1.) MITSUBISHI ISLEM HATALARI

Hata Kodu : M01 0003 - R-pnt direction illegal

Aciklama :

Referans konumuna manuel olarak geri doniiliirken geri doniis yonii, AXIS SELECTION tusu ile segilen
eksen

hareket yoniinden farklidir.

Coziim :

AXIS SELECTION tuglar ile yapilan +/- yon se¢imi yanligtir. Hata, eksenin dogru yonde hareket
ettirilmesi

ile iptal edilebilir.

Hata Kodu : M01 0006 - H/W stroke end axis exists

Aciklama :
Strok sonu fonksiyonu etkinlestirilmistir (giris sinyali "KAPALI" konumdadir) ve eksenlerden biri strok
sonu durumuna ge¢mistir.

Coziim :

Makineyi manuel olarak hareket ettirin.

Stroke "end" sinyal hattinda kopan herhangi bir tel olup olmadigini kontrol edin.
Herhangi bir limit anahtart arizasi olup olmadigini kontrol edin.

Hata Kodu : M01 0007 - S/W stroke end axis-exists

Aciklama :
Kayitli strok limiti I, 11, IIB veya IB fonksiyonu etkinlestirilmistir.

Coziim :
Makineyi manuel olarak hareket ettirin.
Kayitli strok limiti i¢gin varsa parametrelerin ayar hatalarii giderin.

Hata Kodu : M01 0009 - Ref point return No. invalid

Aciklama :
1. referans konumu geri doniisii tamamlanmadan 6nce 2. referans konumu geri doniisii uygulanmustir.

Coziim :
1. referans konumu geri doniisiinii uygulayin.

Hata Kodu : M01 0002 - Some ax does not pass Z phase

Aciklama :
Eksenlerden biri, gii¢ ACIK konuma getirildikten sonra baslangi¢ referans konumu geri doniisii sirasinda Z
fazin1 gegmemistir.

Coziim :
Detektorii referans konumunun ters yoniinde bir tur veya daha fazla hareket ettirin ve referans konumu
geri doniisii islemini tekrarlayin.



Hata Kodu : M01 0001 - Dog overrun

Aciklama :
Referans konumuna geri doniiliirken yakin nokta saptama limit anahtari, dog'da durmamustir ve dog'u
geemistir.

Coziim :
Yakin nokta dog'unun uzunlugunu arttirin.
Referans konumu geri doniis hizini diistiriin.

Hata Kodu : M01 0004 - External interlock axis exists

Aciklama :

Harici kilit fonksiyonu etkinlestirilmistir (giris sinyali "KAPALI" konumdadir) ve eksenlerden biri kilit
durumuna

gecmistir.

Coziim :

Kilit fonksiyonu etkinlestirildiginden isleme devam etmeden kilidi agin.
Makine tarafindaki siray1 diizeltin.

"interlock" sinyal hattinda kopan herhangi bir tel olup olmadigini kontrol edin.

Hata Kodu : M01 0005 - Internal interlock axis exists

Aciklama :

Dahili kilit durumuna girilmistir.

Mutlak konum detektdr ekseni kaldirilmastir.

Otomatik mod i¢in manuel/otomatik eszamanli gecerli eksen i¢in bir komut verilmistir.

"Tool length measurement 1" sinyali ACIK konumdayken'manuel hiz komutu verilmistir.

Temel ekseni parca sistemleri arasinda kontrol eksenisenkronizasyonunda bulunan egimli bir eksene, bir
hareket komutu verilmistir.

Manuel hiz komutu verildiginde 1. eksen diginda bir eksen se¢ilmistir.

Carpigma tespit fonksiyonu tarafindan durdurulan bir eksen i¢in bir gezinme komutu diizenlenmistir.

Coziim :

Servo KAPALI fonksiyonu gegerlidir, bu nedenle dncelikle fonksiyonu kaldirim.

Kaldirilabilen bir eksen girilmistir, bu nedenle dogru islemleri uygulayin.

Komut, manuel atlama fonksiyonunun ACIK konuma getirildigi yon ile ayn1 yonde verilmistir, bu nedenle
dogru islemleri uygulayin.

Manuel/otomatik es zamanli mod sirasinda otomatik modda komut verilen eksen, manuel islem ekseni
olarak kabul edilmistir. Girilen eksen i¢in "Manual/automatic valid" sinyalini KAPALI yapin.

Giicti tekrar ACIK konuma getirin ve mutlak konum baglatma islemini uygulayn.

Programi manuel hiz komutu ile baslatmak i¢in "tool length measurement 1" sinyalini KAPALI yapin.
Parga sistemleri arasindaki kontrol eksen senkronizasyonunu iptal edin ve sonra egimli eksene hareket
komutu verin.

Manuel hiz komutu verirken her parca sistemi i¢in 1. ekseni se¢in.

Carpisma saptama alarmint iptal edin.



Hata Kodu : M01 0008 - Chuck/tailstock stroke end ax

Aciklama :
Ayna/punta stok bariyer fonksiyonu ACIK konuma getirilmistir ve bir eksen strok sonu durumuna
ge¢mistir.

Coziim :
Reset iglemi ile alarmu sifirlayin ve makineyi ters yonde hareket ettirin.

Hata Kodu : M01 0013 - Illegal op in mid pt sg block

Aciklama :
Calisma modu, tek satir durdurma sirasinda G28/G29/G30'un ortasinda MDI olarak degistirilmistir.

Coziim :
Caligma modunu degistirin.
Alarmu silmek i¢in reset iglemi uygulaym.

Hata Kodu : M01 0019 - Sensor sinyali gecersizdir.

Aciklama :

Takim 6l¢tim modu (TLM) sinyali dogrulanirken sensor sinyali ACIK konumdadir.

Takim 6l¢tim modu (TLM) sinyali dogrulandiktan sonra herhangi bir eksen hareketi olmadan sensdr sinyali
ACIK konuma getirilmistir.

Sensdr sinyali, nihai giris baslangic konumuna 100 um araliginda bir noktada ACIK konuma getirilmistir.

Coziim :

Takim 6l¢tim modu sinyal girisini KAPALI yapin ve ekseni giivenli bir yonde hareket ettirin.

Sensor sinyalinin devre dis1 birakilmasi, islem alarmini da siler.

(Not) "Tool length measurement 1" sinyali devre'dist birakildiktan sonra eksen herhangi bir yonde hareket
ettirilebilir.

Hareket yoniine dikkat edin.

Hata Kodu : M01 0020 - Ref point retract invalid

Aciklama :
Koordinatlar olugturulmadan referans konumu geri alma islemi uygulanmastir.

Coziim :
Referans konumu geri doniisiinii uygulayin.

Hata Kodu : M01 0021 - Tool ofs invld after R-pnt

Aciklama :

Takim geri ¢ekme ve geri doniigii sirasinda referans konumu geri doniisti uygulanmistir, bu da referans
konumu

geri doniisiinden sonra takim telafi miktarini gecersiz hale getirmistir.

Coziim :

Islem modu, eksende referans konumu geri déniisii uygulanmadan dnce referans konumu geri
doniisiinden baska bir moda degistirilirse hata kaybolur.

Takim geri doniigii tamamlandiginda hata kaybolur.

Reset 1 girildiginde ve acil durum durdurma diigmesine basildiginda hata kaybolur.



Hata Kodu : M01 0024 - R-pnt ret invld at abs pos alm

Aciklama :
Bir mutlak konum tespit alarmi sirasinda bir referans konumu geri doniis sinyali etkinlestirilmistir.

Coziim :
Mutlak konum tespit alarmini resetleyin ve ardindan referans konumu geri doniisii iglemini uygulayin.

Hata Kodu : M01 0025 - R-pnt ret invld at zero pt ini

Aciklama :
Mutlak konum tespit sistemi sifir noktas: baglatma islemi sirasinda bir referans konumu geri doniis sinyali
girilmistir.

Coziim :
Sifir noktas1 baglatma islemini tamamlayin ve ardindan referans konumu geri doniis islemini uygulayin.

Hata Kodu : M01 0028 - High-accuracy skip disabled

Aciklama :
Siirlicii tinitesi donanim veya yazilimi yiiksek hassasiyetli atlamaya uyumlu degil.

Coziim :
Yazilim veya donanim fonksiyona uyumlu degil. Servis merkezine danigin.

Hata Kodu : M01 0029 - Hi-ac skip coord retrieval err

Aciklama :
Siiriici tinitesinden atlama koordinat degeri alinamadi.

Coziim :

Kablo baglantilarin1 kontrol edin.
Parametreleri kontrol edin.

Hata Kodu : M01 0030 - Now skip on

Aciklama :
Islem, atlama geri alma modundan 6l¢iim moduna gegtiginde "skip input" sinyali agik kalmistir.

Coziim :
Atlama geri alma miktarini arttirin.

Hata Kodu : M01 0031 - No skip

Aciklama :
1. atlama dogru konumda ger¢eklesmesine ragmen 2. atlama bulunamamustir.

Cozim :
Olg¢tim hedefinin degistirilip degistirilmedigini kontrol edin.



Hata Kodu : M01 0033 - Rtn dir err in manual measure

Aciklama :
Manuel 6l¢im modundaki geri doniis yonii, parametre ayarmin tam tersidir.

Coziim :
"#2169 Rtn dir err in manual measure" parametre ayarint kontrol edin (Manuel dl¢iimde geri doniis yonii).
Ekseni yoniinde manuel olarak giivenli bir konuma hareket ettirin ve sonra reset iglemi gergeklestirin

Hata Kodu : M01 0050 - Chopping axis R-pnt incomplete

Aciklama :
Dograma ekseni referans konumu geri doniisiinii tamamlamadan 6nce dograma modu girilmistir.
Tiim eksen kilitleri uygulanmustir.

Coziim :
NC reset islemi gerceklestirin veya "chopping" sinyalini devre disi birakin ve ardindan referans konumu
geri doniisii islemini uygulayin.

Hata Kodu : M01 0051 - Synchronous error excessive

Aciklama :
Ana ve bagimli eksenlerin senkronizasyon hatasi, es zamanli kontrol altinda izin verilen degeri gegmistir.
Eszamanli sapma tespiti ile eszamanli hata limit degerini gegen bir sapma tespit edilmistir.

Coziim :

Diizeltme modunu se¢in ve eksenlerden birini hatalarin-azalacagi yonde hareket ettirin.
"#2024 synerr" parametresini kontrol edin.

Izin verilen degeri artirn veya yeniden "0" (kontrol devre'dist) olarak aydtlayin.

Basit C eksen senkron kontrolii kullanilirken, R2589 register icerigini "0" olarak ayarlayn.

Hata Kodu : M01 0053 - No spindle select signal

Aciklama :

Coklu is mili kontrolii II'de is mili se¢gme sinyalleri (SWS) tiim is milleri icin KAPALI konuma
getirildiginde senkron

kilavuz ¢ekme komutu girilmistir.

Coziim :
Senkron kilavuz ¢ekme komutunu uygulamadan once kilavuz ¢ekme is miline kargilik gelen is mili segme
sinyalini (SWS) ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : M01 0054 - No spindle serial connection

Aciklama :

Is mili segme sinyali (SWS) ACIK olan is mili, coklu is mili kontrolii II'de seri bagh degilken senkron
kilavuz

¢ekme komutu verilmistir.

Coziim :
Karsilik gelen is mili i¢in is mili segme sinyalinin ACIK konumda oldugundan emin olun.
Komut verirken makine yapisini dikkate alin.



Hata Kodu : M01 0055 - Spindle fwd/rvs run para err

Aciklama :

"#3028 sprcmm" parametresi ile ayarlanan is mili ileri/geri hareket komutu M kodu, ¢oklu is mili kontrolii
II'de

asagidaki ayarlardan birindeyken asenkron kilavuz ¢ekme komutu girilmistir. MO, M1, M2, M30, M98,
M99 veya M198

"Macro interrupt” (makro kesintisi) sinyalini etkinlestirmek/devre disi birakmak icin girilen M kodu
numarast

Coziim :
Karsilik gelen is mili i¢in is mili segme sinyalinin ACIK konumda oldugundan emin olun.
Komut verirken makine yapisini dikkate alin.

Hata Kodu : M01 0056 - Tap pitch/thread number error

Aciklama :

Hatve veya dis sayis1 komutu, ¢oklu is mili kontrolii II'nin eszamanl kilavuz ¢ekme komutunda dogru
degildir.

Hatve, is mili doniis hiz1 i¢in ¢ok kiigiiktiir.

Dis sayist, is mili doniis hizi igin ¢ok biiytiktiir.

Coziim :
Hatveyi, dis sayisini1 veya kilavuz ¢ekme is milinin doniis hizini diizeltin.

Hata Kodu : M01 0057 - Wait for tap retract

Aciklama :
Eksen gezinme komutu, kilavuz ¢ekme geri alma etkinken kilitlenmisgtir:

Coziim :

Kilavuz ¢ekme gerekli ise, kilavuz ¢ekme geri almay1 dnceden gergeklestirin. Ancak, kilavuz ¢ekme geri
almaya otomatik islem sirasinda izin verilmez. Resetledikten sonra kilavuz ¢ekme geri alma islemini
yuriitiin.

Kilavuz ¢ekme gerekli degilse, kilavuz ¢ekme etkin durumunu, kilavuz ¢ekme geri alma iptal sinyali ile
iptal

edin.

Hata Kodu : M01 0060 - Handle ratio too large

Aciklama :

- Kol orani, kol ilerleme kenetlenme hizi igin ¢ok biiyiik.

(Kol ilerleme kenetlenme hiz1, hizli travers hizina, harici ilerleme hizina, yamusak limit araligiin diginda
maksimum

hiza (ya da harici yavaslama gecerli oldugunda harici yavaslama hizina) vb. gore degisir)

Coziim :
Kol ilerleme kenetlenme hizinin ya da kol oraninin ayarlarini degistirin.

Hata Kodu : M01 0065 - R-pos offset value illegal

Aciklama :
Referans konumu baslangig ayari baglangicinda "#2034 rfpofs (Mesafe kodlu referans konumu tespit ofseti)
parametresi "0" degerine ayarlanmamustir.



Coziim :

"#2034 rfpofs" parametresini "0" degerine ayarlayin ve ardindan referans konumu baslangi¢ ayarlarin
gergeklestirmek

icin giicii ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : M01 0066 - R-pos scan distance exceeded

Aciklama :
Referans konumu, maksimum tarama mesafesinde olusturulamamustir.

Coziim :
Kirlenmis veya hasar gérmiis olup olmadigin1 gérmek icin 6l¢egi kontrol edin.
Servo siiriicii linitesinin bu fonksiyonu destekleyip desteklemedigini kontrol edin.

Hata Kodu : M01 0070 - Illegal op in wk instl err cmp

Aciklama :

Is parcasi yiikleme hata telafisi sirasinda, asagidaki islemlerden biri gergeklestirilmeye calisilmistir. Manuel
kesinti

Otomatik ¢alisma kol kesintisi

MDI kesintisi

PLC Kesintisi

Coziim :
Nedeni ortadan kaldirmak i¢in ¢alisma modunu orijinal moda geri getirin.

Hata Kodu : M01 0101 - Calisma modu yok

Aciklama :
Caligma modu yok

Coziim :

Giris modu sinyal hattinda kopan herhangi bir tel olup olmadigini kontrol edin.
MODE SELECT anahtarinda herhangi bir ariza olup olmadigin kontrol edin.
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : M01 0102 - Cutting override zero

Aciklama :
Makine ¢aligma panelindeki "cutting feed override" anahtar1 "0" degerine ayarlanmustir.
Degistirme secenegi, bir tek satir durdurma sirasinda "0" degerine ayarlanmistir.

Coziim :

Hatayi silmek i¢in "cutting feed override" anahtarini "0"dan farkl: bir degere ayarlaym.

"Cutting feed override" anahtari "0"dan farkli bir degere ayarlanmissa sinyal hattinda herhangi bir kisa
devre olup olmadigini kontrol edin.

Sira programini diizeltin.



Hata Kodu : M01 0103 -

Aciklama :

Makine, JOG veya otomatik kuru ¢alistirma modundayken makine ¢aligma panelindeki MANUAL
FEEDRATE

anahtari, "0" degerine ayarlanmustir.

Manuel ilerleme hiz1 B gecerli durumdayken JOG modu sirasinda "manual feedrate B" "0" degerine
ayarlanmistir.

Her eksen i¢in manuel ilerleme hiz1 B gecerli durumdayken JOG modu sirasinda "each axis manual
feedrate

B" "0" degerine ayarlanmustir.

Coziim :

Hatay sifirlamak icin MANUAL FEEDRATE anahtarini "0"dan farkl bir degere ayarlayin.
MANUAL FEEDRATE anahtar1 "0"dan farkli bir degere ayarlanmigsa sinyal hattinda herhangi bir kisa
devre olup olmadigimi kontrol edin.

Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : M01 0104 - F 1-digit feed rate zero

Aciklama :
F1-basamak ilerleme komutu uygulanirken F1-basamak ilerleme hizi "0" degerine ayarlanmustir.

Coziim :
F1-hane ilerleme hizin1 ("#1185 spd_F1" (F1 hane ilerleme hiz1 F1) ile "#1189 spd_F5" (F1 hane ilerleme
hiz1 F5) parametresi arasi) ayarlayin.

Hata Kodu : M01 0105 - Spindle stop

Aciklama :
Senkron ilerleme/dis agma komutu sirasinda is mili durdu.

Coziim :

Is milini dondiiriin.

Is parcasi kesilmiyorsa kuru ¢alistirmay1 baslatin.

Is mili enkoder kablosunda bir baglant1 kopuklugu olup olmadigini kontrol edin.
Is mili enkoder baglantilarii kontrol edin.

Is mili enkoder darbesini kontrol edin.

Programu diizeltin. (komutlar ve adresler)

Hata Kodu : M01 0106 - Handle feed ax No. illegal

Aciklama :
Kol ilerleme modunda belirlenen eksen makine 6zelliklerine uygun degildir.
Kol ilerlemesi hi¢bir eksen se¢ilmemistir.

Coziim :

Kol ilerleme ekseni segme sinyali hattinda kopan herhangi bir tel olup olmadigini kontrol edin.
Sira programini diizeltin.

Ozelliklerdeki eksen sayisini kontrol edin.



Hata Kodu : M01 0107 - Spindle rotation speed over

Aciklama :
Dis agma komutu sirasinda is mili doniis hizi, eksen kenetlenme hizindan yiiksektir.

Coziim :
Komutla girilen doniis hizin1 disiiriin.

Hata Kodu : M01 0108 - Fixed pnt mode feed ax illegal

Aciklama :
Istege bagli manuel ilerleme modunda belirlenen eksen makine 6zelliklerine uygun degildir.
Istege bagli manuel ilerleme modundaki ilerleme hizi gecersizdir.

Coziim :

Istege gore manuel ilerleme modu i¢in eksen se¢me sinyali hattinda veya ilerleme hiz1 hattinda kopan bir
tel olup olmadigini kontrol edin.

Istege gore manuel ilerleme modu i¢in belirlenen 6zellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : M01 0109 - Block start interlock

Aciklama :
Satir baslatmanin kilitlenmesi igin bir kilit sinyali girilmistir.

Coziim :
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : M01 0110 - Cutting block start interlock

Aciklama :
Kesme satir baglatmanin kilitlenmesi i¢in bir kilit sinyali girilmistir.

Coziim :
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : M01 0111 - Restart switch ON

Aciklama :
Yeniden baslatma anahtar1t ACIK konumdadir ve yeniden baslatma aramasi tamamlanmadan dnce manuel
mod sec¢ilmistir.

Coziim :

Yeniden baslatilacak satir1 arayin.
Yeniden baslatma anahtarint KAPALI konuma getirin.

Hata Kodu : M01 0112 - Program check mode

Aciklama :
Program kontrolii sirasinda veya program kontrol modunda otomatik baglatma diigmesine basilmistir.

Coziim :
Program kontrol modunu iptal etmek i¢in reset diigmesine basin.



Hata Kodu : M01 0113 - Auto start in buffer correct

Aciklama :
Avra bellek diizeltme iglemi sirasinda otomatik baslatma diigmesine basilmustir.

Coziim :
Tampon diizeltme islemi tamamlandiktan sonra otomatik baglatma diigmesine basin.

Hata Kodu : M01 0115 - In reset process

Aciklama :
Reset veya bant geri sarma islemi sirasinda otomatik baglatma diigmesine basilmistir.

Coziim :

Bant geri sarilirken sarma isleminin tamamlanmasini bekleyin veya sarma islemini durdurmak i¢in reset
diigmesine basin ve ardindan otomatik baslatma diigmesine basin.

Reset iglemi sirasinda reset isleminin tamamlanmasini bekleyin ve ardindan otomatik baglatma
diigmesine basin.

Hata Kodu : M01 0117 - Playback not possible

Aciklama :
Diizenleme islemi sirasinda geri oynatim anahtar1 ACIK konuma getirilmistir.

Coziim :
Geri oynatim anahtarin1 ACIK konuma getirmeden dnce giris veya onceki ekran tusuna basarak diizenleme
islemini iptal edin.

Hata Kodu : M01 0118 - Turn stop in normal line-cntrl

Aciklama :

Satir baglanti noktasindaki doniis a¢is1, normal hat kontrolii sirasinda sinir1 gegmistir.

Normal hat kontroli tip I'de:

"#1523 C_feed" (Normal hat kontrolii eksen doniis hiz1) parametresi atanmamus.

Normal hat kontrolii tip IT'de:

Arkin i¢ merkezinde igleme sirasinda "#8041 C-rot. R" parametresi ayar degeri ark radyusundan biiytiktir.

Coziim :

Programu diizeltin.

"#1523 C_feed" (Normal hat kontrolii eksen doniis hiz1) parametre ayarimi diizeltin.
"#8041 C-rot. R" parametre ayarini diizeltin.

Hata Kodu : M01 0119 - Reverse run impossible

Aciklama :

Asagidaki kosullardan biri meydana gelmistir:

a) Geriye dogru ¢alisacak bir satir yoktur.

b) Hareket komutu verilmeden sekiz satir devam etmistir.

Coziim :
Alarmu silmek i¢in ileri ¢alistirma yapin.
Alarmu silmek i¢in reset iglemi uygulayin



Hata Kodu : M01 0120 - In synchronous correction mode

Aciklama :
Kol modu disinda bir modda senkron diizeltme modu anahtarina basilmustir.

Coziim :
Kol veya istege gore manuel ilerleme modunu segin.
Diizeltme modu anahtarinit KAPALI konuma getirin.

Hata Kodu : M01 0121 - Senkron kontrol secenegi yok

Aciklama :
Higbir senkron kontrol segenegi yokken senkron (R2589 ile) kontrol ¢alistirma yontemi ayarlanmustir.

Coziim :
"Senkron kontrolle ¢alistirma yontemi" i¢in "0" degerine ayarlayin.

Hata Kodu : M01 0123 - Computer link B not possible

Aciklama :

Reset islemi tamamlanmadan ¢evrim baglatma islemi uygulanmaya ¢aligilmistir.

Coklu parca sistemindeki 2. veya daha sonraki parca sisteminde bilgisayar linki B islemi gerceklestirilmeye
calisilmistir.

Coziim :

Reset islemi tamamlandiktan sonra ¢evrim baslatma islemini uygulayin.

"#8109 HOST LINK" parametresini 6nce "0"a ve'‘ardindan-¢evrim baslatma iglemi uygulamadan tekrar
"1"e

ayarlaym.

Bir ¢oklu parga sisteminde 2. veya daha sonraki bir par¢a sisteminde bilgisayar linki B islemi
gergeklestirilemez.

Hata Kodu : M01 0124 - X/Z axes simultaneous prohibit

Aciklama :
Egimli eksene karsilik gelen temel eksen, manuel modda egimi eksen gecerliyken eszamanli baglatilmistir.

Coziim :

Her iki eksen i¢in de egimli ekseni ve temel ekseni KAPALI konuma getirin. (Bu énlem ayrica
manuel/otomatik

es zamanli baslatma i¢in de gegerlidir.)

Temel eksen telafisini devre dis1 birakin veya eksenlere tek tek atayin.

Hata Kodu : M01 0126 - Program restart machine lock

Aciklama :
Manuel olarak yeniden baglatma konumuna getirilen eksende makine kilidi uygulanmustir.

Coziim :
Makine Kilidini iptal edin ve isleme devam edin.



Hata Kodu : M01 0127 - Rot axis parameter error

Aciklama :

Dikey koordinat ekseni ad1 mevcut degildir.

Doner eksen adi mevcut degildir.

Belirtilen dikey koordinat eksenine birden fazla ad atanmustir.

Takim eksen miktar1 boyunca takim boyu telafisini degistirmek i¢in secilen eksen sayisi, maksimum eksen
sayisindan fazladir.

Belirlenen dikey koordinat ekseni adi, doner eksen adi ile aynidir.

Coziim :
Doner eksen konfigiirasyon parametrelerini diizeltin.

Hata Kodu : M01 0128 - Restart pos return incomplete

Aciklama :
Yeniden baglatma konumuna geri getirilmesi tamamlanmayan bir eksen i¢in otomatik geri doniis islemi
uygulanmstir

Coziim :

Yeniden baglatma konumuna doniis islemini manuel olarak uygulayin.

Otomatik baslatma islemini uygulamadan 6nce "#1302 AutoRP (Programin yeniden baslatilmasr ile
otomatik

geri doniis)" parametresini etkinlestirin.

Hata Kodu : M01 0129 - PLC interruption impossible

Aciklama :

Otomatik baglatma islemi sonrasinda ara bellek diizeltme; program yeniden baslatma, istege baglh geri
calistirma, takim geri alma ve doniis islemi, yiiksek hizli yiiksek hassasiyetli kontrol I, NURBS
enterpolasyonu

veya G28/G29/G30'un ortasinda tek satir durdurma sirasinda "PLC kesinti" sinyali ACIK konuma
getirilmistir.

Coziim :
"PLC kesinti" sinyali KAPATILARAK ya da NC sifirlanarak hata iptal edilebilir.

Hata Kodu : M01 0130 - Restart posn return disabled

Aciklama :
Geri doniisiin devre dig1 birakildig1 bir modda yeniden baglatma konumu geri doniisii girisiminde
bulunulmustur.

Coziim :
Programi1 yeniden baslatma konumunu diizeltin.

Hata Kodu : M01 0133 - Excessive no. of reverse block
Aciklama :
Istege gore geriye dogru calistirmada, parga sistemlerinin herhangi biri, 20 satir geriye dogru

calistirilmustir.

Coziim :
Bu hata ileriye dogru ¢alistirma ile iptal edilir.



Hata Kodu : M01 0134 - Illegal mode in prg check mode

Aciklama :
Manuel istege gore geriye dogru ¢alistirma modunda, manuel/otomatik es zamanli mod veya MDI kesintisi
modu ACIK duruma getirilmistir.

Coziim :
Manuel/otomatik es zamanli modu veya MDI kesintisi modunu KAPALI yapimn

Hata Kodu : M01 0135 - Too many active axes per sys

Aciklama :

Bagimli ve senkron eksenler haricinde 9 veya daha fazla etkin kontrol ekseni olan bir par¢a sisteminde
yliksek

hassasiyetli kontrol ¢alistirilmistir.

Coziim :

Yiiksek hassasiyetli kontrol calistirmadan dnce, senkron kontrol, par¢a sistemleri arasinda kontrol ekseni
senkronizasyonu veya karma kontrol ile etkin kontrol eksenlerinin sayisini (bagimli ve senkron eksenler
hari¢) 8 ya da daha azmna disiiriin.

Hata Kodu : M01 0136 - Pre-intrpl variable accel err

Aciklama :
"#12060 VblAccPreInt" (degisken hizlanma enterpolasyon oncesi hizlanma/yavaslama ACIK) parametresi
"1" olarak ve "#8090 SSS ON" parametresi "0" olarak ayarlanmustir.

Coziim :

Degisken hizlanma enterpolasyon 6ncesi hizlanma/yavaslamay etkinlestirmek igin "#8090 SSS ON"
parametresini "1" olarak ayarlaym.

Degisken hizlanma enterpolasyon 6ncesi hizlanma/yavaslamay1 devre disi birakmak igin "#12060
VblAccPrelnt"

parametresini "0" olarak ayarlayimn.

Hata Kodu : M01 0137 - Unable to start automatic mode

Aciklama :
Gruba yonelik alarmla durdurma sonrasinda otomatik ¢aligma baslatilmasina izin verilmemesine ragmen
("#1472 mgralmrestart"=0), ilgili alarmla durdurmadan sonra otomatik ¢aligma baslatilmaya caligilmigtir.

Coziim :

Alarmla durdurma nedenini ortadan kaldirin.

"#1472 mgralmrestart" parametresini (Gruba yonelik alarmla durdurma sonrasinda otomatik ¢aligma
baslatilmasina izin verilecek sekilde) "1" olarak ayarlayin.

Hata Kodu : M01 0138 - Tool data sorting in progress

Aciklama :
Takim yonetim verilerinin siralanmasi sirasinda ¢evrim baglatma veya grafik kontrol gerceklestirilmeye
calisilmugtir.

Coziim :
Takim verilerinin siralanmasi tamamlandiktan sonra ¢evrim baslatin.
Takim verilerinin siralanmasi tamamlandiktan sonra grafik kontrol gerceklestirin.



Hata Kodu : M01 0150 - Chopping override zero

Aciklama :
Dograma isleminde degistirme "0"a getirilmistir.

Coziim :
Dograma degistirmesini (R2530) kontrol edin.
Hizli travers degistirmesini (R2502) kontrol edin.

Hata Kodu : M01 0151 - Command axis chopping axis

Aciklama :

Dograma modu sirasinda programdan bir dograma ekseni hareket komutu verilmistir. (Bu alarm, hareket
miktar1

"0" olan komutlar i¢in ortaya ¢ikmayabilir.)

(Tiim eksenler i¢ kilit durumu uygulanacaktir.)

Coziim :
Reset diigmesine basin ve "dograma" sinyalini KAPALI konuma getirin. "Dograma" sinyali KAPALI
yapildiginda eksen, referans konumuna doner ve programdaki hareket komutunu uygular.

Hata Kodu : M01 0153 - Bottom dead center pos. zero

Aciklama :
Alt 6l merkez konumu ile tist 61it merkez konumu ayni konuma ayarlanmistir.

Coziim :
Alt 61t merkez konumunu diizeltin.

Hata Kodu : M01 0154 - Chopping disable for handle ax

Aciklama :
Dograma ekseni, kol ekseni olarak se¢ilmesine ragmen dograma islemi uygulanmaya ¢alisilmistir.

Coziim :
Dograma ekseni disinda bir ekseni kol ekseni olarak secin veya dograma iglemini, modu bagka bir moda
degistirdikten sonra baslatin.

Hata Kodu : M01 0157 - Dir cmnd mode invalid

Aciklama :

Stiriicii tinitesi donanim veya yazilimi dogrudan komut moduna uyumlu degildir.
Egimli eksen kontrolii etkindir.

Parca sistemleri genelinde kontrol eksen senkronizasyonu etkindir.

Dogrudan komut modu sirasinda kontrol ekseni bindirmesi etkinlestirilmistir.

Coziim :

Yazilim veya donanim fonksiyona uyumlu degil. Servis merkezine danisin.
Egimli eksen kontrolii gegerli sinyalini KAPALI konuma getirin.

Senkron kontrol talebi sinyalini KAPALI konuma getirin.

Bindirme kontrol talebi sinyalini KAPALI konuma getirin.



Hata Kodu : M01 0158 - Dir cmnd mode restart invalid

Aciklama :
Dogrudan komut modunda geri almadan sonra reset islemi yapilmadan otomatik baslatma
gerceklestirilmistir.

Coziim :
NClvi resetleyerek islemeyi gecici olarak bitirin.

Hata Kodu : M01 0160 - No speed set out of soft limit

Aciklama :

Yumusak smir araliginin disinda bir maksimum hiz ayarlanmamasina ragmen eksen, yumusak sinir
araliginin

disina ¢ikiyor.

Coziim :

"#2021 out_f (Yumusak sinir aralifinin disindaki maksimum hiz)" parametresi ayarimi diizeltin.
Yumusak smir araligimi ("#2013 OT- (Yumusak sinir I-)" ve "#2014 OT+ (Yumusak sinir [+)"
parametreleri

ile) diizeltin.

Hata Kodu : M01 0170 - Ill. op during T tip control

Aciklama :
Takim ucu merkez kontrolii sirasinda gegersiz bir islem uygulanmaya calisilmistir.

Coziim :
Islem modunu bir 6nceki moda degistirin ve yeniden baslatin.

Hata Kodu : M01 0185~ lllegal OP in tilted face cut

Aciklama :

Egimli yiizey isleme modu sirasinda asagidaki gecersiz islemlerden herhangi biri gerceklestirilmeye
calisilmustir.

Manuel kesinti

Otomatik calismada kol kesintisi

MDI kesintisi

PLC Kesintisi

Istege gore geriye dogru calistirma

Coziim :

Bu hatanin nedenini ortadan kaldirmak i¢in ¢alisma modunu orijinal moda geri getirin.

Egimli yiizey isleme sirasinda manuel kesinti, otomatik ¢alismada kol kesintisi, MDI kesintisi, PLC
kesintisi

vb. gerceklestirmek imkansizdir.

Hata Kodu : M01 0200 - Interference check invalidated

Aciklama :
3D makine enterferans onay1 gegersiz kilindi. Bu alarmin NC alarm 5’e ¢ikis gergeklestirildi.

Coziim :
Tiim enterferans kontrol ayarlarini gecerli hale getirin.
Sifir noktasina doniisli tamamlamamis olan herhangi bir eksen varsa, ilk olarak sifir noktasini tespit edin.



Hata Kodu : M01 0201 - Machine interference 1

Aciklama :

1. adim enterferans kontroliinde bir enterferansin meydana geldigi degerlendirildi ve bu yavaslayarak
durmaya

neden oldu.

Makine enterferansi tespit edildiginde, enterferansa ugramis parca vurgulanir (sari/kirmizi) ve parcanin adi
3D

monitdriin model ekraninda goriintiilenir.

Coziim :

Ekseni enterferansa neden olmayacak yonde hareket ettirin.

Alarmu iptal etmek icin RESET e basin.

(Manuel ¢alismada)

Ekseni enterferans oncesindeki hareket yoniinde hareket ettirebilirsiniz.

Ancak eksen hareketi 2. adim enterferans kontrol mesafesi kullanilarak gergeklestirilir.

Hata Kodu : M01 0202 - Machine interference 2

Aciklama :

2. adim enterferans kontroliinde bir enterferansin meydana geldigi degerlendirildi ve bu yavaglayarak
durmaya

neden oldu.

Makine enterferansi tespit edildiginde, enterferansa ugramis parca vurgulanir (kirmizi) ve parg¢anin adi 3D
monitdriin model ekraninda goriintiilenir.

Coziim :
Ekseni enterferansa neden olmayacak yonde hareket ettirin.
Alarm iptal etmek i¢in RESET e basin.

Hata Kodu : M01 0211 - Too many simul. control axes

Aciklama :

Verilen komut, hareket etmesi i¢in komut verilmemis olan herhangi bir eksende harekete neden olmustur.
Bunun

sonucunda hareket eksenlerinin toplam sayisi, maksimum es zamanli kontur kontrol ekseni sayisini
asmistir.

Coziim :

NC'nizdeki maksimum es zamanli kontur kontrol ekseni sayisini kontrol edin.

Isleme programinizi kontrol ederek, toplam hareket ekseni sayisinin maksimum es zamanli kontur kontrol
ekseni sayisin1 agsmadigindan emin olun.

Hata Kodu : M01 0230 - Multi ax for 3D manual feed

Aciklama :
3 boyutlu manuel ilerleme gegerli iken manuel modda bir eksenden fazlasi atanmistir.

Coziim :
Manuel ilerlemeyi her eksen i¢in tek tek komut verin.



Hata Kodu : M01 0231 - 3D manual feed coord sys err

Aciklama :
Farazi koordinat sistemi se¢imi igin ti¢ bitin i¢inde birden fazla bit ACIK konuma getirildi.
3 boyutlu manuel ilerleme, parametre ayari ile gecersiz yapilirken farazi koordinat sistemi secildi.

Coziim :
Sira programi kontrol edin.
3 boyutlu takim radyus telafisini etkinlestirin ("#7912 NO_MANUAL" parametresini "0" olarak ayarlayin).

Hata Kodu : M01 0232 - Illegal op in 3D tool R comp

Aciklama :

3 boyutlu takim radyus telafisi (dikey yonde takim telafisi) sirasinda gegersiz bir islem (manuel kesinti
gibi) gerceklestirilmeye

calisilmustir.

Coziim :
3 boyutlu takim radyus telafisi (dikey yonde takim telafisi) gergeklestirilirken manuel kesinti gibi iglemler
devre dis1 birakalir.

Hata Kodu : M01 0250 - Machining surface operation disabled

Aciklama :
Isleme yiizey islemi (se¢im, indeksleme ya da iptal), islem devre dis1 iken denenmistir.

Coziim :

Egimli yiizey isleme komutu (G68.2), takim eksen yon.kontrolii (G53.1) ve egimli yiizey isleme iptal
komutunun

(G69) verilebilmesi i¢in diger modlari iptal edin.

Eksenler tamamen durana kadar (tiim-eksenler i¢in yumusatma sifira ulasana kadar) bekleyin.

Isleme programlari igin islem arama yapin.

Hata Kodu : M01 0251 - Axs travel n/a in manual index

Aciklama :

Manuel isleme yiizey indeksleme sirasinda, kol modu diginda bir manuel ¢alisma modu secildiginde, bir
doner

eksen hareket ettirilmeye ¢alisiimistir.

Coziim :
Manuel yiizey indeksleme yapmadan 6nce ¢alisma modunu kol moduna degistirin.

Hata Kodu : M01 0252 - Tool length compensation amt 0

Aciklama :
R - Navi indeksleme tipi 2'yi gerceklestirmek i¢in takim boyu telafi miktar1 0'dir.

Cozim :
Indeksleme tipi 2'yi gergeklestirmek i¢in takim boyu telafi miktarini 0 disinda bir degere ayarlayin.



Hata Kodu : M01 0253 - Feat coord ill w/ multi-handle

Aciklama :
Iki veya daha fazla kol ACIK konumda iken elle besleme 6zellik koordinat sistemi se¢ilmistir.

Coziim :

Iki veya daha fazla kol etkinken 6zellik koordinat sisteminde elle besleme devre dis1 birakilir(*).
[Manual coord]'a basin ve makine koordinat sistemini se¢in.

Etkin kol sayisimni (*) bire indirin.

(*) Etkin kol, "N. kol gegerli" sinyalinin (HSnS) ACIK oldugu kol anlamina gelir.

Hata Kodu : M01 0260 - No spec: Spatial error comp

Aciklama :
Uzamsal hata telafi segenegi kullanilamaz.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : M01 0261 - Spatial error comp excessive

Aciklama :
Telafi miktar1 ayar aralig1 disindadir.
Asirt miktarin hesaplamasi nedeniyle, +/-1 mm ile sabitlenmistir.

Coziim :
Telafi miktarini ayar araliginda ayarlayim.

Hata Kodu : M01 0270 - Auto backlash adjustillegal

Aciklama :

Otomatik bosluk ayar1 miimkiin olmayan bir eksene, bir 6l¢iim durumu ayar1 veya bosluk ayar1 girisiminde
bulunulmustur.

Tiim eksenlerin 1. referans konumunu gegmemis olmasina ragmen bir 6l¢lim durumu ayar1 veya bosluk
ayari girisiminde bulunulmustur.

Calisma modu bellek modundan farklidir.

Avyar ekseni olarak, senkron kontrol bagimli ekseni secilmistir.

Bir ayar, ¢cevrim baslatma ile baslatilmaya ¢aligilmistir.

Coziim :

Ayar eksenini kontrol edin.

Ayarlamayzi, tiim eksenler 1. referans konumuna geri dondiikten sonra baslatin.
Caligma modunu kontrol edin.

Bagimli ekseni ayarlarken, ayari ekseni olarak senkron kontrol ana eksenini se¢in.
Ayarlamayi, otomatik bosluk ayar1 baglatma sinyali ile baslatin.

Hata Kodu : M01 0271 - Operating auto backlash adjust

Aciklama :
Olgiim durumu ayarlamasi veya bosluk ayari sirasinda gegersiz bir islem gerceklestirilmeye calisiimistir.

Coziim :
Isleme 6l¢iim durumu ayarlamasini ve bosluk ayarini iptal ettikten sonra devam edin.



Hata Kodu : M01 0280 - APL.C password mismatch

Aciklama :
APLC kimlik sifresi tutarsiz.

Coziim :
Takim tezgah iireticisine danigin.

Hata Kodu : M01 0290 - High-cycle sampling disabled

Aciklama :

Siiriicii initesi donanim veya yazilimi yiiksek devirli 6rnekleme moduna uyumlu degildir.

Yiiksek devirli drnekleme belirlendiginde bile yiiksek devirli veriler kullanilmamaktadir.

Yiiksek devirli 6rnekleme i¢in hedeflenen eksen hareket halindeyken yiiksek devirli 6rnekleme girigiminde
bulunulmustur.

Hiz takip modunda, yliksek devirli 6rnekleme girisiminde bulunulmustur.

Asagidaki islemlerden biri yiiriitiilirken yiiksek devirli 6rnekleme girisiminde bulunulmustur: Dog tipi sifir
noktasina geri doniis islemi, mutlak konum ayari, senkron kilavuz ¢ekme, is mili senkronizasyonu,
azdirma,

takim is mili senkronizasyonu IC.

Coziim :

Yazilim veya donanim fonksiyona uyumlu degil. Servis merkezine danigin.

Yiiksek devirli 6rnekleme i¢in veri atamasi gerceklestirin.

Yiiksek devirli 6rneklemeyi, yiiksek devirli 6rnekleme i¢in hedeflenen eksen durdurulduktan sonra
gergeklestirin.

Yiiksek devirli 6rnekleme iglemini hiz takip modunu iptal ettikten sonra gergeklestirin.

Yiiksek devirli 6rnekleme islemini mevcut yiiriitiilen fonksiyonlar: durdurduktan sonra gergeklestirin.

Hata Kodu : M01 0291 - N/A during high-cycle sampling

Aciklama :

Yiiksek devir 6rnekleme modunda "Hiz takip modu" etkinlestirilmeye ¢aligilmigtir.

Yiiksek devir 6rnekleme modunda disli sinyali degistirilmeye ¢aligilmistir.

Yiiksek devir 6rnekleme modunda is mili yonlendirme iglemi gerceklestirilmeye ¢alisilmustir.

Yiiksek devir 6rnekleme modunda is mili ¢ikartma iglemi gergeklestirilmeye ¢alisilmustir.

Yiiksek devir 6rnekleme modunda asagidaki islemlerden herhangi biri gerceklestirilmeye calisilmistir: Dog
tipi sifir noktasina geri doniis islemi, mutlak konum ayari, is mili/C ekseni degistirme, senkron kilavuz
cekme, is mili senkronizasyonu, azdirma veya takim is mili senkronizasyonu IC.

Coziim :

Hiz takip modu sinyalini eski haline getirin, yiiksek devir 6rneklemeyi bitirin ve daha sonra hiz takip
modunu

secin.

Disli sinyalini eski haline getirin, yiiksek devir 6rneklemeyi bitirin ve daha sonra disliyi degistirin.
Is mili yonlendirme sinyalini eski haline getirin, yiiksek devir drneklemeyi bitirin ve daha sonra
yonlendirme

islemini gerceklestirin.

Is mili ¢ikartma sinyalini eski haline getirin, yiiksek devir 6rneklemeyi bitirin ve daha sonra is mili
¢ikartma

islemini gerceklestirin.

Islemi yiiksek devir 6rneklemeyi bitirdikten sonra gergeklestirin.



Hata Kodu : M01 1003 - Illegal movement command during superimposition

Aciklama :

Degistirme eksenine bir makine komutu verilmistir.

Degistirme ekseninde referans konuma geri doniis islemi gergeklestirilmeye ¢aligiimistir.
Ana eksene ya da degistirme eksenine atlama komutu verilmistir.

Ana eksende dog tipi referans konuma geri doniis islemi gergeklestirilmeye ¢alisiimistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : M01 1004 - Superimposition command illegal

Aciklama :

Asagidaki fonksiyonlari ¢aligtiran eksene bindirme baglatma komutu verilmistir.

Senkronizasyon kontrolii

Frezeleme enterpolasyonu

Bindirme kontrolii altindaki bir eksene bindirme baslatma komutu verilmistir.

Temel eksen veya parga sistemleri genelinde senkronizasyon ekseni olarak belirlenen senkron eksen
olarak ayni1 parga sistemine ait bir eksene bindirme komutu verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : M01 1005 - G114.n command illegal

Aciklama :

G114.n komutu uygulanirken G114.n komutu girilmistir.

Bagka bir parga sisteminde halihazirda G51.2 is mili-is mili poligon isleme modu girilmisken G51.2
komutu girilmistir.

Coziim :

Islemi iptal etmek i¢in G113 komutunu girin.

Islemi iptal etmek icin "is mili senkronizasyon iptali" sinyalini (Y 18B8: SPSYC) ACIK konuma getirin.
Islemi iptal etmek i¢in G50.2 komutu girin.

Islemi iptal etmek icin "is mili-is mili poligon iptali" sinyalini (YCD1) ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : M01 1007 - Spindle in-use by synchro tap

Aciklama :
is mili, senkron kilavuz ¢ekmede kullaniliyordur.

Coziim :
Senkron kilavuz ¢ekme is milini iptal edin.



Hata Kodu : M01 1014 - GB spindle synchro signal OFF

Aciklama :

Kilavuz burg is mili senkronizasyon sinyali KAPALI iken referans ig mili i¢in ileri ¢alisma, ters ¢alisma,
yonlendirme,

senkron kilavuz, is mili senkronizasyonu, takim is mili senkronizasyonu I, takim ig mili senkronizasyonu
II veya C ekseni servo ACIK komutu verilmistir.

Ileri galigma, ters ¢alisma, yonlendirme, senkron kilavuz, is mili senkronizasyonu, takim is mili
senkronizasyonu

I, takim i mili senkronizasyonu II veya C ekseni servo ACIK sirasinda kilavuz burg is mili senkronizasyon
sinyali KAPALI konuma getirilmistir.

Temassiz anahtar ve taret indekslemeyle is mili sifir noktas1 algilama etkin ve "kilavuz burg ig mili
senkronizasyon"

sinyali ACIK konumdayken yonlendirme komutu verilmistir.

Is mili C eksen parametre degisimi etkin konumdayken ve "kilavuz burg is mili senkronizasyon" sinyali
ACIK konumdayken, C ekseni servo ACIK komutu verilmistir.

Coziim :
Merdiven programi kontrol edin.
Parametreleri kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1015 - GB SP sync:Spindle type error

Aciklama :
MDS - D serisi sonrasinda, ana is mili veya kilavuz burg is mili i¢in siiriicii tinitesi disinda bir is mili siirlicii
iinitesi veya analog is mili kullanilmistir

Coziim :

Parametreleri kontrol edin.

Referans is milini veya kilavuz burg is milini MDS-D serisi sonrasinda-siiriicii iinitesi olacak bir is mili ile
degistirin.

Hata Kodu : M01 1021 - GB SP sync:Phase mem sgnl ilgl

Aciklama :

Ana ig mili veya kilavuz burg is mili donerken kilavuz burg is mili senkronizasyon faz bellek sinyali ACIK
konuma getirilmistir.

Kilavuz burg is mili senkronizasyon sinyali KAPALI iken kilavuz burg is mili senkronizasyon faz bellek
sinyali

ACIK konuma getirilmistir.

Coziim :
Merdiven programi kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1022 - GB SP sync:Phase set sgnl ilgl

Aciklama :
Ana ig mili veya kilavuz burg is mili durmusken kilavuz burg is mili senkronizasyon faz hizalama sinyali
ACIK konuma getirilmistir.

Coziim :
Merdiven programi kontrol edin.



Hata Kodu : M01 1023 - GB SP sync:Z phase not pass

Aciklama :

Kilavuz burg is mili senkronizasyon faz bellek sinyali ACIK konumda ve ana ig mili veya kilavuz burg is
mili

Z-faz1 gegilmemis durumdadir.

Coziim :
Merdiven programi kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1025 - Other cmnd disabled in orient.

Aciklama :

Ilgili is mili temel veya bindirilen is mili olarak ele alinirken bir yonlendirme modu is miline, is mili
bindirme

kontrol komutu verilmistir.

Is mili bindirme kontrolii altindaki bir temel veya bindirilen is miline, yénlendirme komutu verilmistir.

Coziim :
Yonlendirme modunu iptal edin.
Is mili bindirmesini iptal etmek i¢cin G113 komutunu veya "is mili senkronizasyon iptali" sinyalini kullanin.

Hata Kodu : M01 1026 - SP-C ax ctrl runs independntly

Aciklama :

Poligon isleme ig mili i¢in C eksen modu komutu verilmistir.
Senkron kilavuz ¢ekme is mili i¢in C eksen modu komutu verilmistir.
Senkron kilavuz ¢ekme is mili i¢in poligon komutu verilmistir.

Is mili, is mili/C ekseni olarak kullaniliyordur.

Coziim :

C ekseni komutunu iptal edin.

Poligon isleme komutunu iptal edin.

Sevo KAPALI komutu ile C eksenini iptal edin.

Hata Kodu : M01 1030 - Synchronization mismatch

Aciklama :

Farkli M kodlari, iki parga sisteminde ayr1 ayr1 senkronizasyon M kodu olarak girilmistir.

M kodu senkronizasyonu sirasinda baska bir parca sisteminde "!" kodu ile senkronizasyon komutu
verilmistir.

“I”” kodu ile senkronizasyon sirasinda bagka bir par¢a sisteminde M kodu ile senkronizasyon komutu
verilmistir.

Coziim :
Programi, M kodlar eslesecek sekilde diizeltin.
Programi, ayn1 senkronizasyon kodlar1 verilecek sekilde diizeltin.



Hata Kodu : M01 1031 - Multiple C axes select invalid

Aciklama :
Coklu C ekseni se¢imi mevcut olmamasina ragmen "C ekseni se¢imi" sinyali degistirilmistir.
"C ekseni secimi" sinyali ile segilen eksen, coklu C ekseni se¢imi i¢in kontrol edilemiyordur.

Coziim :
Parametre ayarlarini ve programi diizeltin.

Hata Kodu : M01 1032 - Tap retract Sp select illegal

Aciklama :

Kilavuz geri alma islemi, segilen farkli bir ig mili ile uygulanmistir. Senkronizasyon islemi tamamlanana
kadar

kesme ilerlemesi bekleme durumundadir.

Coziim :

"Kilavuz geri alma" sinyali ACIK duruma getirilmeden 6nce kilavuz ¢ekme ¢evriminin durduruldugu is
milini

secin.

Hata Kodu : M01 1033 - Sp-Sp polygon cut interlock

Aciklama :
Senkronizasyon islemi tamamlanana kadar kesme ilerlemesi bekleme durumundadir.

Coziim :
Senkronizasyon islemi tamamlanana kadar bekleyin.

Hata Kodu : M01 1034 - Mixed sync ctrl prmtr illegal

Aciklama :

Karma kontrol eksen parametreleri (crsax [1] ile [8] aras1) ayarlarinda bir hata vardir.
Tek ve ayni parga sistemi dahilinde karma kontrol denenmistir.

Parametre ayarlarindan herhangi biri karma kontrolii devre dis1 birakmaktadir.

Coziim :
Karma senkronizasyon kontrolii i¢in parametre ayarlarini kontrol edin.



Hata Kodu : M01 1035 - Mixed sync ctrl disable modal

Aciklama :

Karma senkronizasyon kontroliiniin agsagida gosterildigi sekilde devre dist birakildigi bir parga sistemi igin
karma senkronizasyon kontrolii komutu girilmistir.

Ug R telafisi modu sirasinda

Polar koordinat enterpolasyon modu sirasinda

Silindirik enterpolasyon modu sirasinda

Dengeli kesme modu sirasinda

Sabit ¢evrim isleme modu sirasinda

Karsilikli taret ayna goriintiisii sirasinda

Siirekli yiizey hiz kontrol modu sirasinda

Azdirma modu sirasinda

Eksen ad1 gecisi sirasinda

Bir eksen bagka bir parga sistemine aktarilmistir ve parca sistemi maksimum kontrol ekseni sinir1
astlmisken karma kontrol denenmistir.

Parca sisteminden bir eksen kaldirilmis ve parca sistemi eksen sayisi sifirken karma kontrol denenmistir.
Karma kontrol i¢in zaten baska bir parca sistemine aktarilmis olan bir eksene bir bagka eksen degisimi
denenmistir.

Otomatik calisma dahilinde olmayan bir parca sisteminin ekseni i¢in karma kontrol gergeklestirilmeye
calisilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : M01 1036 - Synchro ctrl setting disable

Aciklama :

Mod, C ekseni modu olmamasina ragmen "senkron-kontrol calismayontemi" (R2589 ile) ayarlanmistir.
"Senkron kontrol ¢aligsma yontemi" sifir noktasina ayarlanmamusg bir durumda (R2589 ile) ayarlanmistir.
Ayna goriintiisii devre dis1 birakilmistir,

Karsilikli taret ayna goriintiisii sirasinda harici ayna goriintiisii veya parametre ayna goriintiisii komutu
girilmistir.

Coziim :

R2589 register igeriklerini "0" degerine ayarlayin.
Programi ve parametreleri diizeltin.

Hata Kodu : M01 1037 - Synchro start/cancel disable

Aciklama :
Baslatma/iptal segcenegi devre dis1 birakilmasia ragmen senkron kontrol baslatma/iptal komutu verilmistir.

Coziim :
Programi ve parametreleri diizeltin.

Hata Kodu : M01 1038 - Move cmnd invld to synchro ax

Aciklama :
Senkron kontroliinde bir senkron eksenine bir hareket komutu verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.



Hata Kodu : M01 1043 - No spindle speed clamp

Agiklama :

"#1146 Sclamp" parametresi "1" olarak ayarlandiginda, ¢oklu ig mili kontrol II kapsaminda ig mili hizt
kenetlenme komutu (G92/G50) igin se¢ilmemis olan is miline siirekli yiizey hizi komutu (G96) verilmistir.
"#1146 Sclamp" parametresi "0" olarak ayarlandiginda, hiz kenetlenme komutu devre dis1 olan bir is mili
icin hem G96 (siirekli yiizey hiz kontroliit ACIK) modali, hem de is mili ileriye veya geriye dogru doniis
sinyali

ACIK yapilmustir.

Coziim :
Reset tusuna basin ve asagidaki ¢ozlimleri uygulayimn.
Stirekli yiizey hiz kontrolii i¢in kullanilacak olan ig miline G92/G50 komutu verin.

Hata Kodu : M01 1044 - Cont ax superimpos Il prmiillg

Aciklama :
Bindirme kontrolii temel eksen parametre ayarinda (#2089 bsax_pl) bir hata bulunmaktadir.
Mevcut parametre ayarlarinda bindirme kontrolii kullanilamaz.

Coziim :
Parametre ayarlarini diizeltin.

Hata Kodu : M01 1045 - Sync error btwn part systems

Aciklama :

Parca sistemleri arasinda tek satir durdurma islemi sirasinda. tek satir durdurma’ veya otomatik islem
duraklatmadan

sonra her iki parg¢a sisteminde de ¢evrim baslatma gerceklestirilememistir;

Coziim :
Tek satir durdurma ve otomatik islem duraklatmadan sonra tiim par¢a sistemlerinde ¢evrim baslatma
gergeklestirin.

Hata Kodu : M01 1101 - Arbitrary axis unexchangeable

Aciklama :
Istege gore eksen degistirme komutunda bahsedilen eksen, degistirilmesi miimkiin olmayan bir eksendir.

Coziim :
Programu diizeltin (temel olarak islem zamanlamasini kontrol edin).

Hata Kodu : M01 1102 - Cross control axis exists

Aciklama :
Capraz isleme kontroliinde manuel kesinti devre disiyken ("#1435 crsman" = 0 oldugunda), degistirilen bir
eksene manuel gezinme komutu verilmistir.

Coziim :

Bu hata asagidaki islemlerden herhangi birini gergeklestirerek iptal edilebilir.
1: Manuel gezinme komutunu iptal ederek

2: NC i¢in reset islemi gergeklestirilerek.



Hata Kodu : M01 1106 - Sp synchro phase calc illegal

Aciklama :
"Faz kaydirma hesaplama talebi" sinyali ACIK konumdayken is mili senkronizasyon faz hizalama komutu
verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : M01 1108 - Illegal cmd in SP oscillation

Aciklama :
Is mili salinim sirasinda, is mili salinimi ile kullanilamayacak bir fonksiyon i¢in komut verilmistir.

Coziim :
Komutu, is mili saliimi tamamlandiktan sonra verin.

Hata Kodu : M01 1109 - SP oscillation cmd illegal

Aciklama :
Is mili salinimu ile kullanilamayacak bir fonksiyon i¢in komut yiiriitiiliirken, is mili salinimi komutu
verilmistir.

Coziim :
Is mili salinimi komutunu, is mili salinimi ile kullanilamayacak fonksiyon tamamlandiktan sonra verin.

Hata Kodu : M01 1110 - SP oscillation set.vakillegal

Aciklama :

Is mili salmimu bityiikliigii veya is mili salinim frekansi olarak ayar aralig1 disinda bir deger ayarlannusken
is

mili salinimi1 komutu verilmistir.

Coziim :
Biiyiikliik ve frekans ayar degerlerini kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1111 - Sub part system | call error

Aciklama :

Alt parga sistemi I ¢alisma modu devre disi iken, bir parga sistemi i¢in alt parga sistemi kontrol I komutu
(G122)

verilmistir.

Coziim :
G122 komutu vermeden 6nce alt parga sistemi I caligma modunu etkinlestirin.
Monitor ekraninda "SUB" olarak isaretli parca sistemleri, alt parga sistemi I ¢aligma modundadir.



Hata Kodu : 1112 - Sub part system | call error

Aciklama :
Alt parga sistem kontrolii I komutu verilmisken, alt parca sistemi olarak etkinlestirilecek parca sistemi
kalmamustir.

Coziim :

G144 komutu verirken es zamanli olarak etkinlestirilebilecek maksimum alt parg¢a sistemi sayisini
agmayin.

Bir alt parga sisteminin etkinlestirilebilecek duruma gelmesini beklemek istiyorsaniz "#1437 SBS2 Spec
BITO0" parametresini O olarak ayarlayin.

Hata Kodu : M01 1113 - Constant surface speed rdndnt

Aciklama :

Dis agmada/dis agma c¢evriminde ya da kilavuz ¢ekme ¢evriminde/senkron kilavuz ¢ekme ¢evriminde olan
is mili i¢in diger parca sistemlerinden, siirekli yiizey hiz kontrol komutu verilmistir.

Stirekli yiizey hiz kontroliindeki is mili i¢in, diger par¢a sistemlerinden, dis agma/dig agma ¢evrimi ya da
kilavuz ¢ekme ¢evrimi/senkron kilavuz ¢ekme ¢evrimi komutu verilmistir.

Coziim :
Programi kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1114 - Constant torque disabled

Aciklama :

"#2296 SV096(TQC)" (Sabit tork kontrolii: Durdurucu.yoniindeki tork) parametresi ayar degeri "0" olan
eksen

i¢in sabit tork kontrol komutu verilmistir.

Otomatik veya manuel ¢alisma ile hareket ettirilen cksen ig¢in-sabit veyaroransal tork durdurucu kontrolii
komutu verilmistir.

Otomatik veya manuel ¢alisma ile hareket ettirilen sabit tork kontrol ekseni i¢in sabit tork kontrolii iptal
edilmistir.

Oransal tork durdurucu kontrol ekseni i¢in sabit tork kontrolii komutu verilmistir.

Sabit tork kontrol iptali ile hareket ettirilen eksen i¢in yeniden sabit tork kontrol komutu verilmistir.
Sabit tork kontrol ekseni strok limitinde veya H/W strok sonundadir.

Coziim :
Programi kontrol edin.
Sira programi kontrol edin.



Hata Kodu : M01 1115 - P torque stopper disabled

Aciklama :

"#2296 SV096(TQC)" (Sabit tork kontrolii: Durdurucu yoniindeki tork) parametresi ayar degeri "0" olan
eksen

icin oransal tork durdurucu kontrol komutu verilmistir.

Otomatik veya manuel ¢alisma ile hareket ettirilen eksen i¢in oransal tork durdurucu kontrolii komutu
verilmistir.

Oransal tork sabit kontroliindeki eksen i¢in eksen hareket komutu verilmistir.

Oransal tork sabit kontrol iptali ile hareket ettirilen eksen i¢in yeniden oransal tork sabit kontrol komutu
verilmistir.

Oransal tork sabit kontrol ekseni strok limitinde veya H/W strok sonundadir.

Coziim :
Programi kontrol edin.
Sira programi kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1116 - Droop cancel disabled

Aciklama :
Sabit/oransal tork kontroliinde olmayan eksen i¢in sabit tork kontrolii sapma iptali komutu verilmistir.
Otomatik veya manuel ¢aligma ile hareket ettirilen eksen i¢in sabit tork kontrolil sapma iptali komutu
verilmistir.

Coziim :
Programui kontrol edin.
Sira programu kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1117 - Cmnd disabled in droop cancel

Aciklama :

Sabit tork kontrolii sapma iptali gergeklestirilmekte olan bir eksen i¢in otomatik veya manuel ¢alisma ile
hareket

komutu verilmistir.

Coziim :
Programu kontrol edin.
Sira programu kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1131 - Differential tap cmnd disabled

Aciklama :

Is mili bindirme kontrolii altindaki temel is mili i¢in herhangi bir déndiirme komutu verilmemesine ragmen
diferansiyel hiz kilavuz ¢ekme komutu verilmistir.

Is mili bindirme kontrolii altindaki bir temel is miline, senkron kilavuz ¢ekme komutu verilmistir.

Coziim :
Senkron kilavuz ¢ekme ¢evrimini iptal etmek i¢in NC'yi resetleyin.



Hata Kodu : M01 1132 - Spd clamp in differential tap

Aciklama :
Bindirilen is mili i¢in verilen bir kilavuz ¢ekme veya senkron kilavuz ¢ekme ¢evrimi komutu, is mili gergek
doniis hizinin is mili kenetlenme hizint gegmesine yol agmistir.

Coziim :
Senkron kilavuz ¢ekme ¢evrimini iptal etmek i¢in NC'yi resetleyin.
Senkron kilavuz ¢ekme ¢evriminde is mili doniis hizin1 diizeltin.

Hata Kodu : 1133 - Constant surface spd disabled

Aciklama :

Is mili bindirme kontrolii altindaki diferansiyel hiz kilavuz ¢ekme sirasinda temel veya bindirilen is mili
icin

bir stirekli yiizey hiz kontrolii komutu verilmistir.

Is mili bindirme kontrolii altindaki temel veya bindirilen is mili igin siirekli yiizey hiz kontrolii
yiritiiliirken

bir diferansiyel hiz kilavuz ¢ekme komutu verilmistir.

Coziim :
Senkron kilavuz ¢ekme ¢evrimini veya siirekli ylizey hiz kontroliinii iptal etmek i¢in NC'yi resetleyin.

Hata Kodu : M01 1135 - Spindle sync cancel error

Aciklama :
C ekseninin, i$ mili senkron C ekseni kontroliinde donlisii sirasinda is mili senkronizasyon iptal komutu
verilmistir.

Coziim :

Bu islem hatasi C ekseni durdugunda-iptal edilir. Is mili senkronizasyon iptal komutunu, C ekseni
durduktan

sonra verin.

Hata Kodu : M01 1137 - GB SP sync:Cancel sgnl illegal

Aciklama :

Ana ig mili ve G/B is mili asagidaki modlardan birinde iken kilavuz burg is mili senkronizasyonu gegici
iptal sinyali

ACIK/KAPALI konuma getirilmistir.

Doniis sirasinda (durdurulmadiginda)

Kilavuz ¢ekme ¢evrimi senkronizasyon modu sirasinda

Is mili senkronizasyon modu sirasinda

Tezgah-ig mili senkronizasyonu I (poligon isleme) modu sirasinda
Tezgah-ig mili senkronizasyonu II (azdirma) modu sirasinda

Is mili C ekseni kontrolii C ekseni modu sirasinda

Y onlendirme/indeksleme sirasinda

Coziim :
Merdiven programi kontrol edin.



Hata Kodu : M01 1138 - GB SP sync runs independently

Aciklama :

Referans is miline, takim is mili senkronizasyon IC'ye (poligon) iliskin bir is mili olarak komut verilmistir.
Kilavuz burg is miline, senkron kilavuz ¢ekme is mili olarak komut verilmistir.

Kilavuz burg is miline, is mili senkronizasyonu/takim is mili senkronizasyonu I (poligon)/takim ig mili
senkronizasyonu II (azdirma) ile ilgili bir is mil olarak komut verilmistir.

Coziim :
Programi kontrol edin.

Hata Kodu : M01 1215 - Prog check: work posn error

Aciklama :
Yiiksek hizli basit program kontrolii: Koordinat konum onay ACIK sinyali (Y76B), ACIK yapilarak NC
reset sinyal girisi oldugunda, is parcasi koordinat konumu, program baglangicindaki konumdan farklidir.

Coziim :
Isleme programini diizeltin.

Hata Kodu : M01 1216 - Prog check: machine posn error

Aciklama :
Yiiksek hizli basit program kontrolii: Koordinat konum onay ACIK sinyali (Y76B), ACIK yapilarak NC
reset sinyal girisi oldugunda, makine koordinat konumu, program baglangicindaki konumdan farklidir.

Coziim :
Isleme programini diizeltin.

Hata Kodu : M90 - Parameter set mode

Aciklama :
Kurulum parametreleri kilidi agilmistir. Otomatik baslatma islemi devre dis1 birakilmasina ragmen kurulum
parametreleri ayar1 etkinlestirilmistir.

Coziim :
Makine ireticisi tarafindan verilen kilavuza bakin.

Hata Kodu : M97 - Maintenance part activated

Agiklama :
Etkinlestirilen bakim pargasi i¢in {irlin prosediirleri tamamlanmamustir.

Coziim :
Servis merkezimize danisin.



2.) MITSUBISHI DURDURMA KODLARI
Hata Kodu : T01 0101 - Axis in motion

Aciklama :
Eksenlerden biri hareket ettiginden otomatik baslatma isleminin uygulanmast miimkiin degildir.

Coziim :
Tiim eksenler durduktan sonra otomatik baslatma iglemini tekrarlayin.

Hata Kodu : T01 0102 - NC not ready

Aciklama :
NC hazir olmadigindan otomatik baslatma isleminin uygulanmasi miimkiin degildir.

Coziim :
Baska bir alarm ortaya ¢ikmustir. ilgili alarmin ayrintilarini ve ¢oziimiinii kontrol edin.

Hata Kodu : T01 0103 - Reset signal ON

Aciklama :
"Reset" sinyali girildiginden otomatik baslatma isleminin uygulanmasi miimkiin degildir.

Coziim :
"Reset"” sinyalini KAPALI yapin. Reset anahtarinda, anahtarin siirekli olarak ACIK: konumda olmasina
neden olan bir ariza olup olmadigini kontrol edin. Sira programim diizeltin.

Hata Kodu : TO1 0104 - Auto operation pause signal ON

Aciklama :
Makine ¢alisma paneli lizerindeki ilerleme bekletme anahtar1 ACIK (gegerli) konumdadir.

Coziim :

Ilerleme bekletme anahtar1 ayarmi diizeltin.

Ilerleme bekletme anahtari, B kontak anahtaridir.

Ilerleme bekletme sinyal hattinda kopmus baglantiy1 diizeltin.
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : TO1 0105 - H/W stroke end axis exists

Aciklama :
Eksenlerden biri strok sonunda oldugundan otomatik baglatma isleminin uygulanmasi miimkiin degildir.

Coziim :

Sonu, strok sonunda olan eksenleri manuel olarak hareket ettirin.

"Stroke end" sinyal hattinda baglantinin saglandigini kontrol edin.

Strok sonu limit anahtarinda herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.



Hata Kodu : T01 0106 - S/W stroke end axis exists

Aciklama :
Eksenlerden biri kaydedilen strok limitinde oldugundan otomatik baglatma isleminin uygulanmasi miimkiin
degildir.

Coziim :

Ekseni manuel olarak hareket ettirin.
Eksen sonu, strok sonunda degilse parametreleri kontrol edin.

Hata Kodu : T01 0107 - Calisma modu yok

Aciklama :
Islem modu segilmemistir.

Coziim :

Otomatik islem modunu secin.
Otomatik islem modu (bellek, bant, MDI) i¢in sinyal hattinda kopan bir tel olup olmadigini kontrol edin.

Hata Kodu : T01 0108 - Operation mode duplicated

Aciklama :
Iki veya daha fazla sayida otomatik islem modu se¢ilmistir.

Coziim :
Mod (bellek, bant, MDI) se¢im sinyal hattinda herhangi bir/kisa devre olup olmadigini kontrol edin.

Anahtarda herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : T01 0109 - Operation mode changed

Aciklama :
Otomatik islem modu, bagka bir otomatik islem moduna degistirilmistir.

Coziim :
Orijinal otomatik iglem moduna geri getirin ve otomatik baglatma islemini uygulayin.

Hata Kodu : TO1 0110 - Tape search execution

Aciklama :
Serit arama iglemi uygulandigindan otomatik baslatma isleminin uygulanmasit miimkiin degildir.

Coziim :
Bant arama igleminin tamamlanmasini bekleyin ve ardindan otomatik islemi baslatin.

Hata Kodu : TO1 0112 - Restart pos. return incomplete

Aciklama :
Baslatma aramasi uygulanirken otomatik baslatma islemi engellenmistir.

Coziim :
Otomatik baglatmay1 baglatma aramasi tamamlandiktan sonra uygulayn.



Hata Kodu : T01 0113 - CNC overheat

Aciklama :
Bir termal alarm (Z53 CNC asir1 1sinma) meydana geldiginden otomatik baglatma isleminin uygulanmasi
miimkiin degildir.

Coziim :

Kontrol iinitesinin sicakhigy, belirtilen sicaklifi ge¢mistir.
Unitenin sogutulmasi i¢in gerekli 6nlemleri alin.

Hata Kodu : T01 0115 - Cycle st. prohibit(Host comm.)

Aciklama :
NC, ana bilgisayar ile haberlesme halinde oldugundan otomatik baglatma isleminin uygulanmasi miimkiin
degildir.

Coziim :
Ana bilgisayar ile haberlesme sonlanana kadar bekleyin ve ardindan otomatik baglatmayi uygulayin.

Hata Kodu : T01 0116 - Cycle st prohibit(Battery alm)

Aciklama :
NC kontrol tinitesindeki pilin voltaji diistiigiinden otomatik baslatma isleminin uygulanmasi miimkiin
degildir.

Coziim :

NC kontrol tinitesinin pilini degistirin.
Servis merkezine danisin.

Hata Kodu : T01 0117 - R-pnt offset value not set

Aciklama :
Higbir referans konumu ofset degeri ayarlanmadigindan otomatik igslemin uygulanmasi miimkiin degildir.

Coziim :
Referans konum baslatma ayarini gerceklestirin ve ardindan "#2034 rfpofs(Mesafe kodlu referans konumu
tespit kaydirmasi)" parametresini ayarlayin.

Hata Kodu : T01 0138 - In absolute position alarm

Aciklama :
Bir mutlak konum tespit alarmi sirasinda bir baglatma sinyali girilmistir

Coziim :
Mutlak konum tespit alarmini silin ve ardindan baglatma sinyalini girin.

Hata Kodu : T01 0139 - In abs posn initial setting

Aciklama :
Mutlak konum tespit sisteminde sifir noktasi baglatma islemi sirasinda bir baslatma sinyali girilmistir.

Coziim :
Baglatma sinyalini girmeden dnce sifir noktasi baglatma islemini uygulayin.



Hata Kodu : T01 0143 - In manual measurement

Aciklama :
Manuel 6l¢lim uygulandigindan otomatik baslatma islemi engellenmistir.

Coziim :
Otomatik baglatmay1 manuel 6l¢iim tamamlandiktan sonra uygulayin.

Hata Kodu : TO1 0146 - Sub part sys | mode is active

Aciklama :
Alt parca sistemi I ¢aligma modu uygulanan parga sistemi i¢in ¢evrim baglatma sinyali girildi.

Coziim :
Alt parca sistemi I ¢galisma modu sinyalini, Alt parca sistemi kontrolii olarak ¢aligma baslatmak i¢in mi

yoksa
Ana parg¢a sistemi olarak ¢evrim baglatmak i¢in mi kullanilacagini belirlemekte kullanin.

Hata Kodu : T01 0190 - Cycle start prohibit

Aciklama :
Kurulum parametreleri ayari etkin duruma getirildiginden otomatik baglatma igleminin uygulanmasi
miimkiin degildir.

Coziim :
Makine treticisi tarafindan verilen kilavuza bakin.

Hata Kodu : T01 0191 - Cycle start prohibit

Aciklama :
Bir dosya silinirken/yazilirken otomatik baglatma islemi uygulanmaya ¢aligilmstir.

Coziim :
Dosyanin silinmesini/yazilmasini bekleyin ve ardindan otomatik islemi baglatin.

Hata Kodu : T01 0193 - Cycle st. prohibit (Term exp'd)

Aciklama :
Gegerli siire doldugundan otomatik baslatma isleminin uygulanmast miimkiin degildir.

Coziim :
Takim tezgahi {ireticisinden lisans kodu alin ve bu kodu NC'ye girin. Daha sonra yeniden gii¢ verin.

Hata Kodu : T01 0194 - Cycle start disabled (in SBT)

Aciklama :
Sistemde baz1 eksenler i¢in fren testi yiiriitiilmekte oldugundan ¢evrim baglatma devre dis1 birakildi.

Coziim :
Cevrim baslatmayi fren testi tamamlandiktan sonra uygulayin.



Hata Kodu : T02 0201 - H/W stroke end axis exists

Aciklama :
Bir eksen strok sonundadir.

Coziim :
Ekseni manuel olarak strok sonu limit anahtarindan uzaga dogru hareket ettirin.
Isleme programini diizeltin.

Hata Kodu : T02 0202 - S/W stroke end axis exists

Aciklama :
Bir eksen kaydedilen strok limitindedir.

Coziim :
Ekseni manuel olarak hareket ettirin.
Isleme programini diizeltin.

Hata Kodu : T02 0203 - Reset signal ON

Aciklama :
Reset girilmistir.

Coziim :
Program uygulama komutu, program baslangicina donmiistiir. Otomatik islemi isleme programinin
baslangicindan itibaren uygulaym.

Hata Kodu : T02 0204 - Auto operation pausesignal ON

Aciklama :
"llerleme bekletme" anahtari ACIK konumdadir.

Coziim :
Otomatik isleme devam etmek i¢cin CYCLE START anahtarina basin.

Hata Kodu : T02 0205 - Operation mode changed

Aciklama :
Islem modu, otomatik islem sirasinda baska bir moda degistirilmistir.

Coziim :

Orijinal otomatik islem moduna geri déniin ve ardindan otomatik isleme devam etmek i¢in CYCLE
START

anahtarma basin.

Hata Kodu : T02 0206 - Acc/dec time cnst too large

Aciklama :
Hizlanma ve yavaglama siiresi sabitleri ¢ok biiytiktiir. (Bu alarm, Z59 sistem alarmu ile gergeklesir.)

Coziim :

"#1206 G1bF (Maksimum hiz)" parametresini daha yiiksek bir degere ayarlayin.
"#1207 G1btL (Siire sabiti)" parametresini daha kii¢iik bir degere ayarlayn.
Daha diisiik bir kesme hizi1 belirleyin.



Hata Kodu : T02 0215 - Abs posn detect alarm occurred

Aciklama :
Bir mutlak konum saptama alarmi meydana gelir.

Coziim :
Mutlak konum algilama alarmini silin.

Hata Kodu : T02 0220 - Aux axis changeover error

Aciklama :
Bir yardimci eksene bir hareket komutu girilmistir.

Coziim :

"NC ekseni kontrol se¢imi" sinyalini ACIK konuma getirin ve otomatik islemi yeniden baslatma icin
CYCLE

START anahtarina basin.

Hata Kodu : T03 0301 - Single block stop signal ON

Aciklama :
Makine ¢aligma paneli lizerindeki SINGLE BLOCK anahtar1 ACIK konumdadir.
SINGLE BLOCK veya MACHINE LOCK anahtari degistirilmistir.

Coziim :
Otomatik isleme devam etmek i¢cin CYCLE START anahtarina basin.

Hata Kodu : T03 0302 - Block stop cmnd in user macra

Aciklama :
Kullanict makro programina bir satir durdurma komutu girilmistir.

Coziim :
Otomatik isleme devam etmek i¢cin CYCLE START anahtarina basin.

Hata Kodu : T03 0303 - Operation mode changed

Aciklama :
Otomatik mod, bagka bir otomatik moda degistirilmistir.

Coziim :

Orijinal otomatik islem moduna geri doniin ve ardindan otomatik isleme devam etmek icin CYCLE
START

anahtarma basin.

Hata Kodu : T03 0304 - MDI completed

Aciklama :
MDI islemi, son satir1 tamamlamistir.

Coziim :
MDI iglemini tekrar ayarlayin ve MDI iglemini baglatmak i¢cin CYCLE START anahtarina basin.



Hata Kodu : T03 00305 - Block start interlock

Aciklama :
Satir baslatmay kilitleyen kilit sinyali ACIK konumdadir.

Coziim :
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : T03 0306 - Cutting blck start interlock

Aciklama :
Satir kesme baglatmayi kilitleyen kilit sinyali ACIK konumdadir.

Coziim :
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : T03 00310 - Inclined Z offset change

Aciklama :
"Egimli eksen kontrolii: Z eksen telafisi yok" sinyali, program islemi sirasinda ACIK veya KAPALI
konuma getirilmistir.

Coziim :
Otomatik isleme devam etmek i¢cin CYCLE START anahtarina basin.

Hata Kodu : T03 0306 - Cutting blck start interlock

Aciklama :
Satir kesme baslatmayi kilitleyen kilit sinyali ACIK konumdadir.

Coziim :
Sira programini diizeltin.

Hata Kodu : T03 0330 - Aux axis changeover error

Aciklama :
NC ekseni hareket halindeyken "NC ekseni kontrol se¢imi" sinyali KAPALI konuma getirilmistir.

Coziim :

"NC ekseni kontrol se¢imi" sinyalini ACIK konuma getirin ve otomatik islemi yeniden baslatma i¢in
CYCLE

START anahtarina basin.

Hata Kodu : T04 0401 - Collation stop

Aciklama :
Karsilastirma durdurma meydana gelmistir.

Coziim :
Otomatik isleme devam etmek i¢in otomatik baslatmay1 uygulayin.



Hata Kodu : T10 (Tamamlama bekleme faktorleri) - Fin wait

Aciklama :

Ilgili tamamlama bekleme faktériiniin calistirilmast sirasinda asagidaki numaralar gériintiilenir. Islem
tamamlandiktan sonra numaralar kaybolur.

Tamamlama bekleme faktorii, dort basamakli goriintiilenir (onaltilik sistem).

Tamamlama bekleme faktorii goriintiileme formati

0

(@)(b)(c)

Onaltilik numaralart her biri ((a), (b) ve (c¢)) asagidaki ayrintilart gosterir.
(a)

bit0: Beklemenin yiiriitlilmesi

bit3: Sinyal beklemesini kaldirir (Not 1)

(b)

bit0: Is mili konumunun dongii yapmasimi bekler

bit3: Kap1 a¢ik (Not 2)

(c)

bit0: MSTB tamamlamay1 bekler

bitl: Hizli travers yavaslamay1 bekler

bit2: Kesme hiz1 yavaglamasini bekler

bit3: Is mili yonlendirmesinin tamamlanmasini bekler

(Not 1) Indeks tablo indeksleme i¢in ¢dzme sinyalinin ACIK/KAPALI bekleme durumunu gosterir.
(Not 2) Kap kilit fonksiyonun neden oldugu kap1 agik durumunu gosterir.

Hata Kodu : T11 0010 - Fin wait

Aciklama :

Ilgili tamamlama bekleme faktdriiniin ¢alistirilmasi sirasinda agagidaki numaralar goriintiilenir. islem
tamamlandiktan sonra numaralar kaybolur.

Tamamlama bekleme faktorii, dort basamaklr goriintiilenir (onaltilik sistem).

Tamamlama bekleme faktorii goriintiileme formati

0

(@)(b)(c)
Onaltilik numaralar1 her biri ((a), (b) ve (c)) asagidaki ayrintilar1 gosterir.
(b)

bit0:Islem alarm ekrani ertelenmistir

Coziim :

"#1342 AlmDIly" parametresi ayarina bagl olarak, bir islem alarminin bir pargasinin gosterimini ertelemek
miimkiin olabilmektedir.

Herhangi bir alarm ertelendiginde bu durdurma kodu goriintiilenmeye devam edecektir.

Ertelenen alarm goriintiilendiginde ya da iptal edildiginde ise kaybolacaktir.



3.) MITSUBISHI SISTEM ALARMLARI

Hata Kodu : Z02 0000 - System error

Aciklama :
Islem sonucu gegersizdir.

Coziim :
Servis merkezine danisin.

Hata Kodu : Z31 0001 - Socket open error(socket)

Aciklama :
Soket agik hatas1 (soket)

Coziim :
Parametreyi ayarlayin ve ardindan giicii KAPALI ve tekrar ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : Z31 0002 - Socket bind error(bind)

Aciklama :
Soket baglant1 hatas1 (baglant1)

Coziim :
Parametreyi ayarlaymn ve ardindan giicii KAPALLve tekrar- ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : Z31 0003 - Connection wait queue error(listen)

Aciklama :
Baglant1 bekleme sirasi hatasi (dinleme)

Coziim :
Parametreyi ayarlayimn ve ardindan giicii KAPALI ve tekrar ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : Z31 0004 - Connection wait queue error(listen)

Aciklama :
Baglant1 bekleme siras1 hatasi (dinleme)

Coziim :
Parametreyi ayarlayimn ve ardindan giicii KAPALI ve tekrar ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : Z31 0005 - Data recv error(socket error)

Aciklama :
Veri alim hatasi (soket hatasi)

Hata Kodu : Z31 0006 - Data recv error(data error)

Aciklama :
Veri alim hatasi (veri hatasi)



Hata Kodu : Z31 0007 - Data send error(socket error)

Aciklama :
Veri gonderim hatasi (soket hatasi)

Hata Kodu : Z31 0008 - Data send error(data error)

Aciklama :
Veri gonderim hatasi (veri hatasi)

Hata Kodu : Z31 000A - Socket close error(close)

Aciklama :
Soket kapali hatas1 (kapali)

Coziim :
Parametreyi ayarlayin ve ardindan giicii KAPALI ve tekrar ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : Z34 - DeviceNet error

Aciklama :

DeviceNet iinitesinde agsagidaki hatalardan biri olusmustur.

Ana fonksiyon hatasi (X03 ACIK)

Bagimli fonksiyon hatasi (X08 ACIK)

Mesaj haberlesme hatasi (X05 ACIK)

Birden fazla iinitede hata olustugunda, en kiiciik yuva No.'ya sahip {initenin hata No.'su goriintiilenir.
Ana fonksiyon, bagimli fonksiyon ve mesaj haberlesme hatalart ayni anda gerceklesirse, hata asagidaki
oncelik

sirasina gore gorlntiilenir.

1. Ana fonksiyon hatasi

2. Bagimli fonksiyon hatasi

3. Mesaj haberlesme hatasi

Coziim :

Unite dogrulama ekranini agmak igin bakim ekraninda [Ext. PLC link control] (Harici PLC baglantisi
kontrolii)

meniisiinil secin, hatay1 iptal etmek i¢in hata veren iiniteyi ve ayrmtilar: kontrol edin.

DeviceNet iinite hatalarina iliskin ayrintilar i¢in bkz. "Harici PLC Link II (Bus baglantisi) MELSEC-Q
Serisi

Ek 2 (DeviceNet)" BNP-C3039-276 (Ek 2).

Hata Kodu : Z35 0001 - Direct Socket connection error

Aciklama :
- Baglant1 basarisiz oldu.
- Bes veya daha fazla istemci baglanti1 kurmaya ¢alisti.

Coziim :

Ag kablolarmin baglantisini kontrol edin ve kopan tel veya hub gibi ag baglanti cihazlarinda ariza
olmadigimi

kontrol edin.

Dogrudan Soket haberlesme I/F kullanirken, dort istemciye kadar baglant1 gerceklestirin.



Hata Kodu : Z35 0002 - Direct Socket receive error

Aciklama :
-Istemciden veri alma basarisiz oldu.

Coziim :
Ag kablolarmin baglantisini kontrol edin ve kopan tel veya hub gibi ag baglanti cihazlarinda ariza
olmadigin1 kontrol edin.

Hata Kodu : Z35 0003 - Direct Socket send error

Aciklama :
Istemciye veri gonderme basarisiz oldu.

Coziim :
Ag kablolarmin baglantisini kontrol edin ve kopan tel veya hub gibi ag baglanti cihazlarinda ariza
olmadigmi kontrol edin.

Hata Kodu : Z35 0004 - Direct Socket timeout error

Aciklama :
Istemci bilgisayarlardan yanit gelmedi ve bir zaman agimi hatasi ortaya ¢ikti.

Coziim :
Ag kablolarmin baglantisini kontrol edin ve kopan tel veya hub gibi ag baglanti cihazlarinda ariza
olmadigmi kontrol edin.

Hata Kodu : Z35 0005 - Direct Socket comm OFF

Aciklama :
Dogrudan soket haberlesmesi I/F, KAPALI konumda

Coziim :
"#11051 Direct Socket ON" parametresini kontrol edin.

Hata Kodu : Z40 - Format mismatch

Aciklama :
"0" degerinde formatlanan "#1052 MemVal (Parga sistemi gosteriminde paylasilan ortak degisken sayis1)"
parametresi "1" degerine ayarlanmistir.

Coziim :
"#1052 MemVal (Parga sistemi atamasinda paylasilan ortak degisken sayis1)" parametresini "0" degerine
ayarlaym veya formatlayin ve yeniden baglatin.



Hata Kodu : Z49 - RIO watchdog error

Aciklama :
Uzak G/C tnitesinde bir hata olustu.

Coziim :
Giicii tekrar ACIK konuma getirin.
Bu hata gii¢ verildikten sonra etkin kalirsa, uzak G/C tinitesini degistirin.

Hata Kodu : Z51 001x - E2PROM error

Aciklama :

[Tip]

Z51 E2PROM hatas1 0011: Okuma hatast
751 E2PROM hatas1 0012: Yazma hatasi

Coziim :
Ayni islemde ayni1 alarm ¢ikis1 gerceklesirse, neden donanim hatasidir. Servis Merkezi ile iletisime
geginiz.

Hata Kodu : Z52 000x - Battery fault

Aciklama :

NC kontrol tinitesindeki pil voltaji diigmiistiir. (Dahili verilerin kaydedilmesi i¢in kullanilan pil.)

0001: Pil uyaris1

0002: Pil devre hatasi tespit ediyor

0003: Pil alarm

(Not) "Z52 battery fault 0001" ekrani sifirlanarak kaldirilabilir. Ancak uyar1 durumu, pil degistirilene kadar
silinmez.

Coziim :

NC kontrol {initesinin pilini degistirin.

Pil kablosunda herhangi bir baglanti kopuklugu olup olmadigini kontrol edin.
Pil arizasini giderdikten sonra isleme programini kontrol edin.

Hata Kodu : Z53 - CNC overheat

Aciklama :

Kontrolor veya iglem karti1 sicakligi, belirtilen sicakligin tizerine ¢ikmustir.

(Not) Sicaklik uyarisi

Bir asirt 1sinma alarmu tespit edildiginde alarm goriintiilenir ve asir1 1sinma sinyali es zamanli olarak
gonderilir.

M02/M30 ile resetleme veya durdurma sonrasinda yeniden baslatma miimkiin degilken otomatik

islem devam eder. (Satir durdurma veya ilerleme bekletme islemlerinden sonra yeniden baslatma islemi
uygulanabilir.)

Sicaklik belirtilen sicaklik degerinin altina diistiiglinde alarm temizlenir ve asir1 1sinma sinyali KAPALI
konuma gecer.

Z53 CNC overheat 000x

[000x]

(Ttim modeller i¢in)

0001: Kontrol tinitesindeki sicaklik yiiksektir.

Bir "Z53 CNC overheat" alarmi1 meydana geldigine ortam sicakligi mutlaka derhal diigtiriilmelidir. Ancak
islemeye devam edilmesi gerekiyorsa "#6449/bit7 Kontrol iinitesi sicaklik alarmi1 ACIK" parametresi i¢in
"0" degerini ayarlayin. Ardindan alarm gecersiz olacaktir.



Coziim :
Sogutma 6nlemleri alinmalidir.
Kontrolor giiclinii KAPALI konuma getirin veya sogutucu vs. kullanarak sicakligi diisiirtin

Hata Kodu : Z55 - RIO communication stop

Aciklama :

Kontrol {initesi ile uzak G/C {initesi arasindaki haberlesmede bir hata meydana gelmistir.

Bir kablo baglantisinda sorun vardir

Uzak G/C tinitesinde ariza vardir

Uzak G/C tinitesini besleyen gii¢ kaynaginda bir ariza vardir

Kontrol {initesi ile uzak G/C {initesi arasindaki haberlesmede bir hata meydana geldiginde alarm ve G/C
linitesinin

Numarasi goriintiilenir.

Uzak G/C {initesinin numarasi sekiz basamakli goriintiilenir. Her bir kart ve parga sistemi i¢in iki hane
(onaltilik

diizende) kullanilir.

[Uzak G/C {initesi numarasi goriintiileme formati]

755 RIO haberlesme durdu
(@) (b) (c) (d)(e) (F) (9) (h)
(a)(b): Uzak G/C 2. parga sistemi haberlesmesi kesilen istasyon

(c)(d): Uzak G/C 1. parga sistemi haberlesmesi kesilen istasyon

(e)(f): Uzak G/C 3. parca sistemi haberlesmesi kesilen istasyon

(g)(h): Kart baglantis1 uzak G/C haberlesmesi kesilen istasyon

(a)(b) onaltilik sistemde asagidaki istasyonlar belirtir.

bit0: RI1O (0. istasyon)

bitl: RIO (ilk istasyon)

bit2: RIO (ikinci istasyon)

bit3: RIO (li¢lincii istasyon)

bit4: RIO (dordiincii istasyon)

bit5: RIO (besinci istasyon)

bit6: RIO (altinci istasyon)

bit7: RIO (yedinci istasyon)

Bu ayrica uzak G/C 1. parga sistemi haberlesmesi kesilen istasyon, uzak G/C 3. parca sistemi haberlesmesi
kesilen istasyon ve kart baglantis1 uzak G/C haberlesmesi kesilen istasyon i¢in de gegerlidir.

Coziim :

Kablolar1 kontrol edin ve gerekirse degistirin.

Uzak G/C tnitesini degistirin.

Gli¢ kaynagini (gliciin ve gerilimin mevcut olup olmadigini) kontrol edin.

Hata Kodu : Z57 - System warning

Aciklama :

Program bellek kapasitesi, formatlanabilen degerin iizerinde bir degere ayarlanmistir.
Formatlama isleminden sonra higbir genisleme cihazi/genisleme kaseti takilmamustir.
Takilan genisletme kaseti, formatlama sirasinda takilan kasetten farklidur.

Coziim :

Asagidakileri kontrol edin.

Program bellek kapasitesi

Bir genigletme kasetinin takilip takilmadig:
APLC birakma segenegi



Hata Kodu : Z58 - ROM write not completed

Aciklama :

Kaydedildikten/ diizenlendikten/ kopyalandiktan/ sikistirildiktan/ birlestirildikten/ numarasi
degistirildikten/ silindikten

sonra FROM'a higbir makine takim iireticisi makro programi yazilmamustir.

Coziim :

FROM'a makine takim iireticisi makro programini yazin.

Diizenleme islemlerin ve diger islemlerin NC giicii KAPALI konuma getirildikten sonra gegerli olmasi
gerekmiyorsa

programin FROM'a yazilmasina gerek yoktur.

Hata Kodu : Z59 - Acc/dec time cnst too large

Aciklama :
Hizlanma ve yavaglama siiresi sabitleri ¢ok biiyiiktiir.
(Bu alarm, "T02 0206" ile ayn1 anda verilir.)

Coziim :

"#1206 G1bF (Maksimum hiz)" parametresini daha yiiksek bir degere ayarlayin.
"#1207 G1btL (Zaman sabiti)" parametresini daha kiiciik bir degere ayarlayim.
Daha diisiik bir ilerleme hiz1 ayarlayin.

Hata Kodu : Z60 n1 n2 n3 n4 - Fieldbus communication error

Aciklama :

HN571/HNS573/HN575 ile Fieldbus haberlesmesine bir haberlesme hatasi meydana gelmistir.
[nl :Ana kanalin durumunu gosterir (onaltilik sistemde gésterilir)]

00 :Baslatmada Cevrimdisi

40 :Kesme durdurma G/C haberlesmesi

80 :Silme 0 verisi gonderilerek her bir bagimli tinitenin ¢ikis verileri resetlenir.

CO0 :G/C isleminde G/C haberlesmesinde

[n2 :Hata durumunu gosterir (ondalik sistemde gosterilir)]

bit0 :Kontrol hatas1 Parametre hatasi

bitl :Otomatik temizleme hatas1 Tiim bagimli kanallar ile haberlesme, bagimli kanal ile yapilan bir
haberlesmede

hata oldugundan kesilmistir.

bit2 :Degisim hatas1 degildir Haberlesme hatasi olan bir bagimli kanal bulunmustur.

bit3 :Ciddi hata Sunucu ag1 arizas1 oldugundan haberlesme kurulamiyor.

bit4 :Durum hatas1 Agda kisa devre tespit edilmistir.

bit5 :Hazir degil CNC haberlesmesi hazir degildir.

bit6 :Zaman asimi hatasi Her bir kanal ile haberlesmede zaman asimi tespit edilmistir.

bit7 :Kullanilmryor

[n3 :Hata numarasini gosterir (onaltilik sistemde gosterilir)]

Ana kanalda hata (hatali uzak adres, FF (onaltilik sistemde) oldugunda)

0 :Hata yok Normal sekilde ¢alistyor

32 :No USR_INT HNS571'de hasar. HN571' degistirin.

33 :Global veri alan1 yoktur

34 :FDL gorevi yoktur

35 :PLC gorevi yoktur

37 :Ana parametre yanlistir

39 :Bagimli parametre yanlistir

3C :Veri ofseti, alinan maksimum ayar degerini ge¢mistir. Konfigiirasyon ayarlarimi kontrol edin.
3D :Bagimli veri gonderim aralig1 cakisiyor

3E :Bagimli veri alim arali1 ¢akistyor



3F :Veri tokalagsmasi ayarlanmamig HN571'de hasar. HN571'i degistirin.

40 :RAM aralig1 agilmis

41 :Bagimli parametre veri ayar1 gegersiz

CA :Segment yok

D4 :Veri taban1 okumasi gegersiz Konfigiirasyon verilerini tekrar indirin.

D5 :isletim sistemi gegersiz HN571'de hasar. HN571'i degistirin.

DC :Dog hatasi

DD :Tokalagsma modu 0 ile veri haberlesmesi yok

DE :Ana otomatik silme modu Otomatik silme modu ayarlanmis ve bir bagimli tinitenin ¢alisma siiresinde
baglanamamasi nedeniyle otomatik silme islemi gergeklesmistir.

- Bagimli kanalda hata (hatali uzak adres, FF'den (onaltilik sistemden) farkli oldugunda)

Hatanin meydana geldigi bagimli kanalin konfigiirasyonunu kontrol edin. Telden veriyoluna herhangi bir
kisa devre olup olmadigini kontrol edin.

2 :Istasyon tasmasi rapor edilmistir

3 :Istasyon ana komuta yanit vermeyi durdurmustur

9 :Verilerin yanitlanmasi i¢in bagimli iinite yoktur

11 :istasyon yanit1 yoktur

12 :Mantiksal simgeli halka agina bagli ana {inite yoktur

15 :Gegersiz parametre talep edilmistir

[n4 : Haberlesme hatasinin meydana geldigi bagimli iinite No.’yu gosterir. (onaltilik sistemde gosterilir)]
'FF', ana kanalda bir hata oldugu anlamina gelir.

Hata Kodu : Z64 xx - Valid term soon to be expired

Aciklama :
Gegerli siire, bir haftadan daha kisa bir stirede dolacaktir. Kalan gegerli siire xx giindiir

Coziim :
Takim tezgahi iireticisinden lisans kodu alin ve bu kodu NC'ye girin. Daha sonra.yeniden gii¢ verin.

Hata Kodu : Z65 - Valid term has been expired

Aciklama :
Gegerli siire, sifreleme kodu girilmediginden dolmustur

Coziim :
Takim tezgahi {ireticisinden lisans kodu alin ve bu kodu NC'ye girin. Daha sonra yeniden gii¢ verin.

Hata Kodu : Z67 - CC-Link communication error

Aciklama :
CC-Link tnitesinin kullanildig1 CC-Link baglantis1 sirasinda bir haberlesme hatasi meydana gelmistir.

Coziim :
CC-Link (Ana/Bagiml) Ozellikler kilavuzundaki (BNP-C3039-214) "Mesaj Listesin"ne bakin.

Hata Kodu : Z68 - CC-Link unconnected

Aciklama :
CC-Link tinitesi ile bir cihaz arasindaki bir kablo ¢ikmis veya kopmustur.

Coziim :
SW0080 ile SW0083'li kontrol ederek baglantisi ¢ikmig kabloyu bulun ve baglayn.



Hata Kodu : Z69 2 - External link error

Aciklama :
MELSEC-Q arabirim genisletme modiilii takili degilken FROM/TO talimati kullanilmistir.

Coziim :
MELSEC-Q arabirim genisletme modiiliinii takin.

Hata Kodu : Z69 3 - External link error

Aciklama :
FROM/TO talimatinda bir G/C No. i¢in negatif bir deger atanmustir.

Coziim :
G/C No.’yu diizeltin.

Hata Kodu : Z69 4 - External link error

Aciklama :
FROM/TO talimatinda aktarma boyutu i¢in negatif bir deger atanmustir.

Coziim :
Aktarma boyutunu diizeltin.

Hata Kodu : Z69 5 - External link error

Aciklama :
Bir tarama i¢gindeki FROM/TO talimatlar1 sayis1 50’yi agmustir.

Coziim :

Tarama basina FROM/TO talimati sayisi 50 veya daha az olacak sekilde kullanict PLC programini
(merdiven

dizisi) diizeltin.

Hata Kodu : Z69 6 - External link error

Aciklama :
FROM/TO talimatindan tampon bellege erisim, tarama bagina 12 bin kelimeyi ast.

Coziim :

FROM/TO talimatindan tampon bellege erisim, tarama bagina 12 bin kelimeyi asmayacak sekilde kullanici
PLC

programini (merdiven dizisi) diizeltin. (FROM/TO toplam boyutu 12 bin kelimedir.)

Hata Kodu : Z69 7 - External link error

Aciklama :
Yiiksek hizli islemede bir FROM/TO talimati kullanilmistir.

Coziim :
FROM/TO talimatin yiiksek hizli iglemeden silin.



Hata Kodu : Z69 8 - External link error

Aciklama :
FROM/TO talimatlarinda belirlenmis bit cihaz No. 16’nin katt degildir.

Coziim :
FROM/TO talimatlarinda belirlenmis bit cihaz No.’sunu 16’nin kati olacak sekilde diizeltin.

Hata Kodu : Z69 9 - External link error

Aciklama :

FROM/TO talimatlari ile adres aralig1 disinda bir deger (negatif deger ya da 0x8000 veya iizeri), tampon
bellek

bas adresi olarak atanmigtir

Coziim :
Tampon bellegin bas adresini diizeltin.

Hata Kodu : Z69 10 - External link error

Aciklama :
Genisletme tabani {izerine takilmigs MELSEC modiiliinde bir alarm olugmustur.

Coziim :
MELSEC modiiliinde ve genigletme tabaninda herhangi bir baglanti kopuklugu olmadigini kontrol edin.
CNC'nin giiclinii tekrar ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : Z69 11 - External link error

Aciklama :

FROM/TO talimatinda belirlenen G/C No., genisletme tabanindaki akilli fonksiyon modiiliiniin takili
oldugu konumdan

(modiilin G/C No.) farklidir.

Coziim :
G/C No.'yu diizeltin. Sonra CNC giiciinii yeniden ACIN.

Hata Kodu : Z82 0001 - 3D machine interference/No machine model

Aciklama :
Makina modeli kayith degil

Coziim :

Alarmu iptal etmek i¢in RESET e basin.

Hareket iptal sonrast devam ettirilebilir. Ancak, 3D makine enterferans kontrolii gecersiz olacaktir.
Bir alarm olusursa takim tezgahi tireticisini bilgilendirin.



Hata Kodu : Z82 0002 - 3D machine interference/Machine model illegal

Aciklama :
Makina modeli gegersiz

Coziim :

Alarmu iptal etmek icin RESET e basin.

Hareket iptal sonras1 devam ettirilebilir. Ancak, 3D makine enterferans kontrolii gegersiz olacaktir.
Bir alarm olusursa takim tezgahi iireticisini bilgilendirin.

Hata Kodu : Z82 0003 - 3D machine Interference check load excess

Aciklama :
Enterferans kontrolil hesaplamasi zaman almistir ve bir yavaslamaya neden olmustur.

Coziim :

Takim tezgahi {ireticisini bilgilendirin.

Manuel ¢aligtirma durumunda ekseni yeniden baslatin.

Otomatik calisma durumunda, enterferans kontrolii islem yiikii azaldiginda calisma otomatik olarak devam
edecektir.

Hata Kodu : Z82 004 - 3D machine Interference check error

Aciklama :
Enterferans kontrolil basarisizlikla sonuglandi.

Coziim :

Basarisiz sonucun durumunu not ettikten sonra seryis merkezi ile iletisime gegin.

Alarmu iptal etmek i¢in RESET e basin. Calismaya devam etmek i¢cin 3D 'makine enterferans kontroliinii
gecersiz duruma getirin.

Hata Kodu : Z84 0004 - Unable to save all the history

Aciklama :
Sistem dahili bellekte bos alan yetersizligi nedeniyle veri depolayamiyor.

Coziim :
Dahili bellekte yeterli bos alan olmasini saglayin.

Hata Kodu : Z85 0001 - OP panel 1/0 not connected

Aciklama :
NC tinitesi ile ¢galigma paneli G/C tinitesi arasindaki baglantinin taninmasi basarisiz oldu.

Coziim :

Calisma paneli G/C tinitesinin bagli oldugundan emin olun.

Caligsma paneli G/C tinitesine gii¢ verildiginden emin olun.

NC iinitesi ile ¢alisma paneli G/C tinitesi aras1 baglanti kablosunda bir sorun olmadigimi kontrol edin.
*NC {initesine higbir ¢alisma paneli G/C tnitesi baglanmadiginda, "#1261 set33/bit1" parametresini "1"
olarak ayarlayin.



Hata Kodu : Z85 0002 - No display conn. to panel 1/0

Aciklama :
Calisma paneli G/C tnitesine hicbir ekran bagl degil.

Coziim :

MB8OOW Serisi igin bir ¢caligma paneli G/C iinitesinin bagl oldugundan emin olun.

Ekrana gii¢ verildiginden emin olun.

Calisma paneli G/C'lar1 ile ekranlar arasinda herhangi bir kablo baglanti sorunu olmadigini kontrol edin.
*Sistem konfigiirasyonunda ¢alisma paneli G/C'lar1 ekrana baglanmiyorsa, "#1261 set33 /bit2"
parametresini "0" olarak ayarlayin.

Hata Kodu : Z85 0003 - Power ON sequence error

Aciklama :
Caligma paneli G/C tinitesine hicbir ekran bagh degil.

Coziim :

MS8OOW Serisi igin bir ¢aligma paneli G/C tinitesinin bagli oldugundan emin olun.

Caligsma paneli G/C {initesine gii¢ verildiginden emin olun.

NC ile ¢alisma paneli G/C tiniteleri arasinda herhangi bir kablo baglant1 sorunu olmadigini kontrol edin.
Caligma paneli G/C ile ekran iinitelerinin bagl oldugundan emin olun.

*Sistem konfigiirasyonunuzda ¢alisma paneli G/C'lar1 ekrana baglanmiyorsa, "#1261 set33/bit2"
parametresini "0" olarak ayarlaymn.

*Sistem konfigiirasyonunuzda hicbir ¢aligma paneli G/C {initesi bagh degilse, "#1261 set33/bitl"
parametresini

"1" ve "#1261 set33/bit2" parametresini "0" olarak ayarlaymn.

Hata Kodu : Z85 0004 - Power OFF sequence error

Aciklama :
Gilic KAPATMA sirast dogru sekilde yiiriitiilmedi.

Coziim :

MS8O00OW Serisi i¢in bir ¢alisma paneli G/C {initesinin bagli oldugundan emin olun.

Caligma paneli G/C tinitesine gii¢ verildiginden emin olun.

NC ile ¢alisma paneli G/C iiniteleri arasinda herhangi bir kablo baglanti sorunu olmadigini kontrol edin.
Caligma paneli G/C ile ekran iinitelerinin bagl oldugundan emin olun.

*Sistem konfiglirasyonunuzda higbir ¢calisma paneli G/C {initesi bagl degilse, "#1261 set33/bit1"
parametresini

"1" ve "#1261 set33/bit2" parametresini "0" olarak ayarlayin.

*Sistem konfigiirasyonunuzda ¢alisma paneli G/C'lar1 ekrana baglanmiyorsa, "#1261 set33/bit2"
parametresini

"0" olarak ayarlayin



Hata Kodu : Z85 0005 - Display unit shutoff timeout

Aciklama :
Otomatik giic KAPATMA yiiriitiiliirken ekran gii¢c kapatma i¢in bekleme sirasinda zaman asimu olustu.

Coziim :

MB8OOW Serisi igin bir ¢caligma paneli G/C iinitesinin bagli oldugundan emin olun.

Caligma paneli G/C tinitesine gii¢ verildiginden emin olun.

NC ile ¢alisma paneli G/C tiniteleri arasinda herhangi bir kablo baglanti sorunu olmadigini kontrol edin.
Calisma paneli G/C ile ekran iinitelerinin bagl oldugundan emin olun.

*Sistem konfigiirasyonunuzda hicbir ¢aligma paneli G/C {initesi bagh degilse, "#1261 set33/bitl"
parametresini

"1" ve "#1261 set33/bit2" parametresini "0" olarak ayarlayn.

*Sistem konfigiirasyonunuzda ¢aligsma paneli G/C'lar1 ekrana baglanmiyorsa, "#1261 set33/bit2"
parametresini

"0" olarak ayarlayin.

Hata Kodu : Z92 0004 - Memory ECC error

Aciklama :
Dahili bellekten hatali veriler okundu.

Coziim :
Servis merkezine danisin.

4.) MITSUBISHI MCP ALARMLARI

Hata Kodu : Y02 0050 - System alm: Process time over

Aciklama :
Sistem alarmz1: Proses siiresi dolmustur.

Coziim :

Yazilim ve donanim hasar gérmiis olabilir.

Servis merkezine danisin.

(Not) Ayn1 anda iki veya daha fazla sayida "Y02 Sistem alarmi1" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm goriintiilenir.

Hata Kodu : Y02 0051 xy03 - SV commu er: Data ID error

Aciklama :

Kontrolor ile siiriicii initesi arasinda bir haberlesme hatasi meydana gelmistir.
x: Kanal Numarasi (0'dan)

y: Siiriicii tinitesi doner anahtar No (0'dan)

Coziim :

Giirtiltiiye karst gerekli 6nlemleri alin.

Kontrolér ile siiriicii initesi arasinda veya iki siiriicii tinitesi arasindaki haberlesme kablo konnektorlerinde
herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Kontrolor ile siiriicii initesi arasindaki veya iki siiriicii linitesi arasindaki haberlesme kablolarinda herhangi
bir ariza olup olmadigini kontrol edin.



Bir siiriicii linitesi arizali olabilir. Her bir siiriicii tinitesinin 7 segmentli LED igeriklerini not edin ve Servis
Merkezine bildirin.

Siiriicii tinitesi yazilim stiriimiinii giincelleyin.

(Not) Ayni1 anda iki veya daha fazla sayida "Y 02 Sistem alarm1" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm goriintiilenir.

Hata Kodu : Y02 0051 xy04 - SV commu er: Recv frame No.

Aciklama :

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasinda bir haberlesme hatas1 meydana gelmistir.
x: Kanal Numarasi (0'dan)

y: Siirticii tinitesi doner anahtar No (0'dan)

Coziim :

Giiriiltiiye kars1 gerekli 6nlemleri alin.

Kontroldr ile siiriicii linitesi arasinda veya iki siiriicii tinitesi arasindaki haberlesme kablo konnektorlerinde
herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasindaki veya iki siiriicii linitesi arasindaki haberlesme kablolarinda herhangi
bir ari1za olup olmadigini kontrol edin.

Bir siiriicii linitesi arizali olabilir. Her bir siiriicii linitesinin 7 segmentli LED igeriklerini not edin ve Servis
Merkezine bildirin.

Stiriicii tinitesi yazilim siirlimiinii glincelleyin.

(Not) Ayni anda iki veya daha fazla sayida "Y02 Sistem alarmi" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm goriintiilenir.

Hata Kodu : Y02 0051 x005 - SV commu er: Commu error

Aciklama :
Kontrolor ile siiriicii initesi arasinda bir-haberlesme hatasi meydana gelmistir.
x: Kanal Numarasi (0'dan)

Coziim :

Giiriiltiiye karst gerekli 6nlemleri alin.

Kontrolor ile siiriicii {initesi arasinda veya iki siirlicii iinitesi arasindaki haberlesme kablo konnektorlerinde
herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasindaki veya iki siiriicii linitesi arasindaki haberlesme kablolarinda herhangi
bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Bir siiriicii tinitesi arizali olabilir. Her bir siiriicii tinitesinin 7 segmentli LED igeriklerini not edin ve Servis
Merkezine bildirin.

Stirticti tinitesi yazilim slirlimiinii glincelleyin.

(Not) Ayni anda iki veya daha fazla sayida "Y02 Sistem alarm1" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm goriintiilenir.



Hata Kodu : Y02 0051 x006 - SV commu er: Alim hatasi

Aciklama :
Kontrolor ile siiriicii initesi arasinda bir haberlesme hatasi meydana gelmistir.
x: Kanal Numarasi (0'dan)

Coziim :

Giirtiltiiye kars1 gerekli onlemleri alin.

Kontrolor ile siiriicii {initesi arasinda veya iki siirlicii iinitesi arasindaki haberlesme kablo konnektorlerinde
herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasindaki veya iki siiriicii linitesi arasindaki haberlesme kablolarinda herhangi
bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Bir siirticii linitesi arizali olabilir. Her bir siiriicii tinitesinin 7 segmentli LED igeriklerini not edin ve Servis
Merkezine bildirin.

Siirlicii tinitesi yazilim stiriimiinii giincelleyin.

(Not) Ayn1 anda iki veya daha fazla sayida "Y02 Sistem alarmi1" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm goriintiilenir.

Hata Kodu : Y02 0051 xy20 - SV commu er : Init commu error

Aciklama :

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasinda bir haberlesme hatas1 meydana gelmistir.

Bir stiriicii tinitesi ¢aligma zamani ilk haberlesmesinde gegis basarisizligi nedeniyle durduruldu.
x: Kanal Numarasi (0'dan)

y: Siiriicii iinitesi doner anahtar No (0'dan)

Coziim :

Giiriiltiiye karst gerekli 6nlemleri alin.

Kontrolér ile siiriicii tinitesi arasinda veya iki siiriicii tinitesiarasindaki-haberlesme kablo konnektorlerinde
herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasindaki veya iki siiriicii linitesi arasindaki haberlesme kablolarinda herhangi
bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Bir siiriicii linitesi arizali olabilir. Her bir siiriicii iinitesinin 7 segmentli LED igeriklerini not edin ve Servis
Merkezine bildirin.

Siirlicii tinitesi yazilim sliriimiinii giincelleyin.

(Not) Ayni anda iki veya daha fazla sayida "Y02 Sistem alarmi" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm gortintiilenir.

Hata Kodu : Y02 0051 xy30 - SV commu er: Node detect error

Aciklama :

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasinda bir haberlesme hatas1 meydana gelmistir.

Ag konfigilirasyonu ayarlanirken siiriicii iinitesinden NC talebine herhangi bir yanit verilmemistir.
x: Kanal Numarasi (0'dan)

y: Istasyon Numaras1 (0'dan)

Coziim :

Giiriiltiiye karst gerekli 6nlemleri alin.

Kontrolér ile siiriicii initesi arasinda veya iki siiriicii tinitesi arasindaki haberlesme kablo konnektorlerinde
herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Kontrolor ile siiriicii initesi arasindaki veya iki siiriicii {initesi arasindaki haberlesme kablolarinda herhangi
bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Bir siiriicil linitesi arizali olabilir. Her bir siiriicii tinitesinin 7 segmentli LED igeriklerini not edin ve Servis
Merkezine bildirin.



Siiriicii tinitesi yazilim siiriimiinii giincelleyin.

(Not) Ayni anda iki veya daha fazla sayida "Y02 Sistem alarmi" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm goriintiilenir.

Hata Kodu : Y02 0051 xy31 - SV commu er: Commu not support

Aciklama :

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasinda bir haberlesme hatas1 meydana gelmistir.

Siiriicii tinitesinin yazilim siirlimii, kontroldre uygun haberlesme modunu desteklemiyordur.
x: Kanal Numarasi (0'dan)

y: Istasyon Numaras1 (0'dan)

Coziim :

Giirtiltiiye kars1 gerekli onlemleri alin.

Kontroldr ile siiriicii {initesi arasinda veya iki siiriicii tinitesi arasindaki haberlesme kablo konnektorlerinde
herhangi bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Kontrolor ile siiriicii tinitesi arasindaki veya iki siiriicii linitesi arasindaki haberlesme kablolarinda herhangi
bir ariza olup olmadigini kontrol edin.

Bir siiriicii linitesi arizal1 olabilir. Her bir siiriicii linitesinin 7 segmentli LED igeriklerini not edin ve Servis
Merkezine bildirin.

Stiriicii tinitesi yazilim siirlimiinii glincelleyin.

(Not) Ayn1 anda iki veya daha fazla sayida "Y02 Sistem alarmi1" meydana gelmesi halinde yalnizca ilk
olusan

alarm goriintiilenir.

Hata Kodu : Y03 eksen adi - Drive unit unequipe

Aciklama :

Siirticii tinitesi dogru sekilde baglanmamustir.

Alfabe (eksen adi): Servo ekseni siiriicti-tinitesi takilmamistir
1 ile 4 arasi: PLC ekseni siiriicii tinitesi takilmamistir

S: 1 numarali is mili siiriicli tinitesi takilmamistir

T: 2 numarali is mili siiriicti linitesi takilmamistir

M: 3 numarali i mili siiriicti linitesi takilmamstir

N: 4 numarali ig mili siiriicii iinitesi takilmamigtir

Coziim :

Siirticii tinitesi montaj durumunu kontrol edin.

Kablo baglanti uglarini kontrol edin.

Kopan tel olup olmadigini kontrol edin.
Konnektoriin tam takili olup olmadigini kontrol edin.
Stiriicii Uinitesi giris giicli ACIK konumda degildir.
Siiriicti Uinitesi eksen numarasi anahtar1 gegersizdir.

Hata Kodu : Y05 - Initial parameter error

Aciklama :
Eksen sayis1 veya parga sistemi sayisi i¢in ayarlanan degerde bir program mevcut degildir.

Coziim :

Asagidaki ilgili parametreler i¢in atanan degerleri diizeltin:
#1001 SYS_ON (Sistem dogrulama kurulumu)”,

“#1002 axisno (Eksen sayis1)”,

“#1039 spinno (Is mili say1s1)” vb.



Hata Kodu : Y06 0001 - mcp_no setting error

Aciklama :
Kanallarda atlanmig bir numara mevcuttur.

Coziim :

Asagidaki parametreler i¢in ayarlanan degerleri kontrol edin.
"#1021 mcp_no (Siiriicii initesi I/F kanal numarasi (servo))"
"#3031 smcp_no (Siiriicii linitesi I/F kanal numarasi (is mili))"

Hata Kodu : Y06 0002 - mcp_no setting error

Aciklama :
Rastgele diizen i¢in birden fazla ayn1 ayar mevcuttur

Coziim :

Asagidaki parametreler i¢in ayarlanan degerleri kontrol edin.
"#1021 mcp_no (Siiriicii tinitesi I/F kanal numarasi (servo))"
"#3031 smcp_no (Siiriicii linitesi I/F kanal numarasi (is mili))"

Hata Kodu : Y06 0003 - mcp_no setting error

Aciklama :
Hem siiriicii tinitesi sabit ayar1 "0000" hem de rastgele diizen ayar1 "****" yapilmistir.

Coziim :

Asagidaki parametreler i¢in ayarlanan degerleri kontrol edin.
"#1021 mcp no (Siiriicii iinitesi I/F kanal numarasi (servo))"
"#3031 smcp_no (Siiriicii tinitesi I/F kanal numarast (is mili))"

Hata Kodu : Y06 0004 --mcp-no setting error

Aciklama :

Is mili/C ekseni "#1021 mcp_no (Siiriicii {initesi I/F kanal numarasi (servo))" ve "#3031 smcp_no (Siiriicii
iinitesi

I/F kanal numarasi (spindle))" ayni degerlere ayarlanmistir.

Coziim :

Asagidaki parametreler i¢in ayarlanan degerleri kontrol edin.
"#1021 mcp_no (Siiriicii iinitesi I/F kanal numarasi (servo))"
"#3031 smcp_no (Siiriicii linitesi I/F kanal numarasi (is mili))"

Hata Kodu : Y06 0005 - mcp_no setting error

Aciklama :
"#1154 pdoor" parametresi iki parcali sistemde "1" degerine ayarlanmisken bir rastgele diizen
ayarlanmigtir.

Coziim :

Asagidaki parametreler i¢in ayarlanan degerleri kontrol edin.
"#1021 mcp _no (Siiriicii iinitesi I/F kanal numarasi (servo))"
"#3031 smcp_no (Siiriicii tinitesi I/F kanal numarasi (is mili))"



Hata Kodu : Y06 0006 - mcp_no setting error

Aciklama :
Kanal numarasi parametresi, ayar araliginda degildir.

Coziim :

Asagidaki parametreler i¢in ayarlanan degerleri kontrol edin.

"#1021 mcp_no (Siiriicii initesi I/F kanal numarasi (servo))"

"#3031 smcp_no (Siiriicii Tinitesi I/F kanal numarasi (is mili))

Hata Kodu : y07 00xy - Too many axes connected

Aciklama :

Her bir kanala bagli eksen sayisi, baglanabilir maksimum eksen sayisini ge¢mistir.

Kanal basina fazla eksen say1si, alarm numarasi olarak goriintiilenir.

x: Siirlicii iinitesi arabirimi 2. kanaldaki fazla eksen sayisi (0 ile F arasi)

y: Siirlicii tinitesi arabirimi 1. kanaldaki fazla eksen sayis1 (0 ile F arasi)

Bu alarm ayrica siiriicii {initesi bagliyken ve yalnizca 1. kanal ile baglanmadan 2. kanal ile baglandiginda
meydana

gelir.

Coziim :

Alarm numarasi olarak goriintiilenen numara i¢in alarm numarasi '0'dan farkli olan kanaldan bagli eksenleri
kaldirin. Bagli eksen sayisint baglanabilecek maksimum sayida veya asagisinda tutun.

(Not 1) Eksen sayisi, her bir siiriicii iinitesi arabirim kanali i¢in sinirhidir.

(Not 2) Baglanabilen maksimum eksen sayisi, biruzatma tinitesinin meveut olup olmadigina veya '#11012
16

axes for 1ch (Connecting 16 axes for 1ch)' ayarinda olup olmadigina gore degisir.

Uzatma iinitesi ile bir kanala sekize kadar eksen baglanabilir. Uzatma {initesi kullanilmadiginda '#11012
16 axes for 1ch (Connecting 16 axes for 1ch)' parametresinin0' degerine ayarlanmasi durumunda

sekize kadar ve '1' degerine ayarlanmasr durumunda on altiya kadar eksene izin verilir.

(Not 3) Bu alarm meydana gelirse “Y03 Message: Drive unit unequipped' alarmi olusmaz.

(Not 4) Bu alarm 'Y08 Too many drive units connected' ve "Y09 Too many axisno connected' alarmlarina
gore

oncelikli goriintiilenir.

Hata Kodu : y08 00xy - Too many drive units connected

Aciklama :

Her bir kanala baglanan siiriicii tinitesi say1s1 8'1 ge¢cmistir.

Kanal basina fazla siiriicii iinitesi sayisi, alarm numarasi olarak goriintiilenir.

x: Stiriicii iinitesi arabirimi 2. kanaldaki fazla siiriicii iinitesi sayis1 (0 ile F arasi)
y: Siirticii iinitesi arabirimi 1. kanaldaki fazla siiriicii tinitesi sayis1 (0 ile F arasi)

Coziim :

Alarm numarasi olarak goriintiilenen numara i¢in alarm numarasi "0"dan farkli olan kanaldan siiriicii
tinitelerini

kaldirin. Bagli siirticii {initeleri sayisini 8 veya asagisinda tutun.

(Not 1) Baglanan tiim eksenler gecersizken siirlicli tinitesi sayilmaz.

(Not 2) Bu alarm meydana gelirse "Y03 Message: Drive unit unequipped" alarmi olugmaz.

(Not 3) Bu alarm, "Y07 Too many axes connected" ve "Y09 Too many axisno connected" alarmlarma gore
oncelikli olarak goriintiilenir



Hata Kodu : Y09 00xy - Too many axisno connected

Aciklama :

Her bir kanala bagli eksen sayisi (siirlicii tinitesi doner anahtar No) izin verilen sayidan fazladur.
Her bir kanalin eksen sayisi izin verilen sayidan fazla oldugunda, alarm No. olarak "1" goriintiilenir.
x: Siriicii iinitesi arabirimi 1. kanaldaki eksen sayisi, ¢ok yiiksek oldugundan "2" seklindedir.

y: Siirlicii iinitesi arabirimi 1. kanaldaki eksen sayisi, ¢ok yiiksek oldugundan "1" seklindedir.

Coziim :

Alarm numarast "1" olan kanal i¢in eksen sayisini (siirlicii linitesi doner anahtar No) izin verilen sayinin
altinda

tutun.

(Not 1) Eksen sayist, her bir siiriicii {initesi arabirim kanali i¢in sinirlidir.

(Not 2) Baglanabilen maksimum eksen sayisi, bir uzatma iinitesinin mevcut olup olmadigina veya "#11012
16

axes for 1ch (Connecting 16 axes for 1ch)" ayarinda olup olmadigina gore degisir. Baglanabilir maksimum
eksen No. asagida gosterildigi gibidir.

Genigleme iinitesi kullanildiginda '0" ile '7' araligindaki eksenler baglanabilir.

Genisleme iinitesi kullanilmazsa '#11012 16 axes for 1ch (1 kanal i¢in 16 eksen baglama)' parametresi

'0' degerine ayarlandiginda '0' ile '7' araligindaki eksenlere ve 'l1' degerine ayarlandiginda '0' ile 'F'
araligindaki

eksenlere izin verilir.

(Not 3) Bu alarm meydana gelirse "Y03 Message: Drive unit unequipped" alarmi olusmaz.

(Not 4) Bu alarm, "Y08 Too many drive units connected" alarmina gore 6ncelikli olarak goriintiilenir.

(Not 5) "Y07 Too many axes connected" alarmi, bu alarma 6ncelikli olarak goriintiilenir.

Hata Kodu : Y12 - No commu. with axis drv unit

Aciklama :
Yiiksek hizli senkron kilavuz ¢ekme segenegi gecerliyken bagh siiriicii-iinitesi, bu secenegi
desteklemiyordur.

Coziim :

Siirlicii tinitesini bu se¢enegi destekleyen bir tinite ile degistirin.

"Yiiksek hizli kilavuz ¢ekmenin devre disi birakildigi eksen" parametresini, yiiksek hizli senkron kilavuz
¢ekme iglemi kullanilmayan eksen icin devre dis1 olarak ayarlayin.

Hata Kodu : Y13 - No commu. with sp drv unit

Aciklama :
Yiiksek hizli senkron kilavuz ¢ekme secenegi gecerliyken bagl siiriicii iinitesi, bu secenegi
desteklemiyordur.

Coziim :

Siiriicti Uinitesini bu se¢enegi destekleyen bir tinite ile degistirin.

"Yiiksek hizli kilavuz ¢ekmenin devre disi birakildigi eksen" parametresini, yiiksek hizli senkron kilavuz
¢ekme iglemi kullanilmayan is mili i¢in devre dis1 olarak ayarlayin



Hata Kodu : Y15 - RIO station No. is too large

Aciklama :

Bir RIO birimi 9 veya daha yiiksek istasyon No ile baglantiya uyumlu degil ve buna ragmen, ayarlanan
istasyon

No, 9 veya daha yiiksek.

Coziim :

9 veya daha yiiksek istasyon No ile baglantiya uyumlu olmayan bir RIO birimi baglandiginda istasyon
No'sunu 8 veya daha diisiik bir degere ayarlayn.

9 veya daha yiiksek bir istasyon No kullanilmak isteniyorsa, uyumlu olmayan RIO birimi baglamayin.

Hata Kodu : Y20 0001 - Parameter compare error

Aciklama :
NC'deki hiz takip parametresi, siiriicii linitesine iletilen parametreye karsilik gelmiyordur.
Hatali eksen adi goriintiilenir.

Coziim :
NC veya servo siiriicii linitesi hasar gérmiis olabilir.
Servis merkezine danisin.

Hata Kodu : Y20 0002 - Sfty obsrvation: Cmd spd err

Aciklama :
Hiz takip modunda parametre ile ayarlanan degeri gecen bir hiz girilmistir.
Hatal1 eksen ad1 goriintiilenir.

Coziim :
Hiz takip parametresini ve sira programini kontrol edin.
NCl'yi yeniden baslatin.

Hata Kodu : Y20 0003 - Sfty obsrvation: FB pos err

Aciklama :

NC'den servo siiriicii tinitesine iletilen komut konumu, hiz takip modu sirasinda servo siiriicii iinitesinden
alian geri besleme konumundan oldukga farklidir.

Hatal1 eksen ad1 goriintiilenir.

Coziim :
NC veya servo siiriicii tinitesi hasar gormiis olabilir.
Servis merkezine danisin.

Hata Kodu : Y20 0004 - Sfty obsrvation: FB speed err

Aciklama :
Motorun gergek doniis hizi, hiz takip modu sirasinda hiz takip parametresi ile ayarlanan hizi gegiyordur.
Hatali eksen adi goriintiilenir.

Coziim :
Hiz gézlem parametresini ve sira programini kontrol edin.
NC'yi yeniden baglatin.



Hata Kodu : Y20 0005 Door No. - Door signal: Input mismatch

Aciklama :

NC tarafindaki ve siiriicii tarafindaki kap1 durum parametreleri uyusmuyordur. Bunun nedenleri sunlar
olabilir:

Kablo baglantis1 kopmustur

Kapr anahtari hasarlidir

NC veya servo siiriicii linitesi hasarlidir

Coziim :

Kabloyu kontrol edin.

Kap1 anahtarini kontrol edin.
NCl'yi yeniden baslatin.

Hata Kodu : Y20 0007 (Eksen adi) - Speed obsv: Para incompatible

Aciklama :
Iki hiz takip parametresi, "hiz takip modu" sinyalinin yiikselen kdsesi ile eslesmiyordur.
Hatal1 eksen ad1 goriintiilenir.

Coziim :
Ilgili parametreleri iki hiz takip parametresi eslesecek sekilde diizeltin.
NCl'yi yeniden baslatin.

Hata Kodu : Y20 0008 - Kontaktor kaynagi tespit edilmistir

Aciklama :

Kontaktor kaynag tespit edilmistir.

Anormal kontaktdr numarasina karsilik gelen bit goriintiilenir:

Baz1 kontaktorlerin kapanmasi igin servo hazir KAPALI konuma getirildikten 'sonra bir siire gecer. Boylesi
bir

durumda bu sirada servo hazir ACIK konuma getirilmis.

Coziim :

Kontaktdr yardimer B kontak sinyalinin "#1330 MC_dp1(Kontaktdr kaynak tespit cihazi 1)" ve "#1331
MC_dp2(Kontaktor kaynak tespit cihazi 2)" parametreleri ile ayarlanan cihaza dogru sekilde
gonderildiginden

emin olun.

Kaynak durumunda kontaktorii degistirin.

NCl'yi yeniden baslatin.

Hata Kodu : Y20 0009 - No spec: Safety observation

Aciklama :

Safety gozlem segenegi olmayan bir sistem i¢in "#2313 SV113 SSF8/bitF (ssc SLS (Giivenli Sinir Hiz)
fonksiyonu)"

ve "#13229 SP229 SFNCI9/bitF (ssc SLS (Giivenli Siir Hiz) fonksiyonu)" parametreleri ayarlanmistir.

Coziim :

"#2313 SV113 SSF&/bitF (ssc SLS (Giivenli Sinir Hiz) fonksiyonu)" ve "#13229 SP229 SFNC9/bitF (ssc
SLS

(Giivenli Sinir Hiz) fonksiyonu)" parametrelerini devre dis1 birakin.

Ardindan NC'yi yeniden baslatin.



Hata Kodu : Y20 0010 - SDIO connector input volt err

Aciklama :

24VDC kaynagi, SDIO konektdriine dogru sekilde baglanmamistir. (SDIO 4A pin kaynak gerilimi 16 V ve
daha

diislik bir degere diigmiistiir veya 1 msn veya daha uzun siireli ani gii¢ kesintisi tespit edilmistir.)

Bu durumda kontaktdr kontrol ¢ikis sinyali kontrol edilemediginden "Pw sply:Inst pw interpt(DC24V)"
alarmi

meydana gelir.

Bu durum, alarmin nedenleri ortadan kaldirilsa bile NC yeniden baglatilana kadar devam eder

Coziim :
Kablo baglantilarint kontrol edin. SDIO konektoriine 24VDC gii¢ besleyin.
NCl'yi yeniden baslatin.

Hata Kodu : Y20 0011 - Device setting illegal

Aciklama :

"#1353 MC _ctl" (Kontaktor kapatma ¢ikisi 1 cihazi) parametresinde ayarlanan degisken mevcut degildir.
"#1353 MC _ct1" (Kontaktor kapatma ¢ikisi 1 cihazi) parametresinde ayarlanan degisken, PLC
programinda

bir ¢ikis degiskeni olarak kullaniliyordur.

Safety gozlem degiskeni 1 - 3, uzak G/C atamasi devre dis1 olarak ayarlanmigtir.

Coziim :

"#1353 MC_ctl" (Kontaktor kapatma cikisi 1 cihazi) parametresi ile cihazi biruzak G/C'nin baglandig bir
cihaza ayarlayin. Kontaktdrii kontrol etmek icin cihazi kullanin.

"#1353 MC_ctl" (Kontaktor kapatma ¢ikisi 1 cihazi) parametresinde ayarlanan cihazlarin, PLC
programinda

¢ikis cihazi olarak kullanilmadigimdan emin olun.

NCl'yi yeniden baslatin.

Gozlem hiz degisikligi sinyallerininizlenmesi safety konnektorii (SDIO) ile uyumlu degildir.

Uzak G/C atamayi etkinlestirin ("#1341 ssc_rio"=1) ve NC kontrol iinitesine girilecek gézlem hiz degisim
sinyalini G/C {initesine baglayn.

Hata Kodu : y20 0012 - Contactor operation abnormal

Aciklama :
Kontaktor islemi, NC'nin komutlarini takip etmiyordur.
Anormal kontaktor numarasi goriintiileniyordur.

Coziim :

"#1353 MC_ctl" (Kontaktdr kapatma ¢ikisi 1 cihazi) ayarint kontrol edin ve gerekirse diizeltin.
Kontaktor kapatma baglantilarini kontrol edin.

Kontaktdr kaynagi olup olmadigini kontrol edin.

NC'yi yeniden baslatin.



Hata Kodu : y20 0013 - STO function operation illegal

Aciklama :
Stiriicii tinitesinin STO fonksiyonu diizgiin caligmiyordur.

Coziim :

Bu alarm tek basina olusuyorsa, siiriicii iinitesi arizasindan siiphelenilebilir.

Ayn1 zamanda bagka alarmlar da olustuysa, ayn1 zamanda haberlesme sorunu olmasi da miimkiindiir. Optik
kablo baglantilarii kontrol edin.

Hata Kodu : y20 0014 - STO function illegal at pwr ON

Aciklama :
NCl'ye gii¢ verildiginde motor giicii STO fonksiyonu ile kesilmemistir.

Coziim :

Bu alarm tek basina olusuyorsa, siiriicii linitesi arizasindan siiphelenilebilir.

Ayn1 zamanda bagka alarmlar da olustuysa, ayn1 zamanda haberlesme sorunu olmasi da miimkiindiir. Optik
kablo baglantilarimi kontrol edin.

Hata Kodu : y20 0027 - Dual signal: parameter setting error

Aciklama :
#2118 SscDrSel, #3071 SscDrSelSp, #2180 S_DIN, veya #3140 S_DINSp ayarlarindan biri hatali.

Coziim :
Parametre ayarimi diizeltin.

Hata Kodu : Y20 0031 (Parametre No.) - Safety observation: parameter memory error

Aciklama :
Asagidaki parametreler kontrol edilen verilerle tutarli degildir.
#2180 S_DIN, #3140 S_DINSp

Coziim :

Parametre ayarini diizeltin.

Parametre veya kontrol edilen veriler bozulmus
olabileceginden yedeklenmis verileri geri yiikleyin.

Hata Kodu : Y21 0001 - Speed obsv signal: Speed over

Aciklama :
Hiz, "hiz takip modu" sinyali ACIK konumdayken emniyet hiz siirimi gegmistir.
Hatali eksen adi goriintiilenir.

Coziim :
Uyariyi sifirlamak ve hiz takibini baglatmak i¢in hizi diigtirtin.



Hata Kodu : Y40 - Machine group-based stop

Aciklama :
Makine grubu tabanl bir alarm ortaya ¢ikmistir veya makine grup tabanli PLC kilit sinyali girisi olmustur.

Coziim :
Alarm ile durma nedenini ortadan kaldirin. Makine grubu tabanli PLC kilit sinyalini KAPALI yapin.

Hata Kodu : Y51 0001 - Parameter GOtL illegal

Aciklama :
Siire sabiti ayarlanmamistir veya ayar aralifini gegmistir

Coziim :
"#2004 GOtL (GO siire sabiti (dogrusal))" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0002 - Parameter G1tL illegal

Aciklama :
Siire sabiti ayarlanmamistir veya ayar araligini gegmistir.

Coziim :
"#2007 G1tL (G1 siire sabiti (dogrusal))" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0003 - Parameter GOt1.illegal

Aciklama :
Siire sabiti ayarlanmamistir veya ayar araligini gecmistir.

Coziim :

"#2005 GOt1" (GO zaman sabiti (birincil gecikme) / Yumusak hizlanma/yavaslama i¢in ikinci adimlamali
zaman sabiti) parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0004 - Parameter G1t1 illegal

Aciklama :
Siire sabiti ayarlanmamigtir veya ayar araligini gecmistir.

Coziim :

"#2008 G1t1 (Gl siire sabiti (birincil gecikme) / Yumusak hizlanma/yavaglama i¢in ikinci kademeli siire
sabiti)" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0009 - Parameter grid space illegal

Aciklama :
Kilavuz boslugu gegersizdir.

Coziim :
"#2029 grspe (Kilavuz araligi)" parametresini diizeltin.



Hata Kodu : Y51 0012 - Parameter staptl1-4 illegal

Aciklama :
Siire sabiti ayarlanmamistir veya ayar araligini gegmistir.

Coziim :
"#3017 staptl" (Kilavuz ¢ekme zaman sabiti (Disli:00)) ile "#3020 stapt4" (Kilavuz ¢ekme zaman sabiti
(Disli:11)) arast parametreleri diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0015 - Parameter skip_tL illegal

Aciklama :
Siire sabiti ayar araligini gegmistir.

Coziim :
"#2102 skip_tL (Atlama siire sabiti (dogrusal))" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0016 - Parameter skip_t1 illegal

Aciklama :
Siire sabiti ayar araligin1 gegmistir.

Coziim :
"#2103 skip tl (Atlama siiresi sabiti (birincil gecikme) / Yumusak hizlanma/yavaglama i¢in ikinci
kademeli siire sabiti)" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0017 - Parameter GObdcc illegal

Aciklama :

2. parga sistemi i¢in "#1205 GObdcc (GO enterpolasyonundan dnce hizlanma ve yavaglama)" parametresi,
GO

enterpolasyonundan 6nce hizlanma/yavaslama durumuna ayarlanmustir.

Coziim :
"#1205 GObdcc (GO enterpolasyonundan 6nce hizlanma ve yavaglama)" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0018 - OMR-I1 parameter error

Aciklama :
OMR-II ile ilgili parametrelerde gegersiz bir ayar tespit edilmistir. OMR-II devre dis1 birakilmistir.

Cozim :
Ilgili parametre ayarlarini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0019 - PLC indexing stroke length err

Aciklama :

PLC indeksleme ekseni i¢in dogrusal eksen esit indeksleme etkinlestirilmisken "#12804 aux_tleng
(Dogrusal

eksen strok uzunlugu)" parametresi ayarlanmamistir veya ayar araligint ge¢cmistir.

Coziim :
"#12804 aux_tleng (Dogrusal eksen strok uzunlugu)" parametresini diizeltin.



Hata Kodu : Y51 0020 - Hi-acc time const unextendable

Aciklama :
Yiiksek hassasiyetli hizlanma/yavaslama zaman sabiti genisletme segenegi kullanilmamaktadir.

Coziim :

"#1207 G1btL" parametresinin degerini, yliksek hassasiyetli kontrol zaman sabiti genisletme se¢eneginin
KAPALI oldugu durumda bulundugu aralikta olacak sekilde ayarlayim.

Coklu parga sistemi ile yapilandirilmis bir sistem i¢in yiiksek hassasiyetli hizlanma/yavaslama zaman
sabiti genigletme secenegi kullanilmaz Sistemi tek bir parca sisteminden olusacak sekilde degistirin veya
bahsedilen secenegi KAPALI olarak ayarlayin.

Hata Kodu : Y51 0022 - Superimpos linear GO error

Aciklama :
Siire sabiti ayarlanmamistir veya ayar araligini ge¢cmistir

Coziim :
"#2092 plGOtL GO bindirme kontrolii i¢in zaman sabitini kontrol edin (dogrusal)".

Hata Kodu : Y51 0023 - Superimpos linear G1 error

Aciklama :
Siire sabiti ayarlanmamigtir veya ayar araligini gegmistir.

Coziim :
"#2094 plG1tL G1 bindirme kontrolii i¢in zaman sabitini kentrol'edin (dogrusal)".

Hata Kodu : Y51 0028 - Primary delay GOtime const err

Aciklama :
Zaman sabiti ayarlanmamistir veya ayarlanan zaman sabiti belirlenen aralik disindadir.

Coziim :
"#2093 plGOtl Bindirme i¢cin GO zaman sabiti (birincil gecikme)/Yumusak hizlanma/yavaslama 2. adim1"
parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0029 - Primary delay G1time const err

Aciklama :
Zaman sabiti ayarlanmamigtir veya ayarlanan zaman sabiti belirlenen aralik disindadir.

Coziim :
"#2095 plG1tl Bindirme i¢cin G1 zaman sabiti (birincil gecikme)/Yumusak hizlanma/yavaslama 2. adimi"
parametresini diizeltin.



Hata Kodu : Y51 0030 - Jerk filter time constant err

Aciklama :

"#12051 Jerk filtG1" ayar1 "#1568 SfiltG1" parametresi ayarmdan biiyiiktiir.

Diger bir olasilik da "#12052 Jerk filtGO" ayarinin "#1569 SfiltGO" parametresi ayarindan biiyiik
olmasidir.

Coziim :

"#12051 Jerk filtG1" ayarin1 "#1568 SfiltG1" parametresi ayarindan kiigiik olacak sekilde degistirin.
Yada "#12052 Jerk filtGO" ayarin1 "#1569 SfiltG0" parametresi ayarindan kiigiik olacak sekilde degistirin.

Hata Kodu : Y51 0031 - Unable to alloc. hi-acc buffer

Aciklama :
Yiiksek hassasiyetli hizlanma/yavaslama tamponuna atama gergeklestirilemiyordur.

Coziim :
Yazilim ve donanim hasar gérmiis olabilir. Servis merkezine danisin.

Hata Kodu : Y51 0032 - Too many hi-speed/accu systems

Aciklama :
Ug veya daha fazla parca sistemi i¢in "#8040 Yiiksek hizli yiiksek hassasiyetli kontrol etkin parga sistemi"
parametresi 1 olarak ayarlanmustir.

Coziim :

"#8040 Yiiksek hizli yiiksek hassasiyetli kontrol etkin parga-sistemi" parametresini en fazla iki parca
sistemi i¢in 1 olarak ayarlayn.

Hata Kodu : Y51 0033 - Parameter GOtL_2 illegal

Aciklama :
Zaman sabiti belirlenen araligin disindadir

Coziim :
"#2598 GOtL 2 (GO siire sabiti 2 (dogrusal))" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0034 - Parameter GOt1_2 illegal

Aciklama :
Zaman sabiti belirlenen araligin digindadir.

Coziim :

"#2599 GOt1 2" (GO zaman sabiti 2 (birincil gecikme) / Yumusak hizlanma/yavaslama i¢in ikinci
adimlamali zaman sabiti) parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0035 - 3ax line accel GOtime const er

Aciklama :
Zaman sabiti ayarlanmamigtir veya ayarlanan zaman sabiti belirlenen aralik disindadir.

Coziim :
"#2622 pl3GOtL 3 eksenli seri bindirme kontrolii icin GO zaman sabiti (dogrusal)" parametresini diizeltin.



Hata Kodu : Y51 0036 - 3ax line accel G1time const er

Aciklama :
Zaman sabiti ayarlanmamigtir veya ayarlanan zaman sabiti belirlenen aralik disindadir.

Coziim :
"#2624 pl3G1tL 3 eksenli seri bindirme kontrolii icin G1 zaman sabiti (dogrusal)" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0037 - 3ax prim delay GOtime const er

Aciklama :
Zaman sabiti ayarlanmamistir veya ayarlanan zaman sabiti belirlenen aralik disindadir.

Coziim :

"#2623 pl3GOt1 3 eksenli seri bindirme kontrolii i¢gin GO zaman sabiti (birincil gecikme)/Yumusak
hizlanma/yavaglama

2. adim1" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0038 - 3ax prim delay G1time const er

Aciklama :
Zaman sabiti ayarlanmamistir veya ayarlanan zaman sabiti belirlenen aralik disindadar.

Coziim :

"#2625 pl3G1tl 3 eksenli seri bindirme kontrolii icin G1 zaman sabiti (birincil gecikme)/Yumusak
hizlanma/yavaglama

2. adim1" parametresini diizeltin.

Hata Kodu : Y51 0039 - Machine group No. discrepancy

Aciklama :

Makine gruba gore alarm durdurma fonksiyonu i¢in kullanilan makine grup No'lari, egimli eksen kontrolii
Ve

senkron kontrole iliskin eksenler arasinda farklilik géstermektedir.

Coziim :
Egimli eksen kontrolil ve senkron kontrole iligkin tiim eksenlere ayn1 makine grup numarasi verin.

Hata Kodu : Y51 0040 - M-group alarm stop disabled

Aciklama :

Hem makine grup tabanli alarm durdurma hem de ¢arpisma saptama fonksiyonu etkinlestirilmis
oldugundan,

makine grup tabanli alarm durdurma fonksiyonu devre dis1 kalmistir.

Coziim :
Makine grup tabanli alarm durdurma fonksiyonu kullanilmak isteniyorsa ¢arpisma saptama fonksiyonunu
devre dis1 birakin.



Hata Kodu : Y51 0101 - Values of PC1/PC2 too large

Aciklama :
Déner eksen i¢in PC1 ve PC2 ayarlar1 ¢ok yiiksektir.

Coziim :
"#2201 SV001 PC1 (Motor tarafindaki disli oran1)" ve "#2202 SV002 PC2 (Makine tarafindaki disli orani)"
parametrelerini diizeltin.

Hata Kodu : Y90 0001-0007 - No spindle signal

Aciklama :
Is mili enkoder sinyalinde bir hata mevcuttur.
Bu hata meydana geldiginde siiriicii tinitesine veri aktarimi durdurulur.

Cozim :
Is mili enkoderinin geri besleme kablosunu ve enkoderi kontrol edin.

5.) MITSUBISHI SERVO/iS MILi ALARMLARI

Hata Kodu : 0010 - Insufficient voltage

Aciklama :

Ana devrede bir veri yolu gerilim disiisii tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yéntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0011 - Axis selection error

Aciklama :

Eksen se¢imi doner anahtar1 yanlis ayarlanmistir.
- Servo durdurma yontemi: Baslangic hatasi

- Is mili durdurma ydntemi: Baslangig hatasi

Hata Kodu : 0012 - Memory error 1

Aciklama :

Gili¢ ACIK otomatik kontrol sirasinda bir donanim hatasi tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Baglangi¢ hatasi

- Is mili durdurma yontemi: Baslangic hatasi

Hata Kodu : 0013 - Software processing error 1

Aciklama :

Yazilim uygulama durumu i¢in bir hata tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma



Hata Kodu : 0014 - Software processing error 2

Aciklama :

Mevcut islemci dogru sekilde ¢aligmiyordur.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0015 - Memory error 2

Aciklama :
Gii¢ ACIK otomatik denetimi sirasinda bir CPU hatas1 veya dahili bellek hatasi tespit edildi.

Hata Kodu : 0016 - Init mag pole pos detect err

Aciklama :

Mutlak konum enkoderi kullanan dahili motorda, manyetik kutup degisim miktari1 ayarlanmadan 6nce servo
ACIK degeri atanmustir.

Baslangi¢c manyetik kutup konum tespit kontroliindeki manyetik kutup konumu dogru sekilde
ayarlanmamustir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 0017 - A/D converter error

Aciklama :

Bir akim geri besleme hatasi tespit edilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma ydntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0018 - Motor side dtc: Init commu err

Aciklama :

Motor tarafindaki enkoder ile baslangic haberlesmesinde bir hata tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Baslangic¢ hatasi

- Is mili durdurma yontemi: Baslangic hatasi

Hata Kodu : 0019 - Detector commu err in syn cont

Aciklama :
Hiz komutu senkronizasyon kontrolii ikincil ekseninde makine tarafinda paylasilan enkoder hatasi tespit
edildi.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

Hata Kodu : 001A - Machine side dtc: Init comu er

Aciklama :

Makine tarafindaki enkoder ile baslangic haberlesmesinde bir hata tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Baslangic hatasi

- Is mili durdurma y&ntemi: Baslangig hatasi



Hata Kodu : 001B - Machine side dtc: Error 1

Aciklama :

Makine tarafina bagh enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Durana kadar yavaslar

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- OSA405, OSA676, OSAT05ET2A, OSA166ET2NA (Mitsubishi Electric) Bellek alarmi
- OSA24RS (Mitsubishi Electric) CPU alarmi

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Bellek hatasi

- MBA405W(Mitsubishi Electric) CPU hatasi

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Baslangic hatasi

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Baslangi¢ hatas1

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Yiikleme dogrulugu hatasi

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77(Magnescale) Lazer diyod hatasi

- RL40ON/RA Serisi (Renishaw) Baslangi¢ hatasi

[Enkoder alarnm (Is mili siiriicii {initesi)]

- TS5690, TS5691 (Mitsubishi Electric) Bellek hatasi

- MDS-B-HR(Mitsubishi Electric) Baslangic hatas1

- OSA24RS (Mitsubishi Electric) CPU hatasi

- MBE405W (Mitsubishi Electric) CPU hatasi

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) Baslangic hatasi

- MPCI 6lgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Montaj hassasiyeti hatasi

(Not) Bir siiriicti linitesi, 'PR" benzeri tiim alarm reset tiplerini igler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 001C - Machine side dtc: Error 2

Aciklama :

Makine tarafina bagli enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- OSA405, OSA676, OSAT105ET2A, OSA166ET2NA (Mitsubishi Electric) LED alarmi

- MBA405W (Mitsubishi Electric) Dalga sekli hatasi

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) EEPROM hatasi

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) EEPROM hatasi

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Sistem bellek hatas1

[Enkoder alarmu (Is mili siiriicii iinitesi)]

- TS5690, TS5691 (Mitsubishi Electric) Dalga sekli hatast

- MBE405W (Mitsubishi Electric) Dalga sekli hatasi

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) EEPROM hatasi

(Not) Bir siiriicii iinitesi, 'PR' benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktr.



Hata Kodu : 001D - Machine side dtc: Error 3

Aciklama :

Makine tarafina bagh enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- OSA405, OSA676, OSAT05ET2A, OSA166ET2NA (Mitsubishi Electric) Veri alarmi

- OSA24RS (Mitsubishi Electric) Veri alarmi

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- MBA405W (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Fotoelektrik tipi, statik kapasite tipi veri uyumsuzlugu
- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Nispi/mutlak konum verisi uyumsuzlugu

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Tespit konumu sapmasi

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Enkoder uyumsuzlugu hatasi

- SAM/SVAM/GAM/LAM/HAM Serisi (FAGOR) Mutlak konumu saptama hatasi

- RL4ON/RA Serisi (Renishaw) Mutlak konum veri hatasi

[Enkoder alarmu (Is mili siiriicii iinitesi)]

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- OSA24RS (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- MBE405W (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- MPCI 6lgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Saptama konum sapmast

(Not) Bir siiriicii tinitesi, 'PR' benzeri tiim alarm reset tiplerini igler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 001E - Machine side dtc: Error 4

Aciklama :

Makine tarafina bagli enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

-AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) ROM/RAM hatast

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) ROM/RAM hatast

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Olgek kirilmasi

- SAM/SVAM/GAM/LAM/HAM Serisi (FAGOR) donanim hatasi

[Enkoder alarn (Is mili siiriicii {initesi)]

- MPCI 6lgegi (MHI) Olgek kirilmasi

(Not) Bir siiriicii Tinitesi, "PR" benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir

Hata Kodu : 001F - Machine side dtc: Commu error

Aciklama :

Makine tarafindaki enkoder ile haberlesmesinde bir hata tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma



Hata Kodu : 0020 - Motor side dtc: No signal

Aciklama :
Hata esiginin asilmasi ile alarm olustugunda, motor tarafi dedektorden higbir sinyal alinmamustir.

Hata Kodu : 0021 - Machine side dtc: No signal

Aciklama :

Makine tarafi enkoderinde, motor hareket ettiginde bile ABZ-faz geri beslemesi dondiiriilememistir.
- Servo durdurma ydntemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0023 - Excessive speed error

Aciklama :

Gergek hiz ve komut hizi arasinda bir fark olmasi durumu, asir1 hiz sapmasi zamanlayici ayarindan daha
uzun

siire devam etmistir.

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0024 - Grounding

Aciklama :

Motor gli¢ kablosu, FG (Govde Topraklama) ile temas halindedir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0025 - Absolute position data.lost

Aciklama :
Enkoderdeki mutlak konum verisi kaybolmustur.
- Servo durdurma yontemi: Baslangic hatasi

Hata Kodu : 0026 - Unused axis error

Aciklama :

Cok eksenli bir siiriicii iinitesinde, kullanilmayan sekilde ayarlanmis bir eksen bulunmakta ve diger eksen
bir

glic modiilii hatas1 algilamstir.

- Servo durdurma ydntemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 0027 - Machine side dtc: Error 5

Aciklama :

Makine tarafina bagl enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Olgek bagh degil

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) CPU hatast

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi



(HEIDENHAIN) CPU hatas1

- MPRZ Serisi (Mitsubishi Heavy Industries) Mutlak deger algilama hatasi

- SAM/SVAM/GAM/LAM/HAM Serisi (FAGOR) CPU hatasi

[Enkoder alarnu (Is mili siiriicii {initesi)]

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Baglanti1 hatast

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) CPU hatasi

(Not) Bir siiriicii iinitesi, "PR" benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 0028 - Machine side dtc: Error 6

Aciklama :

Makine tarafina bagl enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta calisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Fotoelektrik tipi asir1 hiz

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Asirt hiz

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Asirt hiz

- RL40N/RA Serisi (Renishaw) Asirt hiz hatasi

[Enkoder alarmu (Is mili siiriicii iinitesi)]

- TS5690, TS5691 (Mitsubishi Electric) Asirt hiz

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) Asir1 hiz

(Not) Bir siiriicii iinitesi, 'PR' benzeri tiim alarm resetléme tipletini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 0029 - Machine side dtc: Error 7

Aciklama :

Makine tarafina bagli enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yéntemi: Bosta calisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Statik kapasite tipi hatasi

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Mutlak konum veri hatasi

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Kazang hatast

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Mutlak konum veri hatasi

[Enkoder alarnu (Is mili siiriicii {initesi)]

- MPCI 6lgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Kazang hatasi

(Not) Bir siiriicii iinitesi, "PR" benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.



Hata Kodu : 002A - Machine side dtc: Error 8

Aciklama :

Makine tarafina bagl enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- MBA405W (Mitsubishi Electric) Sayma hatasi

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Fotoelektrik tipi hata

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Nispi konum veri hatast

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Faz hatas1

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Nispi konum veri hatasi

[Enkoder alarnm (Is mili siiriicii {initesi)]

- TS5690, TS5691 (Mitsubishi Electric) Nispi konum veri hatasi

- MBE405W (Mitsubishi Electric) Sayma hatasi

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) Nispi konum veri hatasi

- MPCI 6lgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Faz hatasi

(Not) Bir siiriicii tinitesi, 'PR' benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 002C - Motor side dtc: Error 2

Aciklama :

Motor tarafina bagli enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- OSA405, OSA676, OSATO0SET2A, OSA166ET2NA (Mitsubishi Electric) LED alarmi

- MBA405W (Mitsubishi Electric) Dalga sekli hatasi

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) EEPROM hatasi

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) EEPROM hatasi

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Sistem bellek hatas1

[Enkoder alarmu (Is mili siiriicii iinitesi)]

- TS5690, TS5691 (Mitsubishi Electric) Dalga sekli hatast

- MBE405W (Mitsubishi Electric) Dalga sekli hatast

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) EEPROM hatasi

(Not) Bir siiriicii iinitesi, 'PR' benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 002D - Motor side dtc: Error 3

Aciklama :

Motor tarafina bagl enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gdsterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- OSA405, OSA676, OSAL05ET2A, OSA166ET2NA (Mitsubishi Electric) Veri alarmi
- OSA24RS (Mitsubishi Electric) Veri alarmi

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Veri hatasi



- MBA405W (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Fotoelektrik tipi, statik kapasite tipi veri uyumsuzlugu
- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Nispi/mutlak konum verisi uyumsuzlugu

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Tespit konumu sapmasi

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Enkoder uyumsuzlugu hatasi

- SAM/SVAM/GAM/LAM/HAM Serisi (FAGOR) Mutlak konumu saptama hatast

- RL40N/RA Serisi (Renishaw) Mutlak konum veri hatasi

[Enkoder alarnu (Is mili siiriicii {initesi)]

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- OSA24RS (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- MBE405W (Mitsubishi Electric) Veri hatasi

- MPCI 6lgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Saptama konum sapmasi

(Not) Bir siiriicii tinitesi, 'PR' benzeri tiim alarm reset tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir

Hata Kodu : 002E - Motor side dtc: Error 4

Aciklama :

Motor tarafina bagli enkoder tarafindan bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, enkoder tipine gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma y&ntemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiricii tinitesi)]

-AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) ROM/RAM hatas1

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291IM, RCN223M; RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) ROM/RAM hatast

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Olgek kirilmast

- SAM/SVAM/GAM/LAM/HAM Serisi (FAGOR) donanmm hatasi

[Enkoder alarmi (Is mili siiriicii iinitesi)]

- MPCI 6lgegi (MHI) Olgek kirilmast

(Not) Bir siiriicii Tinitesi, "PR" benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 002F - Motor side dtc: Commu error

Aciklama :

Motor tarafindaki enkoder ile haberlesmesinde bir hata tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma ydntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0030 - Over regeneration

Aciklama :

Ust rejenerasyon seviyesi %100 gecmistir. Rejeneratif rezistor asir1 yiiklenmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0031 - Asir1 hiz

Aciklama :

Motor hizi, izin verilen hizi gegmistir.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma
- Is mili durdurma yéntemi: Yavaslayarak durma



Hata Kodu : 0032 - Power module overcurrent

Aciklama :

Gili¢ modiiliinde agirt akim tespit edilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0033 - Overvoltage

Aciklama :

Ana devredeki veriyolu voltaji, kabul edilebilir degerin iizerindedir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 0034 - NC-DRV commu: CRC err

Aciklama :

NC’den alinan veri ayar aralig1 disindadir.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma
- Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0035 - NC command error

Aciklama :

NC'den alinan hareket komutu verileri ¢ok yiiksektir.
- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

— Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0036 - NC-DRV commu: Commu‘error

Aciklama :

NC ile haberlesme kesilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma
- Is mili durdurma ydntemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0037 - Initial parameter error

Aciklama :

Gli¢ ACIK konumdayken NC'den gonderilen parametrelerde yanlig bir ayar degeri tespit edilmistir.
SLS (Giivenli Sinirli Hiz) fonksiyonunda, hiz gézlem modunda giivenlik hiz1 ve giivenlik doniis sayist

arasindaki iliskide bir hata tespit edildi.
- Servo durdurma yontemi: Baslangi¢ hatasi
- Is mili durdurma yontemi: Baslangi¢ hatasi

Hata Kodu : 0038 - NC-DRV commu: Protocol error 1

Aciklama :
NC'den alinan haberlesme ¢ergevelerinde bir hata tespit edilmistir.

Veya, senkronize kontrolde eksen kaldirma veya eksen degistirme gerceklestirilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma
— Is mili durdurma yontemi: Yavaglayarak durma



Hata Kodu : 0039 - NC-DRV commu: Protocol error 2

Aciklama :

NC'den alinan eksen verilerinde bir hata tespit edilmistir.

Veya eksen degistirmede, eksen kurulurken senkron kontrolii parametre ayar1 uygulanmustir.
- Servo durdurma yontemi: Yavaglayarak durma

— Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 003A - Asir1 akim

Aciklama :

Asir1 motor siiriicti akimi tespit edilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 003B - Power module overheat

Aciklama :

Gili¢ modiiliinde asir1 1sinma tespit edilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 003C - Regeneration circuit error

Aciklama :
Rejeneratif transistorde veya rejeneratif rezistorde bir hata tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

Hata Kodu : 003D - Pw sply volt err acc/dec

Aciklama :
Hizlanma yavaslama sirasinda bir gii¢ gerilim sorunu nedeniyle bir motor kontrol hatasi tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

Hata Kodu : 003E - Magnet pole pos detect err

Aciklama :

Manyetik kutup konum tespit kontroliindeki manyetik kutup konumu dogru sekilde tespit edilememistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 0040 - Detector select unit swtch err

Aciklama :
Bir siiriicii Tinitesi ve iki motorun kontrolii sirasinda dedektdr segme iinitesinden alinan motor gegis
sinyallerinde bir hata saptandu.

Hata Kodu : 0041 - Feedback error 3

Aciklama :

Motor tarafindaki enkoderde yanlig bir geri bildirim darbesi veya tam kapali dongii sisteminde Z fazinda bir
hata tespit edilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma



Hata Kodu : 0042 - Feedback error 1

Aciklama :

Konum tespitinde kagirilmis bir geri besleme darbesi veya Z fazinda bir hata tespit edilmistir. Veya mesafe
kodlu

referans ol¢ek kullanildiginda, mesafe kodlu referans kontrolii hatasi izin verilen degeri agsmustir.

- Servo durdurma ydntemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 0043 - Feedback error 2

Aciklama :

Makine tarafi enkoder ile motor tarafi enkoder arasinda geri bildirimde asir1 fark tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 0044 - Inappropriate coil for C axis

Aciklama :
Bobin degisimli bir motor kullanilirken, yiiksek hiz bobini segili durumda C ekseni kontrolii
gergeklestirilmistir

Hata Kodu : 0045 - Fan stop

Aciklama :

Sogutma fanimin durmasi sirasinda gii¢ modiiliinde asir1 1sinma tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma ydntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0046 - Motor overheat

Aciklama :

Motorda veya motor tarafi enkoderde asir1 1sinma tespit etmistir.

Veya, dogrusal motor veya DD motorun termistor sinyali alan devre baglantisi kesilmistir.
Veya, termistor sinyali alan devre kisa devre olmustur.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma ydntemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0047 - Regenerative resistor overheat

Aciklama :
Rejeneratif direng 1s1l koruma fonksiyonu devreye girmistir.

Hata Kodu : 0048 - Motor side dtc: Error 5

Aciklama :

Ana kisma bagli enkoder civarinda bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, bagl enkodere gore farkliliklar gdsterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

-Is mili durdurma ydntemi: Bosta calisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Olgek bagh degil

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) CPU hatast

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB



Serisi

(HEIDENHAIN) CPU hatas1

- MPRZ Serisi (Mitsubishi Heavy Industries) Mutlak deger algilama hatasi

- SAM/SVAM/GAM/LAM/HAM Serisi (FAGOR) CPU hatasi

[Enkoder alarnu (Is mili siiriicii {initesi)]

- MDS-B-HR (Mitsubishi Electric) Baglanti hatasi

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) CPU hatas1

(Not) Bir siiriicii tinitesi, "PR" benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 0049 - Motor side dtc: Error 6

Aciklama :

Ana kisma bagli enkoder civarinda bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, bagli enkodere gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Fotoelektrik tipi asirt hiz

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Asir1 hiz

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Asirt hiz

- RL40ON/RA Serisi (Renishaw) Asirt hiz hatasi

[Enkoder alarmu (Is mili siiriicii iinitesi)]

- TS5690, TS5691 (Mitsubishi Electric) Asirt hiz

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) Asiri hiz

(Not) Bir siirticii tinitesi, 'PR" benzeri tiim alarm resetleme tiplerini igler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 004A - Motor side dtc: Error 7

Aciklama :

Ana kisma bagli enkoder civarinda bir hata tespit edilmistir.

Hata ayrintilari, bagl enkodere gore farkliliklar gosterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

— Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

[Enkoder alarmi (Servo siiriicii tinitesi)]

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Statik kapasite tipi hatasi

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Mutlak konum veri hatasi

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Kazang hatasi

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Mutlak konum veri hatasi

[Enkoder alarmu (Is mili siiriicii iinitesi)]

- MPCI 6lgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Kazang hatasi

(Not) Bir siiriicii iinitesi, "PR" benzeri tiim alarm resetleme tiplerini isler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 004B - Motor side dtc: Error 8

Aciklama :

Ana kisma bagli enkoder civarinda bir hata tespit edilmistir.
Hata ayrintilari, bagl enkodere gore farkliliklar gdsterir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yontemi: Bosta ¢alisarak durma



[Enkoder alarmu (Servo siirlicii tinitesi)]

- MBA405W (Mitsubishi Electric) Sayma hatasi

- AT343, AT543, AT545, ST748 (Mitsutoyo) Fotoelektrik tipi hata

- LC193M, LC493M, LC195M, LC495M, LC291M, RCN223M, RCN227M, RCN727M, RCN827M, EIB
Serisi

(HEIDENHAIN) Nispi konum veri hatasi

- MPRZ Olgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Faz hatast

- SR67A, SR75, SR85, SR77, SR87, RU77 (Magnescale) Nispi konum veri hatasi

[Enkoder alarmu (Is mili siiriicii iinitesi)]

- TS5690, TS5691 (Mitsubishi Electric) Nispi konum veri hatasi

- MBE405W (Mitsubishi Electric) Sayma hatast

- EIB Serisi (HEIDENHAIN) Nispi konum veri hatasi

- MPCI 6lgegi (Mitsubishi Heavy Industries) Faz hatasi

(Not) Bir siiriicii iinitesi, 'PR' benzeri tiim alarm resetleme tiplerini igler. Ancak “AR” enkodere gore
uygulanacaktir.

Hata Kodu : 004C - Current err mag pole estim

Aciklama :

Akim algilama ilk manyetik kutup tahmininde basarisiz olmustur.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma yéntemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 004D - Dual signal error

Aciklama :

Ikili sinyale iliskin sinyalde bir hata saptanmustir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma ydntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 004E - NC command mode error

Aciklama :

NC'den gonderilen kontrol modunda bir hata tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma ydntemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 004F - Instantaneous power interrupt

Aciklama :

Kontrol gii¢ kaynagi, 50 msn veya daha uzun bir siire kapatilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0050 - Overload 1

Aciklama :

Asir yiik tespit seviyesi %100 veya daha biiyiik bir degere ulasmistir. Motor veya siiriicii {initesi asir1
yiiklenmistir.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0051 - Overload 2



Aciklama :

Bir servo sisteminde, tinitenin maksimum akimimin %95'ini gegen bir akim komutu bir saniye boyunca
veya

daha uzun bir siire verilmistir. Bir is mili sisteminde, motorun maksimum akiminin %95'ini gegen bir akim
komutu

bir saniye boyunca veya daha uzun bir siire verilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0052 - Excessive error 1

Aciklama :

Servo ACIK sirasinda asir1 bir konum takip hatasi gerceklesmistir.
- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0053 - Excessive error 2

Aciklama :
Servo KAPALI sirasinda agir1 bir konum takip hatasi gerceklesmistir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

Hata Kodu : 0054 - Excessive error 3

Aciklama :

“Asirt hata 17 tespiti sirasinda motor akim geri béslemesi mevcut degildit:
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma ydntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 0055 - External emergency stop error

Aciklama :
Harici acil durdurma girisinden sonra 30 saniye ge¢mesine ragmen kontaktdr kapatma komutu
verilmemisgtir.

Hata Kodu : 0058 - Collision detection 1: GO

Aciklama :
Bozulma tork degeri, hizli travers hiz1 modalindaki (GO) izin verilen tork degerini gegmistir.
- Servo durdurma yontemi: Maksimum kapasitede yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0059 - Collision detection 1: G1

Aciklama :
Bozulma tork degeri, kesme ilerlemesi modalindaki (G1) izin verilen degeri ge¢mistir.
- Servo durdurma yontemi: Maksimum kapasitede yavaslayarak durma

Hata Kodu : 005A - Collision detection 2

Aciklama :
Maksimum siiriicii initesi akim degerine sahip bir akim komutu tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Maksimum kapasitede yavaglayarak durma



Hata Kodu : 005B - Sfty obsrvation: Cmd spd err

Aciklama :

Giivenli limit modunda giivenli limit hizi gegen bir hiz komutu tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

— Is mili durdurma yéntemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 005C - Orientation feedback error

Aciklama :
Yonlendirme basariyla tamamlandiktan sonra komut ve geri besleme arasindaki fark parametre ayarini
gecmistir.

Hata Kodu : 005D - Sfty obsrvation: Door stat err

Aciklama :

NC'deki kap1 durumu sinyal girisi, giivenli limit modunda siiriicii iinitesindeki kap1 durumu sinyal girisi ile
uyumlu

degildir. Ya da normal modda kap1 a¢ik durumu tespit edilmistir.

- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

— Is mili durdurma yéntemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 005E - Sfty obsrvation: FB speed err

Aciklama :

Giivenli limit modunda giivenli limit hiz1 gegen bir motor hiz1 tespit edilmistir.
- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma ydntemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 005F - External contactor error

Aciklama :

Harici kontaktoriin bir kontagi kaynak yapiliyordur.
- Servo durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

- Is mili durdurma yontemi: Yavaslayarak durma

Hata Kodu : 0080 - Motor side dtc: cable err

Aciklama :
Motor tarafi enkoder kablosunun kablo tipi kare dalga sinyaline uygundur.
- Servo durdurma yontemi: Baglangi¢ hatasi

Hata Kodu : 0081 - Machine side dtc: cable err

Aciklama :
Makine tarafi enkoder kablo tipi, parametre ile ayarlanan enkoder tipine uygun degildir.
- Servo durdurma yontemi: Baglangi¢ hatasi

Hata Kodu : 0087 - Drive unit communication error

Aciklama :

Siirticii tiniteleri arasindaki haberlesme ¢ergevesi devre dist birakilmustir.
- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma



Hata Kodu : 0088 - Watchdog

Aciklama :

Siiriicii Uinitesi dogru sekilde ¢aligmiyordur.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma

Hata Kodu : 008A - Drivers commu data error 1

Aciklama :

Striict tiniteleri arasindaki haberlesme verileri 1, siiriicli initeleri arasindaki haberlesmede izin verilen
degeri gegmistir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta ¢alisarak durma

Hata Kodu : 008B - Drivers commu data error 2

Aciklama :

Striict tiniteleri arasindaki haberlesme verileri 2, siiriicli iiniteleri arasindaki haberlesmede izin verilen
degeri gegmistir.

- Servo durdurma yontemi: Dinamik durdurma

- Is mili durdurma y&ntemi: Bosta calisarak durma

Gii¢ kaynag1 alarmlari

Hata Kodu : 0060 - Pw sply:Inst pw interpt(DC24V)

Aciklama :
24VDC gii¢ kaynaginin diistiigii belirlendi

Hata Kodu : 0061 - Pw sply: Pwr. module overcur

Aciklama :
Gili¢ modiiliindeki asirt akim koruma fonksiyonu devreye girmistir

Hata Kodu : 0062 - Pw sply: Frequency error

Aciklama :
Girig gii¢c kaynag frekansi, dzellikteki araligin tizerine ¢ikmustir.

Hata Kodu : 0063 - Pw sply: Supplement regen err

Aciklama :
Ilave rejeneratif transistor ACIK konumda kalmistir.

Hata Kodu : 0065 - Pw sply: Rush relay error

Aciklama :
Hizli kisa devre i¢in bir resistor rolesi ACIK konuma gegmemektedir

Hata Kodu : 0066 - Pw sply: Process error

Aciklama :
Siire¢ dongiisiinde bir hata olustu.



Hata Kodu : 0067 - Pw sply: Faz kesintisi

Aciklama :
Giris gii¢c kaynag1 devresinde bir agik faz kosulu tespit edilmistir.

Hata Kodu : 0068 - Pw sply: Watchdog

Aciklama :
Sistem dogru sekilde ¢alismiyordur.

Hata Kodu : 0069 - Pw sply: Grounding

Aciklama :
Motor gii¢ kablosu, FG (Govde Topraklama) ile temas halindedir.

Hata Kodu : 006B - Pw sply: Rush circuit error

Aciklama :
Ik akim devresinde bir hata tespit edilmistir.

Hata Kodu : 006A - Pw sply: Ext contactor weld

Aciklama :
Harici kontaktoriin bir kontagi kaynak yapiliyordur.

Hata Kodu : 006C - Pw sply: Main circuit error

Aciklama :
Ana devre kapasitoriiniin sarj isleminde bir hata tespit edilmistir.

Hata Kodu : 006D - Pw sply: Parameter error

Aciklama :
Siirlicii tinitesinden gonderilen parametrede bir hata tespit edilmistir.

Hata Kodu : 006E - Pw sply: H/W error

Aciklama :

Dabhili bellekte bir hata tespit edilmistir.
A/D doniistiiriiciide bir hata tespit edilmistir.
Birim kimliginde bir hata tespit edilmistir.

Hata Kodu : 006F - Power supply error

Aciklama :

Siiriicii iinitesine higbir gii¢ kaynagi baglanmamistir veya bir haberlesme hatasi tespit edilmistir.

2. parga sisteminde gii¢ kaynagi alarmi (6F) saptandiginda, reset yontemi saptanan gii¢ kaynagt alarmina
bagli olarak farklilik gosterir.

Hata Kodu : 0070 - Pw sply: External EMG stop err

Aciklama :
Harici acil durdurma girigi ve NC acil durdurma girisi uyumsuzlugu 30 saniye devam ediyordur.



Hata Kodu : 0071 - Pw sply: Instant pwr interrupt

Aciklama :
Giig¢ anlik olarak kesilmistir.

Hata Kodu : 0072 - Pw sply: Fan stop

Aciklama :
Gii¢ kaynag linitesindeki yerlesik bir sogutma fant durmustur ve giic modiiliinde asir1 1sinma meydana
gelmistir.

Hata Kodu : 0073 - Pw sply: Over regeneration

Aciklama :

Ust rejenerasyon tespit seviyesi %100'ii gegmistir. Rejeneratif rezistor asir1 yiiklenmistir. Bu alarm,
rejenerasyon

rezistoriiniin korunmasi i¢in meydana geldikten sonraki ilk 15 dakikada sifirlanamaz. Siiriicii sistemini
15 dakikadan daha uzun bir siire ¢alisir durumda birakin ve ardindan alarmu sifirlamak i¢in giicii ACIK
konuma

getirin.

Hata Kodu : 0074 - Pw sply: Option unit error

Aciklama :

Gli¢ yedekleme linitesinde (gli¢ kaynagi opsiyon iinitesi) bir alarm tespit edilmistir.

Gli¢ yedekleme iinitesinde meydana gelen alarmi tanimlamak i¢in gii¢ yedekleme tinitesi LED ekranini
kontrol

edin. Ayrintili bilgi i¢in siiriicti tinitenizin kullanim kilavuzuna bakiniz.

Hata Kodu : 0075 - Pw sply: Overvoltage

Aciklama :

Ana devredeki L+ ve L- veriyolu voltaji, kabul edilebilir degerin tizerindedir. L+ ile L- arasindaki voltaj
alarmdan hemen sonra yiiksek oldugundan bu alarm kisa bir siire igerisinde sifirlanmazsa bagka bir alarm
meydana gelir.

Voltajin diismesi i¢in sifirlamadan 6nce 5 dakikadan daha uzun bir siire bekleyin.

Hata Kodu : 0076 - Pw sply: Function setting err

Aciklama :

Harici acil durdurma doner anahtar ayar1 dogru degildir veya bir yanlis harici acil durdurma sinyali
girilmistir.

Doner anahtar i¢in tanimsiz alan segilir.

Hata Kodu : 0077 - Pw sply: Power module overheat

Aciklama :
Gili¢ modiiliindeki 1s1l koruma fonksiyonu devreye girmistir.

Hata Kodu : 007F - Drv unit pw supply restart req

Aciklama :
Program modu se¢iminde bir uyumsuzluk tespit edilmistir. Siiriicii initesini giiciinii tekrar ACIK konuma
getirin.



Hata Kodu : S02 2201-2264 - Initial parameter error

Aciklama :
Servo parametresi ayar verileri gecersizdir. Alarm numarasi, hata meydana gelen servo parametresinin
numarasidir.

Coziim :
Uygun servo parametreleri i¢in agiklamalari kontrol edin ve gerekirse diizeltin.

Hata Kodu : S02 2301 - Initial parameter error

Aciklama :

Asagida siralanan fonksiyonlarda kullanilacak sabit sayisi ¢ok fazladir:
Elektronik disliler.

Konum doéngii kazanci.

Hiz geri bildirim dontisimii.

Coziim :

Ilgili tiim parametrelerin dogru sekilde ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
sv001:PC1, sv002:PC2, sv003:PGN1

sv018:PIT, sv019:RNG1, sv020:RNG2

Hata Kodu : S02 2302 - Initial parameter error

Aciklama :

Yiiksek hizli seri artmali detektor (OSE104, OSE105) baglandiginda mutlak konum ile ilgili parametreler
ACIK konuma ayarlanmustir.

Mutlak konum tespiti ile ilgili parametreleri KAPALI konuma ayarlayin.

Bir mutlak konumu tespit etmek i¢in artmali 6zellik detektoriiniibir mutlak konum detektorii ile degistirin.

Coziim :
Ilgili tiim parametrelerin dogru sekilde ayarlanip ayarlanmadigimi kontrol edin.
sv017:SPEC, sv025:MTYP

Hata Kodu : S02 2303 - Initial parameter error

Aciklama :
Higbir servo se¢enegi mevcut degildir.
Kapali dongii (vidali mil sonlu dedektor dahil) veya ¢ift geri besleme kontrolii opsiyonel bir fonksiyondur.

Coziim :

Ilgili tiim parametrelerin dogru sekilde ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
sv025:MTYP/pen

sv017:SPEC/dfbx

Hata Kodu : S02 2304 - Initial parameter error

Aciklama :
Higbir servo segenegi mevcut degildir.
SHG kontrolii istege bagh bir fonksiyondur.

Coziim :

flgili tiim parametrelerin dogru sekilde ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
sv057:SHGC

sv058:SHGCsp



Hata Kodu : S02 2305 - Initial parameter error

Aciklama :
Higbir servo segenegi mevcut degildir.
Uyumlu filtreleme istege bagl bir fonksiyondur.

Coziim :
Ilgili tiim parametrelerin dogru sekilde ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
sv027:SSF1/aflt

Hata Kodu : S02 13001-13256 - Initial parameter error:PR

Aciklama :

Parametre hatasi

[s mili parametresi ayar verileri gegersizdir.

Alarm numarasi, hata meydana gelen is mili parametresinin numarasidir.

Coziim :

Uygun is mili parametreleri i¢in agiklamalar1 kontrol edin ve gerekirse diizeltin.

Parametre degeri aralik dahilinde ayarlandiginda bile, donanim veya 6zellik uyumsuzlugu nedeniyle veya
baska birka¢ parametre ile ilgili olarak bir hata meydana gelmistir.

Ayrintil bilgi i¢in her siiriicii iinitesinin kullanim kilavuzundan "Baglangi¢ Parametre Hatasinda Parametre
Numaralar1" kismina bakiniz.

Hata Kodu : S05 - Safety function error:NR 0001

Aciklama :
CNS8 konnektoriinden STO sinyali girisi ger¢eklesmistir.

Coziim :
CNS8 konnektoriine bir kdprii konnektdri takili oldugundan emin olun.

Hata Kodu : S51 2201-2264 - Parameter error

Aciklama :
Servo parametresi ayar verileri gegersizdir. Alarm numarasi, uyart meydana gelen servo parametresinin
numarasidir.

Coziim :
Uygun servo parametreleri i¢in agiklamalari kontrol edin ve gerekirse diizeltin.

Hata Kodu : S51 13001-13256 - Parameter error

Aciklama :
Is mili parametresi ayar verileri gegersizdir.
Alarm numarasi, uyar1 verilen is mili parametresinin numarasidir.

Coziim :

Uygun i mili parametreleri i¢in agiklamalar1 kontrol edin ve gerekirse diizeltin.

Parametre degeri aralik dahilinde ayarlandiginda bile, donanim veya 6zellik uyumsuzlugu nedeniyle veya
baska birka¢ parametre ile ilgili olarak bir hata meydana gelmistir.

Ayrintil bilgi i¢in her siirticii iinitesinin kullanim kilavuzundan "Baslangi¢ Parametre Hatasinda Parametre
Numaralar1" kismina bakiniz.



Hata Kodu : 0093 - Init abs pos fluctuation

Aciklama :
Mutlak konum baslangi¢ ayarlamalari sirasinda konum verileri dalgalanmistir

Hata Kodu : 0096 - Scale feedback error

Aciklama :

Geri besleme miktar1 agisindan ana kisimdaki enkoder ile MPI 6lgegi mutlak konum tespit sistemindeki
MPI

Ol¢egi arasinda asir1 yiiksek bir fark tespit edilmistir.

- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 0097 - Scale offset error

Aciklama :

NC giicii ACIK konumdayken MPI 6l¢egi mutlak konum tespit sisteminde okunan ofset verilerinde bir hata
tespit

edilmistir.

Hata Kodu : 009B - Detec cnv: Mag pole shift warn

Aciklama :

Faz Z geg¢ildikten sonra manyetik kutup konumu (manyetik kutup kaydirma miktari: SV028) ile baslangigta
tespit

edilen konum arasindaki fark dahili motorun artish kontrol sisteminde asir1 bir deger. Manyetik kutup ilk
tespit

degeri ile kontrol edilir.

- Sifirlama yontemi: - Uyarmin nedeni ortadan kaldmildiktan sonta otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 009E - Abs-pos dtc: Rev count error

Aciklama :

Mutlak konum enkoderinin doniis sayag verilerinde bir hata tespit edilmistir. Mutlak konum dogrulugu
garanti

edilmez.

- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00A3 - In initial setup of ABS posn.

Aciklama :

Eksen, mesafe kodlu referans kontrol fonksiyonunun ilk kurulumu sirasinda referans konumuna gelene
kadar

bu uyari tespit edilmistir. Eksen konumunu ulastiktan sonra bu uyar1t KAPALI konuma gelir, bu nedenle
suruct

monitoriinde goériintiilenen degeri parametreye atayin.

Bu uyart MBA405W'nin ilk kurulumu sirasinda tespit edilir. Eksenin, MBA405W'nin Z-fazin1 gegmesi
saglanarak ve NC'ye tekrar gii¢ vererek ilk kurulum tamamlandiktan sonra bu uyar1 kapanir.

- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir

Hata Kodu : 00A4 - Dual signal warning

Aciklama :
Bir girigsinyali ile ilgili ikili sinyal saptanmadi.



Hata Kodu : 00A6 - Fan stop warning

Aciklama :
Siiriicli Uinitesindeki bir soguma fant durmustur.
- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00A8 - Turret indexing warning

Aciklama :
Taret indeksleme i¢in atanan konum kaydirma miktari, ayar araliginin disindadir.

Hata Kodu : 00A9 - Orientation feedback warning

Aciklama :
Bir yonlendirme geri bildirim hatasi olustugundan, yeniden deneme yiiriitiilmiistiir.

Hata Kodu : 00EO - Over regeneration warning
Aciklama :

Ust rejenerasyon tespit seviyesi %80'1 gecmistir.
- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00E1 - Overload warning

Aciklama :
Asirt yiik 1 alarm durumunun %80 seviyesi tespit edilmistir.
- Sifirlama yontemi: - Uyariin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00E2 - Cont high-speed rev.warning

Aciklama :
Motor stirekli olarak nominal hizin tizerinde bir hizda donmektedir.

Hata Kodu : 00E3 - Abs pos counter warning

Aciklama :
Mutlak ve nispi konum verileri arasinda sapma algilanmistir.

Hata Kodu : 00E4 - Set parameter warning

Aciklama :

Gili¢ ACIK konumdayken normal islem konumundaki NC'den gonderilen parametrelerde yanlis bir ayar
degeri

tespit edilmistir.

- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir

Hata Kodu : 00E6 - Control axis detach warning

Aciklama :
Bir kontrol ekseni devreden ¢ikartilmigtir. (Durum ekrani)
- Reset yontemi: - Uyarmin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00E7 - In NC emergency stop state



Aciklama :

NC acil durdurma. (Durum ekrani)

- Durdurma yontemi: Yavaslayarak durdurma etkin

- Reset yontemi: - Uyariin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00ES8 - Pw sply: Ov supplmnt regen frq

Aciklama :
Siklikla gii¢ kaynagi sinirlamasi disinda bir rejenerasyon ortaya ¢ikmustir.
Gli¢ kaynagi uyarilar

Hata Kodu : 00E9 - Instant pwr interrupt warning

Aciklama :
Giic anlik olarak kesilmistir.

Hata Kodu : 00EA - In external EMG stop state

Aciklama :
Harici acil durdurma sinyali girilmistir.
- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00EB - Pw sply: Over regenerat warn

Aciklama :
Ust rejenerasyon tespit seviyesi %80'1 gegmistir.
- Sifirlama yontemi: - Uyarimin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00EE - Pw sply: Fan stop warning

Aciklama :
Gli¢ kaynag tinitesindeki yerlesik bir sogutma fan1 durmustur.
- Sifirlama yontemi: - Uyarinin nedeni ortadan kaldirildiktan sonra otomatik olarak sifirlanir.

Hata Kodu : 00EF - Pw sply: Option unit warning

Aciklama :

Gli¢ yedekleme tinitesinde (gli¢ kaynagi opsiyon iinitesi) bir uyari tespit edilmistir.

Gli¢ yedekleme linitesinde meydana gelen uyariy1 tamimlamak i¢in gii¢ yedekleme iinitesi LED ekranini
kontrol edin.

Ayrintilt bilgi i¢in siirlici {initenizin kullanim kilavuzuna bakiniz.

Hata Kodu : S53 - Safety function warning

Aciklama :

bit0: Sistem STO durumuna ayarlanmustir.

STO durumuna ayni1 zamanda acil durdurmada da girilir ancak bu durumda, bu uyar1 goriintiilenmez ¢iinkii
acil durdurma oncelige sahiptir



6.) MITSUBISHI MUTLAK KONUM AYAR SiSTEMi ALARMLARI

Hata Kodu : Z70 0001 - Abs posn base set incomplete

Aciklama :
Sifir noktasi baslatma islemi tamamlanmamustir. Ya da is mili kaldirilmustir.

Coziim :

Sifir noktasi baglatma islemini tamamlayn.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikigini girin ve
glicu

tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen i¢in alarm, parametre verisi girilerek silinemez.

Sifir noktasi baglatma: Gereklidir

Hata Kodu : Z70 0002 - Absolute position lost

Aciklama :
NC'de kaydedilen mutlak konum temel nokta verileri zarar gormiistiir.

Coziim :

Parametreleri ayarlaym. Temel nokta verileri, parametreler ayarlanarak yeniden yiiklenmezse sifir noktasi
baglatma islemini uygulayin.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikigini girin ve
glicli

tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen igin alarm, parametre verisi girilerek silinemez.

Sifir noktasi baslatma: (Gereklidir)

Hata Kodu : Z70 0003 - Abs posn param changed

Aciklama :

Mutlak konum tespiti ile ilgili-herhangi bir parametre degismistir.
#1003 iunit

#1016 iout

#1017 rot

#1018 ccw

#1040 M_inch

#2049 type

Coziim :

Parametre ayarlarini diizeltin. Giicii tekrar ACIK konuma getirin ve sifir noktasi baglatma islemini
uygulayin.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikigini girin ve
glcu

tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen i¢in alarm, parametre verisi girilerek silinemez.

Sifir noktasi baslatma: Gereklidir



Hata Kodu : Z70 0004 - Abs posn initial set illegal

Aciklama :
Sifir noktasi baglatma noktasi, kilavuz konumunda degildir.

Coziim :

Sifir noktasi baglatma islemini tekrar uygulayin.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikigini girin ve
giicii tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen i¢in alarm, parametre verisi girilerek silinemez.
Sifir noktasi baslatma: Gereklidir

Hata Kodu : Z70 0005 - Abs posn param restored

Aciklama :
0002 numarali alarm sirasinda parametreler girilerek veriler yeniden yiiklenmistir.

Coziim :

Islemi baslatmak i¢in giicii tekrar ACIK konuma getirin.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikigini girin ve
glicu

tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen i¢in alarm, parametre verisi girilerek silinemez.

Sifir noktasi baglatma: Gerekli degildir

Hata Kodu : Z70 0080 - Abs posn data lost

Aciklama :

Mutlak konum verileri kaybolmustur. Detektordeki coklu donmeli sayag verilerindeki bir hatadan
kaynaklantyor

olabilir.

Coziim :

Detektorii degistirin ve sifir noktas1 baslatma islemini tamamlayin.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikisini girin ve
giicii

tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen i¢in alarm, parametre verisi girilerek silinemez.

Sifir noktasi baslatma: Gereklidir

Servo alarm numarasi: (9E) vs.

Hata Kodu : Z70 0101 - Abs posn error(servo alm 25)

Aciklama :
25 numarali servo alarmi goriintiilenmistir ve gii¢ tekrar ACIK konuma getirilmistir.

Coziim :

Sifir noktas1 baglatma islemini tekrar uygulayin.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikisini girin ve
giicli

tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen i¢in alarm, parametre verisi girilerek silinemez.

Sifir noktasi baslatma: Gereklidir

Servo alarm numarasi: -25



Hata Kodu : Z70 0106 - Abs posn error(servo alm E3)

Aciklama :
E3 numarali servo alarmi goriintiilenmistir ve gii¢ tekrar ACIK konuma getirilmistir

Coziim :

Sifir noktasi baglatma islemini tekrar uygulayin.

(Not) "Z70 Abs data error" alarmini silmek i¢in mutlak konumu kurarken parametre veri ¢ikisini girin ve
giicii tekrar ACIK konuma getirin. Ancak doner eksen i¢in alarm, parametre verisi girilerek silinemez.
Sifir noktasi baglatma: Gereklidir

Servo alarm numarasi: (E3)

Hata Kodu : Z71 0001 - AbsEncoder:Backup voltage drop

Aciklama :
Mutlak konum detektoriindeki yedek voltaj diigmiistiir

Coziim :

Pili degistirin, kablo baglantilarini kontrol edin ve detektorii kontrol edin. Ardindan giicii tekrar ACIK
konuma getirin ve sifir noktasi baslatma islemini uygulayin.

Sifir noktasi baslatma: Gereklidir

Gii¢ KAPALI konuma geldiginde alarm resetlenir: - (Gug tekrar ACIK konuma getirildikten sonra Z70-
0101

gorilintiilenir.)

Servo alarm numarasi: 25

Hata Kodu : Z71 0003 - AbsEncoder: Commu error

Aciklama :
Mutlak konum detektorii ile haberlesme engellenmigtir.

Coziim :

Kablolari, kart1 ve detektorii kontrol edin. Ardindan giicii tekrar ACIK konuma getirin ve sifir noktasi
baglatma islemini uygulayn.

Sifir noktast baglatma: (Gereklidir) yalnizca detektor degistirildiginde.

Gili¢ KAPALI konuma geldiginde alarm resetlenir: Reset

Servo alarm numarast: 91

Hata Kodu : Z71 0004 - AbsEncoder: Abs data changed

Aciklama :
Mutlak konum verileri, mutlak konum olusturulurken degistirilmistir.

Coziim :

Kablolari, kart1 ve detektorii kontrol edin. Ardindan giicii tekrar ACIK konuma getirin ve sifir noktasi
baglatma islemini uygulayn.

Sifir noktasi baglatma: (Gereklidir) yalnizca detektor degistirildiginde.

Gili¢ KAPALI konuma geldiginde alarm resetlenir: Reset

Servo alarm numarasi: 93



Hata Kodu : Z71 0005 - AbsEncoder: Serial data error

Aciklama :
Mutlak konum detektdriinde bir seri veri hatasi tespit edilmistir.

Coziim :

Kablolari, kart1 ve detektorii kontrol edin. Ardindan giicii tekrar ACIK konuma getirin ve sifir noktasi
baslatma

islemini uygulaym.

Sifir noktasi baglatma: (Gereklidir) yalnizca detektor degistirildiginde.

Gli¢ KAPALI konuma geldiginde alarm resetlenir: Reset

Servo alarm numarast: 92

Hata Kodu : Z71 0006 - AbsEncoder: Abs/inc posn diffr

Aciklama :
E3 servo alarmi
Mutlak konum sayic1 uyarisi

Coziim :

Gli¢ KAPALI konuma getirilene kadar islem miimkiindiir.

Sifir noktas1 baslatma: (Gereklidir) gii¢ tekrar ACIK konuma getirildikten sonra.

Gli¢ KAPALI konuma geldiginde alarm sifirlanir: Sifirlama (Giig tekrar ACIK konuma getirildikten sonra
Z70-0106 goriintiilenir.)

Servo alarm numarasi: E3

Hata Kodu : Z71 0007 - AbsEncoder: Initial commu er

Aciklama :
Mutlak konum detektorii ile baglangi¢ haberlesmesi miimkiin-degildir.

Coziim :

Kablolari, kart1 ve detektorii kontrol edin. Ardindan giicii tekrar ACIK konuma getirin ve sifir noktasi
baslatma

islemini uygulaym.

Sifir noktast baglatma: (Gereklidir) yalnizca detektor degistirildiginde.

Gili¢ KAPALI konuma geldiginde alarm sifirlanir: Reset

Servo alarm numarasi: 18

Hata Kodu : Z72 - Message: Position check error

Aciklama :

Mutlak konum tespit sisteminde detektoér mutlak konum ve kontroldr koordinat degerlerinin
karsilagtirilmasi

sirasinda bir hata tespit edilmistir.

Hata Kodu : Z73 0001 - Battery for abs data fault

Aciklama :
Servo alarmi 9F
Diisiik pil gerilimi

Coziim :
Pil gerilimi diisiikse veya kablo zarar gérmiisse, mutlak konumu baslatmaya gerek yoktur.



7.) MITSUBISHI MESAFE KODLU REFERANS OLCEK HATALARI

Hata Kodu : Z80 0001 - Basic position lost

Aciklama :
NC'de kaydedilen temel nokta verileri zarar gormiistiir.

Coziim :

Parametreleri ayarlaym. Temel nokta verileri, parametreler ayarlanarak yeniden yiiklenmezse sifir noktasi
baglatma islemini uygulayn.

Hata Kodu : Z80 0002 - Basic position restore

Aciklama :
Temel nokta verileri, parametreler ayarlanarak geri yliklenmistir

Coziim :
Islemi baslatmak i¢in giicii tekrar ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : Z80 0003 - No spec: Distance-coded scale

Aciklama :
Bu fonksiyon 6zelliklerde olmamasina ragmen mesafe kodlu referans 6lgegi ayarlanmstir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.
Bu fonksiyonu kullanmiyorsaniz detektor tipini servo parametresi ile diizeltin.

Hata Kodu : Z81 0001 - R-pos adjustment data lost

Aciklama :
NC'de kaydedilen referans konum ayar degeri verileri zarar gormiistir.

Coziim :

Parametreyi ayarlaymn. Veriler, parametre ayarlanarak geri yiiklenmezse referans konumunu tekrar
olusturun.

Hata Kodu : Z81 0002 - R-pos adjustment data restored

Aciklama :
Z81 R-pos adjustment data lost 0001' alarmindan sonra veriler, parametre ayarlanarak kurtarilmustir.

Coziim :
Islemi baslatmak i¢in referans konumunu olusturun.

Hata Kodu : Z83 0001 - NC started during SP rotation

Aciklama :
NC is mili donerken baslatilmistir.

Coziim :
Giicii KAPATIN ve is milinin donmediginden emin olun, daha sonra giicii tekrar ACIN.



8.) MITSUBISHI ACIL DURDURMA ALARMLARI
Hata Kodu : EMG PLC - Acil durdurma

Aciklama :
Kullanict PLC'si, sira islemi sirasinda acil durdurma durumuna gegmistir

Coziim :
Kullanict PLC'si acil durdurma isleminin nedenini tespit edin ve ortadan kaldirin.

Hata Kodu : EMG EXIN - Acil durdurma

Aciklama :
"Emergency stop" sinyali verilmistir (agiktir).

Coziim :
"Emergency stop" sinyalini iptal edin.
Kopan tel olup olmadigini kontrol edin.

Hata Kodu : EMG SRV - Acil durdurma

Aciklama :
Servo sisteminde bir acil durdurmanin yapilmasina neden olan bir alarm meydana gelmistir.

Coziim :
Servo alarminin nedenini tespit edin ve ortadan kaldirin.

Hata Kodu : EMG STOP - Acil durdurma

Aciklama :
Kullanic1 PLC'si (merdiven sirasi) ¢alismiyordur

Coziim :

Kontrol {initesi CS2 doner anahtarini ayarini kontrol edin. "1" degerine ayarlanmigsa diizeltin.

PLC diizenleme dosyasi kayit ekranindaki [RUN/SP] (calistirma/durdurma) anahtarini kontrol edin. ACIK
konumdaysa KAPALI konuma getirin

Hata Kodu : EMG SPIN - Acil durdurma

Aciklama :
Is mili siiriicii tinitesi takili degildir.

Coziim :
Diger acil durdurma islemlerine yol agan nedenleri ortadan kaldirin.
Is mili siiriicti tinitesindeki "emergency stop" sinyal girisini kontrol edin.



Hata Kodu : EMG PC_H - Acil durdurma

Aciklama :
Yiiksek hizli PC igleminde anormal bir ariza mevcuttur

Coziim :

Sira programini diizeltin. (Yiiksek hizli PC isleme takibini gegici olarak durdurmak i¢in "#1219 aux03/bitl
(Stop high-speed PC monitoring function)" parametresini "1" degerine ayarlayin. Takip fonksiyonunu
yalnizca gegici bir 6nlem olarak devre dis1 birakin.)

Hata Kodu : EMG PARA - Acil durdurma

Aciklama :
Kap1 agma II sabit degisken ayar1 gegersizdir.
Dog sinyali rastgele atama parametrelerinin ayarlar gecersizdir.

Coziim :

"#1155 DOOR_m" ve "#1156 DOOR _s" ayarlarmi diizeltin. (Kap1 agma II sabit degiskeni
kullanilmadiginda

"#1155 DOOR_m" ve "#1156 DOOR_s" parametrelerini "100" degerine ayarlayn.)

"#2073 zrn_dog (Orijin dog Rastgele atama degiskeni)", "#2074 H/W_OT+ (H/W OT+ Rastgele atama
degiskeni)", "#2075 H/W_OT- (H/W OT- Rastgele atama degiskeni)" ve "#1226 aux10/bit5 (Dog sinyali
istege bagli atama)" ayarlarimi diizeltin.

Hata Kodu : EMG LINK - Acil durdurma

Aciklama :
500 msn i¢erisinde FROM/TO komutu uygulanmadiginda bir acil durdurma iglemi yiiriitiiliir

Coziim :

Her 500 msn'de bir veya daha fazla kere FROM/TO komutunu uygulaym.

MELSEC'ten kesme talebinin alinmadig stire 6l¢iiliir ve asagidaki R kayitlarina kaydedilir:
R10190: Gegerli zaman asimi sayaci

R10191: Gii¢ verildikten sonra maksimum zaman asimi sayact

R10192: Sistem baslatildiktan sonra maksimum zaman asimi sayaci (yedekleme)

Ayrmtilar

MELSEC hata ve reset durumlarindadir.

Coziim

oMELSEC durumlarini kontrol edin.

Ayrintilar

Tampon bellekteki MELSEC'e 6zel kod alaninin igerigi zarar gérmiistir.

Coziim

oMELSEC durumlarini kontrol edin.

Ayrmtilar

PLC seri link haberlesmesi durmustur.

(Not) PLC seri linkine "WAIT" komutu girildiginde haberlesme durmadan énce yalnizca hazirlik sirasi
olusturulmustur.

"#1902 Din size" ve "#1903 Dout size" seri link parametre ayarlarmin yanlis oldugu veya temel 6zellik
parametrelerindeki "#1909 Tout (ini)" ayar siiresinin ¢ok kisa oldugu kabul edilmistir.
Coziim

CC-Link kart kablolarmi ve harici siralayici iletimini kontrol edin.

Teshis ekraninda gosterilen link haberlesme hatalarini kontrol edin.

Temel 6zellik parametrelerindeki seri link parametrelerinin ayarlarini diizeltin.



Hata Kodu : EMG WAIT - Acil durdurma

Aciklama :

Hazirlik sirasi, ana istasyondan gonderilmemistir. Aksi takdirde, alinan hazirlik sirasi igerikleri, parametre
igerikleri ile uyumlu degildir, bu nedenle normal sira baglatilamamustir.

(Not) PLC seri linki i¢in "LINK" komutu da girilmigse "LINK" boliimiindeki "Not"a bakin.

Coziim :

CC-Link kart anahtar ayar1 ve kablolarinin yani sira harici siralayici iletiminin normal olup olmadigini
kontrol edin.

Link haberlesme hatalar1 i¢in teshis ekranini kontrol edin.

Hata Kodu : EMG XTEN - Acil durdurma

Aciklama :
CC-Link kart1 hatali ¢alistyor.
CC-Link karti i¢in anahtar/parametre ayarlar1 yanlistir.

Coziim :
CC-Link kartin1 degistirin.
CC-Link kart1 i¢in anahtar/parametre ayarlarini diizeltin.

Hata Kodu : EMG LAD - Acil durdurma

Aciklama :
Sira programinda gegersiz bir kod mevcuttur.

Coziim :
Sira programindaki gecersiz degisken numaralarimi veya sabitleri diizeltin

Hata Kodu : EMG CVIN - Acil durdurma

Aciklama :
Kontaktor kesme testi uygulaniyordur

Coziim :

Kontaktor kesmesi dogrulandiktan sonra acil durdurma otomatik olarak resetlenir.

Kontaktor kesme isleminin "contactor shutoff test" sinyali girildikten sonra 5 saniye igerisinde
dogrulanmamasi halinde, "contactor welding detected" alarm1 meydana gelir ve acil durum durdurma
durumu devam eder.

Kontaktdriin yardimer B kontak sinyalinin "#1330 MC _dp1" ve "#1331 MC_dp2" (Kontaktor kaynak
saptama degiskeni 1 ve 2) parametrelerinde ayarlanan degiskene dogru sekilde gonderilip gonderilmedigini
kontrol edin ve ardindan giicii yeniden ACIN.



9.) MITSUBISHI BILGISAYAR BAGLANTI HATALARI

Hata Kodu : L01 0004 - Timeout error

Aciklama :

Haberlesme, zaman asimi nedeniyle durmustur.

(CNC, 248 baytlik bir alim tamponuna sahiptir. CNC'nin 248 bayt aldig siire, G/C cihaz parametresinde
ayarlanan

TIME-OUT!' degerini gegmistir.

Coziim :

Girig/¢ikis cihaz parametresinde daha biiyiik bir zaman asimi degeri ayarlayimn.

HOST'taki yazilimi kontrol edin ve HOST'un DC1'e (veri talebi) yanit olarak verileri CNC'den
aktardigindan

emin olun.

'#9614 START CODE' parametresini '0' degerine ayarlayin.

Hata Kodu : L01 0010 - Host ER signal OFF

Aciklama :
HOST'taki ER sinyali (veya CNC'deki DR sinyali) ACIK konuma getirilmemistir.

Coziim :

Baglantis1 kopan kablo olup olmadigini kontrol edin.
Kopan tel olup olmadigini kontrol edin.

HOST giiciiniin ACIK konumda oldugundan emin olun.

Hata Kodu : LO1 0015 - Parity H error

Aciklama :
Haberlesme, eslenik H ile sona ermistir

Coziim :
HOST"taki yazilimi kontrol edin ve CNC'ye aktarilan verilerin ISO kodunda oldugundan emin olun.

Hata Kodu : L01 0016 - Parity V error

Aciklama :
Haberlesme, eslenik V ile sona ermistir

Coziim :
CNC'ye aktarilacak verileri diizeltin.



Hata Kodu : L01 0017 - Overrun error

Aciklama :

CNC'den HOST'a DC3 (veri aktarma durdurma talebi) gonderilmesine ragmen CNC, HOST'tan 10 bayt
veya

daha fazla veri almis ve haberlesme durdurulmustur.

CNC, CNC'den HOST"a veri aktarimi sirasinda HOST'tan 10 bayt veya daha fazla veri almistir

Coziim :

HOST'taki yazilimi kontrol edin ve HOST'un DC3 talebini aldiktan sonra 10 bayt veri aktarmadan 6nce
veri

aktarmay1 durdurdugundan emin olun.

HOST'taki yazilimi, bir isleme programi alirken CNC'ye bir komut veya baslik gibi herhangi bir veri
aktarmayacak

sekilde diizeltin.

10.) MITSUBISHI KULLANICI PLC ALARMLARI

Hata Kodu : U01 - No user PLC

Aciklama :

PLC programi girilmemistir.

(Not 1) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayisi, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gercek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

(Not 2) Acil durdurma (EMG) islemi uygulanir.

Coziim :

PLC gevre se¢im parametrelerini kullanarak secilen formattaki (bit se¢imi "#51/bit4") PLC programini
download

edin.

Hata Kodu : U01 0x0010 - lllegal PLC

Aciklama :

PLC tarama siiresi hatasi

Tarama siiresi | saniye veya daha uzundur.

(Not) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayisi, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gercek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olugma kilavuzu olarak kullanin.

Coziim :
Boyutu kii¢liltmek i¢cin PLC programini diizeltin



Hata Kodu : U01 0x0040 - Illegal PLC

Aciklama :

PLC programi islem modu gegersizdir.

Indirilen PLC programu, belirtilen mod ile uyumludur.

(Not 1) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayisi, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gercek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

(Not 2) Acil durdurma (EMG) islemi uygulanir.

Coziim :

Giicii tekrar ACIK konuma getirin veya giic ACIK konuma getirildiginde ayni formattaki PLC programini
download

edin.

Hata Kodu : U01 0x0080 - Illegal PLC

Aciklama :

GPPW merdiven kodu hatasi

(Not 1) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayis1, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gergek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

(Not 2) Acil durdurma (EMG) islemi uygulanir.

Coziim :
Dogru GPPW formatinda bir PLC programi download edin.

Hata Kodu : U01 0x008x - lllegal PLC

Aciklama :

PLC4B merdiven kodu hatast

PLC4B merdiveninde gegersiz bir devre tespit edilmistir.

bitl: PC orta hizli devresi gecersizdir

bit2: PC yiiksek hizli devresi gegersizdir

(Not 1) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayist, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gercek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

(Not 2) Acil durdurma (EMG) islemi uygulanir.

Coziim :
Dogru PLC4B formatli PLC programini dowload edin.

Hata Kodu : U10 0x0400 - Illegal PLC

Aciklama :

Gegersiz yazilim kesintisi

Yazilim komutu i¢in gegersiz bir kod nedeniyle PLC program isleminde anormal bir durdurma meydana
gelmistir.

(Not 1) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayis1, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gergek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

(Not 2) Acil durdurma (EMG) islemi uygulanir.

Coziim :
Gt tekrar ACIK konuma getirin.
Hata sifirlanmazsa dogru bir PLC programi download edin.



Hata Kodu : U10 0x800x - Illegal PLC

Aciklama :

Yazilim istisnast

PLC program isleminde bir veri yolu hatasi vb. nedeniyle anormal bir durdurma meydana gelmistir.
bit0: BIN komutu iglem hatasi

bitl: BCD komutu islem hatasi

(Not) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayisi, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gergek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

Coziim :

BCD ve BIN talimat komutlarinin kullanimu ile ilgili yontemlere bakin.

Ayrintilar

Yazilim istisnast

PLC program isleminde bir veri yolu hatasi vb. nedeniyle anormal bir durdurma meydana gelmistir.
bit6: CALL/CALLS/RET komut hatas1

bit7: IRET komutu uygulama hatasi

(Not 1) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayisi, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gercek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.
(Not 2) bit6/7 igin acil durdurma islemi (EMG) uygulanmustir.

Coziim

Gicii tekrar ACIK konuma getirin.

Hata sifirlanmazsa dogru bir PLC programi download edin.

Hata Kodu : U50 - PL.C stopped

Aciklama :

PLC programi durdurulmustur.

(Not) Ekranda goriintiilenen PLC program adim1 sayisi; PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gercek sayisina uygun olmayabilir. Bunu-hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

Coziim :
PLC programini baglatin.

Hata Kodu : U55 - PLC stopped / is not saved

Aciklama :

PLC programi durdurulmustur ve ROM'a yazilmamustir.

(Not) Ekranda goriintiilenen PLC program adimi sayisi, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gergek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

Coziim :
PLC programmi ROM'a yazin.

Hata Kodu : U60 - Ladder is not saved

Aciklama :

PLC programi ROM'a yazilmamustir.

(Not) Ekranda goriintiilenen PLC program adimu sayis1, PLC program zamanlamasi nedeniyle hatanin
olustugu adimlarin gergek sayisina uygun olmayabilir. Bunu hata olusma kilavuzu olarak kullanin.

Coziim :
PLC programmi ROM'a yazin.



11.) MITSUBISHI AG HIZMETi HATALARI

Hata Kodu : NOO1 - Modem initial error

Aciklama :
Gii¢ ACIK konuma getirildiginde modem baglantisinda bir hata meydana gelmistir.

Coziim :

NC ve modem arasindaki ve baglanti portu ile modemi besleyen gii¢ kaynagi arasindaki baglantilari kontrol
edin.

Hata Kodu : NOO2 - Redial over

Aciklama :
Yeniden ¢evirme sayisi, ¢evirme aktarim hatasi nedeniyle asilmistir.

Coziim :
Bir siire bekleyin ve ardindan tekrar ¢evirin.

Hata Kodu : NOO3 - TEL unconnect

Aciklama :
Telefon hatt1 bagl degildir.

Coziim :
Modem telefon hattinda herhangi bir kopukluk olup olmadigini kontrol edin.

Hata Kodu : N0O0O4 - Net communication error

Aciklama :
Haberlesme sirasinda yukarida bahsedilen hata diginda bir hata meydana gelmistir.

Coziim :
Hatanin nasil ortaya ¢iktigini not edin ve servis merkezine danisin.

Hata Kodu : NOO5 - Invalid net communication

Aciklama :
Modem baglanti portu, giris/gikis gibi baska bir fonksiyon igin kullanilmaktadir.
Modem baglanti portu ayarlari dogru degildir.

Coziim :

Modem baglanti portunu diger fonksiyonlarla kullanmay1 birakin ve ardindan giicii tekrar ACIK konuma
getirin.

Modem baglanti portu ayarlarii diizeltin

Hata Kodu : NOOG6 - Received result of diagnosis

Aciklama :
Bir teshis veri dosyast alinmistir

Coziim :
Mesajt silin.



Hata Kodu : NOO7 - Send data size over

Aciklama :
Isleme veri paylasimi sirasinda Anshin-net sunucu kapasitesinden (64 Kbayt) daha biiyiik bir dosya
gonderilmistir.

Coziim :
Isleme programi dosyasinin boyutunu, Anshin-net sunucusunun kapasitesini gegmeyecek sekilde
diistirtn.

Hata Kodu : NOO8 - No file on server

Aciklama :
Anshin-net sunucusunda higbir dosya bulunmadigindan isleme veri paylasiminda dosya alimi
gergeklesmiyordur.

Coziim :
Almadan 6nce Anshin-net sunucusunda bir isleme programi dosyasi bulundugunu dogrulayin.

Hata Kodu : NOQ9 - Password error

Aciklama :
Isleme veri paylasiminda yanlis parola girilmesi nedeniyle dosya alimi gergeklesmiyordu

Coziim :
Parolay: tekrar girin.

Hata Kodu : N010 - Customer number error

Aciklama :
Isleme veri paylasiminda yanhs miisteri numarasi girilmesi nedeniyle dosya alini gergeklesmiyordur

Coziim :
Miisteri numarasini tekrar girin.

Hata Kodu : NO11 - Storage capacity over

Aciklama :
Almacak dosyanin boyutu, NC'deki bos alandan daha biiyiik oldugundan isleme veri paylasiminda dosya
alimi1 ger¢eklesmiyordur.

Coziim :
NC'de yeterli bos alan oldugundan emin olun.

Hata Kodu : NO12 - File deletion error

Aciklama :
Anshin-net sunucusundaki bir dosya, isleme veri paylasiminda silinemiyordur.

Coziim :
Dosyanin Anshin-net sunucusunda oldugunu dogrulayin.
Hatanin nasil ortaya ¢iktigini not edin ve servis merkezine danigin.



12.) MITSUBISHI PROGRAM HATALARI

Hata Kodu : P10 - No. of simultaneous axes over

Aciklama :
Bir satirda girilen eksen adresi sayisi, 6zelliklerde belirtilen say1y1 gegmistir

Coziim :
Alarm satir komutunu iki pargaya ayirin.
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P11 - Illegal axis address

Aciklama :
Program tarafindan girilen eksen adresi, parametre ile ayarlanan eksen adresleri ile eslesmiyordur.

Coziim :
Programdaki eksen adlarini diizeltin.

Hata Kodu : P20 - Division error

Aciklama :
Verilen eksen komutu, komut {initesi tarafindan ikiye boliinemiyordur.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P29 - Not accept command

Aciklama :

Komut imkansiz olan bir durum i¢in verilmistir.

Normal hat kontroliiniin kabul edilmedigi modal sirasinda normal hat kontrol komutu (G40.1, G41.1,
G42.1) girilmistir.

Komut, 2'li parga sistemi senkron dis agma komutunun kabul edilmedigi bir modal sirasinda verilmis.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P30 - Parity H error

Aciklama :
Kagit seritteki karakter bagina delik sayisi, EIA kodu i¢in ¢ift ve ISO kodu i¢in tektir.

Coziim :
Kagit band1 kontrol edin.
Bant zimbasini ve bant okuyucusunu kontrol edin.



Hata Kodu : P31 - Parity V error

Aciklama :
Kagit bantta satir basina karakter sayisi tektir.

Coziim :
Kagt bantta satir basina karakter sayisini ¢ift yapin.
Parametre eslenik V se¢imini KAPALI konuma getirin.

Hata Kodu : P32 - Illegal address

Aciklama :
Ozelliklerde listelenmeyen bir adres kullanilmistir

Coziim :

Program adresini diizeltin.
Parametre ayarlarini diizeltin.
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P33 - Format error

Aciklama :
Programdaki komut formati dogru degildir.

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P34 - Illegal G code

Aciklama :

Komutla girilen G kodu, 6zelliklerde yoktur.

Koordinat dondiirme komutu sirasinda gegersiz bir G kodu girilmistir.

Déoner eksen No ("#1501polyax" parametresi) "0" olarak ayarlanmasina ragmen G51.2 veya G50.2 komutu
verilmistir.

Takim ekseni, dogrusal eksen olarak (parametre "#1017 rot" = 0 degerine) ayarlanmasina ragmen G51.2
veya G50.2 komutu verilmistir.

Coziim :
Programdaki G kodu adresini kontrol edin ve diizeltin.
Parametre ayar degerlerini kontrol edin.

Hata Kodu : P35 - Setting value range over

Aciklama :
Adreslerin ayar aralig1 gegilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.



Hata Kodu : P36 - Program end error

Aciklama :
Serit ve bellek modu sirasinda "EOR" okunmustur.

Coziim :
Programin sonunda M02 ve M30 komutunu girin.
Alt programin sonunda M99 komutunu girin.

Hata Kodu : P37 - O, N number zero

Aciklama :
Program veya sira numarast i¢in "0" degeri ayarlanmistir

Coziim :
Program numaralarini 1 ile 99999999 araliginda ayarlayin.
Sira numaralarini 1 ile 99999 araliginda ayarlayin.

Hata Kodu : P38 - No spec: Add. Op block skip

Aciklama :
Opsiyonel satir atlama ilavesi 6zelliklerde olmamasia ragmen "/n" komutu girilmistir.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P39 - No specifications

Aciklama :
Belirtilmeyen bir G kodu girilmistir.
Secilen islem modu 6zelliklerde yoktur

gﬁzﬁm :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P40 - Pre-read block error

Aciklama :
Takim radyus telafisi yiiriitiildiigiinde, 6nceden okunan satirda bir hata oldugundan enterferans kontrolii
devre dis1 birakilmustir.

Coziim :
Programi yeniden diizenleyin.

Hata Kodu : P45 - G-CODE COMB.

Aciklama :

G kodlarinimn bir satir icinde kombine edilmesi uygun degildir.

Modal olmayan G kodlarinin bir kismi ile modal G kodlarinin bir kismi i¢in ayn1 satir i¢inde komut
verilemez

Coziim :
G kodlart kombinasyonunu diizeltin.
Uyumlu olmayan G kodlarini farkl satirlara ayirin.



Hata Kodu : P48 - Restart pos return incomplete

Aciklama :
Yeniden baslatma aramasi yapilan satir uygulanmadan 6nce bir hareket komutu girilmistir.

Coziim :
Program yeniden baslatma islemini tekrar uygulaym.
Yeniden baslatma aramasi yapilan satir uygulanmadan 6nce hareket komutu uygulanamaz.

Hata Kodu : P49 - Invalid restart search

Aciklama :

3 boyutlu dairesel enterpolasyon i¢in yeniden baglatma aramasi uygulanmaya c¢alisilmastir.

Karma kontrol (kars1 eksen kontrolil) komutu (G110) i¢in baslatma aramasi gerceklestirilmeye ¢alisilmustir.
Silindirik enterpolasyon, polar koordinat enterpolasyonu, frezeleme enterpolasyonu veya takim ucu

merkez kontrolii sirasinda yeniden baglatma aramasi uygulanmaya ¢alisilmastir.

Egimli yiizey isleme modu sirasindaki bir satirdan veya egimli yiizey isleme modu iptal komutu satirindan
(G69) yeniden baslatma aramasi (G68.2) gerceklestirmeye ¢alisilmistir.

Programda dogrudan komut modu sonrasinda yeniden baslatma aramasi gerceklestirilmeye calisilmistir.

Coziim :

Programu diizeltin.
Yeniden basglatma aramas1 konumunu diizeltin.

Hata Kodu : P50 - No spec: Inch/Metric change

Aciklama :
Fonksiyonun 6zelliklerde olmamasina ragmen In¢/Metrik degistirme (G20/G21) komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin

Hata Kodu : P60 - Compensation length over

Aciklama :
Komutu girilen hareket mesafesi agiridir (2 tizeri 31).

Coziim :
Eksen adresi i¢in komut araligini1 diizeltin.

Hata Kodu : P61 - No spec: Unidirectional posit.

Aciklama :
Fonksiyonun 6zelliklerde olmamasina ragmen tek yonlii konumlandirma (G60) komutu verilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.



Hata Kodu : P62 - No F command

Aciklama :

Higbir ilerleme hizt komutu verilmemistir.

G95 modu komutu girildikten hemen sonra silindirik enterpolasyonda veya polar koordinat
enterpolasyonunda

F komutu yoktur.

Coziim :

Gilig¢ ACIK konuma getirildiginde varsayilan hareket modal komutu GO1'dir. Bu da programa bir hareket
komutu girildiginde makinenin GO1 komutu olmadan hareket etmesine neden olur ve bir alarm meydana
gelir. Tlerleme hizim belirlemek igin bir F komutu kullanin.

F'yi bir kilavuz disi komutu ile belirleyin.

Hata Kodu : P65 - No spec: High speed mode 3

Aciklama :
No spec: High speed mode 3

Coziim :
Ogzelliklerin, yiiksek hizli mod I1I'i kapsayip kapsamadigini kontrol edin.

Hata Kodu : P67 - F value is exceeding the limit

Aciklama :
F veya ,F komutunda F degeri komut araligini asiyor.

Coziim :
Programdaki F veya ,F komutunu kontrol edin ve diizeltin.

Hata Kodu : P70 - Arcend point deviation large

Aciklama :

Ark baslangi¢ ve bitis noktalarinda ve ark merkezinde bir hata vardir.

Iceri kavisli egride baslangi¢ noktast ile bitis noktas1 arasindaki fark ¢ok biiyiiktiir.

Ark komutu girildiginde ark diizlemini yapilandiran iki eksenden biri 6l¢eklendirme gegerli bir eksendir

Coziim :

Programda baslangi¢ ve bitis noktalarini, ark merkezini ve radyusu belirleyen adreslerin niimerik
degerlerini diizeltin.

Niimerik adres degerlerinin "+" ve "-" yonlerini diizeltin.

Olgeklendirme gegerli ekseni kontrol edin.



Hata Kodu : P71 - Arc center error

Aciklama :
R 6zellikli dairesel enterpolasyonda bir ark merkezi elde edilememistir.
I¢ine kavisli egrinin bir egimli merkezi elde edilememistir

Coziim :

Programdaki adreslerin niimerik degerlerini diizeltin.

Icine kavisli enterpolasyon i¢in ana dairenin i¢ kisminda ise baslangig ve bitis noktalarmni diizeltin. Takim
radyus telafisi uygulanirken telafi sonrasi baslangic ve bitis noktalarinin, i¢ine kavisli enterpolasyon i¢in
ana dairenin i¢inde olmadigindan emin olun.

Icine kavisli enterpolasyon i¢in ana dairenin merkezinden esit mesafede ise baslangic ve bitis noktalarimi
diizeltin.

Hata Kodu : P72 - No spec: Herical cutting

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir helisel komut girilmistir

Coziim :

Ozelliklerin helisel kesme islemini kapsayip kapsamadigini kontrol edin.

Dairesel enterpolasyon komutu tarafindan bir Eksen 3 komutu girilmistir. Helisel 6zellik yoksa dogrusal
ekseni bir sonraki satira getirin.

Hata Kodu : P73 - No spec: Spiral cutting

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir spiral komut girilmistir.

Coziim :
Dairesel enterpolasyon i¢in-G02.1 ve-G03.1 komutlarini girin.
Ozelliklerin spiral kesme islemini kapsayip kapsamadigini kontrol edin.

Hata Kodu : P74 - Can't calculate 3DIM arc

Aciklama :

3 boyutlu dairesel enterpolasyon ilave modali sirasinda son satir belirtilmedigi i¢in 3 boyutlu daire elde
edilememistir.

3 boyutlu dairesel enterpolasyon ilave modali sirasindaki bir enterpolasyon nedeniyle 3 boyutlu daire elde
edilememistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P75 - 3DIM arc illegal

Aciklama :

3 boyutlu dairesel enterpolasyon modali sirasinda gegersiz bir G kodu girilmistir.

Aksi takdirde, bir 3 boyutlu dairesel enterpolasyon komutunun girilemeyecegi bir modal sirasinda 3
boyutlu dairesel enterpolasyon komutu girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.



Hata Kodu : P76 - No spec: 3DIM arc interpolat

Aciklama :
3 boyutlu dairesel enterpolasyon 6zelligi olmamasina ragmen G02.4/G03.4 komutu girilmistir

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P90 - No spec: Dis acma

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir dis agma komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P93 - Illegal pitch value

Aciklama :
Dis agma komutunda gegersiz bir kilavuz disi (dis hatvesi) belirtilmistir.

Coziim :
Dis agma komutu i¢in kilavuz disini diizeltin.

Hata Kodu : P100 - No spec: Cylindric interpolat

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir silindirik enterpolasyon komutu girilmistir.

gﬁzﬁm :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P110 - Plane select during figure rot

Aciklama :
Sekil dondiirme sirasinda diizlem se¢imi (G17/G18/G19) komutu girilmistir.

Coziim :
Isleme programini diizeltin.

Hata Kodu : P111 - Plane selected while coord rot

Aciklama :
Bir koordinat dondiirme komutu verilmesi sirasinda diizlem se¢im komutlar1 (G17, G18, G19) verilmistir

Coziim :
Koordinat dondiirme komutundan sonra daima koordinat dondiirme iptal komutunu ve ardindan diizlem
se¢im komutunu girin.



Hata Kodu : P112 - Plane selected while R compen

Aciklama :

Takim radyus telafisi (G41, G42) ve takim R telafisi (G41, G42, G46) komutlart verilirken diizlem segimi
komutu (G17, G18, G19) verilmistir.

G40'tan sonra baska eksen hareket komutu olmamasina ragmen ug R telafisi komutlari tamamlandiktan
sonra diizlem se¢imi komutlar1 girilmistir ve telafi islemi iptal edilmistir.

Coziim :
Takim radyus telafisi ve uc R telafisi komutlar1 tamamlandiktan (G40 iptal komutundan sonra eksen
hareket komutu verildikten) sonra diizlem se¢imi komutlarini girin.

Hata Kodu : P113 - lllegal plane select

Aciklama :
Dairesel komut ekseni, secilen diizleme karsilik gelmiyordur.

Coziim :
Dairesel bir komut uygulamadan dnce dogru bir diizlem secin.

Hata Kodu : P120 - No spec: Devir basina ilerleme

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen doniis ilerlemesi (G95) komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P121 - FO command during arc modal

Aciklama :
Ark modali (G02/G03) sirasinda FO (F 1 basamak ilerleme) komutu girilmistir.

Coziim :
Isleme programini diizeltin

Hata Kodu : P122 - No spec: Auto corner override

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen bir otomatik kose degistirme (G62) komutu girilmistir.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.
G62 komutunu programdan silin.

Hata Kodu : P123 - No spec: Yiiksek hassasiyetli kontrol

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen yiiksek hassasiyetli kontrol komutu girilmistir.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.



Hata Kodu : P124 - No spec: Ters siire ilerlemesi

Aciklama :
Geri sayma seg¢enegi meveut degildir

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P125 - G93 modu hatasi

Aciklama :
Girilen G kodu komutu, G93 modunda gecersizdir. Geri sayma ilerlemesinin uygulanamadig1 bir modal
sirasinda G93 komutu verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P126 - Invalid cmnd in high-accuracy

Aciklama :

Yiiksek hassasiyetli kontrol modu sirasinda gegersiz bir komut girilmistir. Yiiksek hassasiyet kontrol
modunda G kodu 13 komutu girilmistir. Yiiksek hassasiyet kontrol modu sirasinda frezeleme, silindirik
enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyon komutu girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P127 - No spec: SSS Control

Aciklama :
Higbir SSS kontrol 6zelligi olmamasina ragmen SSS kontrol gegerli parametresi ayarlanmustir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin. Higbir SSS kontrol 6zelligi olmadiginda "#8090 SSS ACIK" parametresini "0"
degerine ayarlayn.

Hata Kodu : P128 - Machin condtn select | disable

Aciklama :
Isleme kosullar1 se¢imi I komutu, se¢im komutunun kullanilamaz oldugu bir mod sirasinda verilmistir

Coziim :
Programini kontrol edin ve isleme kosullar se¢imi I'e kullanilamayan herhangi bir modun dahil olup
olmadigina bakin. Dahil ise kullanilamayan modu iptal edin.



Hata Kodu : P129 - Hi-speed Hi-accuracy both ON

Aciklama :
Iki modun es zamanli kullaniminin devre dis1 birakildig1 bir parga sisteminde hem yiiksek hassasiyetli
kontrol modu, hem de yiiksek hizli igleme modu i¢in komut verilmistir.

Coziim :

"#8040 Yiiksek hizli yiiksek hassasiyetli kontrol etkinlestirilmis parga sistemi" ayarini diizeltin. Diger bir
secenek de yiiksek hassasiyetli kontrol modu, yiiksek hizli isleme modu ile birlikte kullanilmayacak sekilde
isleme programini diizeltmektir.

Hata Kodu : P130 - 2nd M function code illegal

Aciklama :
Programa girilen 2. ¢esitli fonksiyon adresi, parametrelerde ayarlanan adresten farklidir.

Coziim :
Programdaki 2. ¢esitli fonksiyon adresini diizeltin.

Hata Kodu : P131 - No spec: Cnst surface ctrl G96

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen bir siirekli yiizey hiz kontrolii komutu (G96) girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin. Siirekli yiizey hiz kontrolii komutu (G96) yering bir'doniis hizi komutu (G97)
girin.

Hata Kodu : P132 - Spindle rotation speed S=0

Aciklama :
Higbir is mili doniis hiz1 komutu girilmemistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P133 - lllegal P-No. G96

Aciklama :
Stirekli yiizey hiz kontrolii ekseni i¢in gegersiz bir numara belirlenmistir.

Coziim :
Stirekli yiizey hiz kontrolii eksenini belirleyen parametre ayarlarini ve programi diizeltin.

Hata Kodu : P134 - G96 Clamp Err.

Aciklama :
Is mili hiz kenetlenme (G92/G50) komutu verilmeden siirekli yiizey hiz1 kontrol komutu (G96) verilmistir

Coziim :

Reset tusuna basin ve agagidaki ¢oziimleri uygulayin.

Programi kontrol edin.

G92/G50 komutunu G96 komutundan 6nce girin.

Doniis hizt komutuna gegmek icin siirekli yilizey hizi iptal komutu (G97) verin.



Hata Kodu : P140 - No spec: Pos compen cmd

Aciklama :
Konum telafi komutu (G45 - G48) 6zelliklerde yoktur

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P141 - Pos compen during rotation

Aciklama :
Sekil dondiirme veya koordinat dondiirme komutu sirasinda konum telafisi komutu girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P142 - Pos compen invalid arc

Aciklama :
Girilen ark komutu ile konum telafisi uygulanamiyordur.

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P150 - No spec: U¢ R telafisi

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen takim radyus/telafisi komutlari (G4 1 ve G42) girilmistir.
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen ug R telafisi’komutlari(G41, G42 ve G46) girilmistir

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P151 - Radius compen during arc mode

Aciklama :
Ark modalina (G02 veya G03) bir telafi komutu (G40, G41, G42, G43, G44 veya G46) girilmistir.

Coziim :
Telafi komutu satirina dogrusal komut (G01) veya hizli travers hizi komutu (G00) girin veya satirt iptal
edin.(Modali dogrusal enterpolasyona ayarlayn.)

Hata Kodu : P152 - No intersection

Aciklama :

Enterferans satir1 igleminde bir takim radyus telafisi (G41 veya G42) veya takim R telafisi (G41, G42 veya
G46) komutunun uygulanmasi sirasinda atlanan bir satir sonrasindaki kesisim noktasi belirlenememistir.

5 eksen igleme i¢in takim yarigapt telafisi (G41.2,G42.2) sirasinda telafi miktar: hesaplanamaz.

Coziim :
Programu diizeltin



Hata Kodu : P153 - Compensation interference

Aciklama :
Takim radyus telafisi komutu (G41 veya G42) veya ug R telafisi komutu (G41, G42 veya G46)
uygulanirken bir enterferans hatasi meydana gelmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P154 - No spec: 3D compensation

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir ti¢ boyutlu telafi komutu girilmistir.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P155 - Fixed cyc exec during compen

Aciklama :
Radyus telafi modunda bir sabit ¢evrim komutu girilmistir.

Coziim :
Sabit ¢evrim komutu verildiginden uygulanan radyus telafi modunu iptal etmek i¢in bir radyus telafi iptal
komutu (G40) girin.

Hata Kodu : P156 - R compen direction not defined

Aciklama :
G46 ug R telafisinin baslangicinda tanimlanmayan telafi yoniine sahip bir kaydirma vektori tespit
edilmistir.

Coziim :
Vektoril, tanimli bir telafi yoniine sahip bir vektorle degistirin.
Takim, farkli bir u¢ nokta numarasina sahip bir takimla degistirin.

Hata Kodu : P157 - R compen direction changed

Aciklama :
G46 ug R telafisi sirasinda telafi yonii ters ¢evrilmistir

Coziim :

G komutunu, ters ¢evrilen telafi yoniine izin veren bir komutla (G00, G28, G30, G33 veya G53) degistirin.
Takimu, farkli bir u¢ nokta numarasina sahip bir takimla degistirin.

"#8106 G46 NO REV-ERR" fonksiyonunu etkinlestirin.

Hata Kodu : P158 - lllegal tip point

Aciklama :
G46 ug R telafisi sirasinda gegersiz bir u¢ noktasi numarasi (1 - 8 diginda) girilmistir.

Coziim :
Ug noktas1 numarasimi diizeltin.



Hata Kodu : P161 - No spec: 5ax tool R compensate

Aciklama :
5 eksen isleme i¢in takim yarigapi telafisi dzelliklere dahil degildir.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P162 - Disable Cmd in 5ax tool R comp

Aciklama :
Telafi sirasinda devre dis1 birakilmig olmasina ragmen, 5 eksen igleme igin takim yarigap telafisi sirasinda
bir komut (G veya T komutu vb.) verilmistir.

Coziim :
5 eksen isleme i¢in takim yarigapi telafisini iptal edin.

Hata Kodu : P163 - 5 ax tool R comp is disable

Aciklama :
Komutun devre dis1 birakildigi bir modda 5 eksen isleme i¢in takim yarigapi telafisi komutu verilmistir.

Coziim :
Komutu devre dig1 birakan modu iptal edin.

Hata Kodu : P170 - No offset number

Aciklama :

Yarigap telafisi (G41, G42, G43 veya G46) komutu girildiginde hi¢bir telafi numarasi: (DOO, TOO veya
HOO) komutu girilmemistir. Ya da telafi numarasi, 6zelliklerde ayarlanan numaradan daha biiyiiktiir.
"#1227 aux11/bit1" parametresi-etkin ve M sistemi takim dmrii yonetimi II i¢in boy telafi yontemi ve
radyus telafi yontemi "1" veya "2" olarak ayarlanmisken H99 veya D99 komutu verilmistir.

Coziim :

Telafi komutu satirina telafi numarasi komutunu ekleyin.

Takim telafisi numaralar1 i¢in takimlarin numarasini kontrol edin ve telafi numaras: komutunu, set sayisini
asmayacak sekilde diizeltin.

Boy telafi yontemi ve radyus telafi yontemi "1" veya "2" olarak ayarlanmisken H99 veya D99 komutu
kullanilamaz.

Boy telafi yontemini ve radyus telafi yontemini "0" olarak ayarlaym.

Hata Kodu : P171 - No spec:Comp input by prog G10

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen program tarafindan telafi verisi giris (G10) komutu verilmistir.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.



Hata Kodu : P172 - G10 L number error

Aciklama :
Bir G10 komutu adresi dogru degildir.

Coziim :
G10 komutu L adres numarasini diizeltin.

Hata Kodu : P173 - G10 P number error

Aciklama :
G10 komutundaki telafi numarasi, 6zelliklerdeki izin verilen takim numarasi igerisinde degildir

Coziim :
Takim telafisi numaralari i¢in takimlarin numarasini kontrol edin ve P adresi atamasini takimlarin numarasi
icersinde diizeltin.

Hata Kodu : P174 - No spec:Comp input by prog G11

Aciklama :

Program ile telafi verisi girisi, 6zelliklerde bulunmamasina ragmen program iptali ile telafi verisi giris
(G11) komutu

girilmistir.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P177 - Tool life count active

Aciklama :
"Kullanim verisi sayimi gecerli" sinyali ACIK durumdayken G10 ile takim 6mrii yonetim verisi kaydi
yapilmaya caligilmigtir

Coziim :
Takim 6mrii yonetim verileri, kullanim veri sayimi sirasinda kayit edilemiyordur. "Kullanim verisi sayimi
gegerli" sinyalini KAPALI konuma getirin

Hata Kodu : P178 - Tool life data entry over

Aciklama :

Kayit gruplarinin sayisi, kayitl takimlarin toplam sayisi veya grup basina kayit sayist dzelliklerde belirtilen
araligin

disindadir.

Coziim :
Kayit sayisini diizeltin.



Hata Kodu : P179 - lllegal group No.

Aciklama :

G10 ile takim 6mrii yonetim verileri kaydinda birden fazla ayni1 grup numarasi tespit edilmistir.
T***%99 komutu verilirken kayit edilmemis bir grup numarasi belirlenmistir.

Mutlaka bir tekli komut olarak girilmesi gereken bir M kodu komutu, diger bir M kodu komutu ile ayn1
satirdadir.

Ayni1 grupta ayarlanan M kodu komutlart ayni1 satirdadir.

Coziim :

Takim 6mrii verilerini tek bir seferde bir grup i¢in kayit edin: bir grup numarasinin birden fazla
kullanilmasina

izin verilmez.

Grup numarasini diizeltin.

Hata Kodu : P180 - No spec: Drilling cycle

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir sabit ¢evrim komutu (G72 - G89) girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P181 - No spindle command (Tap cycle)

Aciklama :
Senkron kilavuz ¢ekme modunda is mili doniis hizi (S) komutu verilmemistir.

Coziim :

Senkron kilavuz ¢ekme modunda is mili doniis hiz1 (S) komutunu girin.

"#8125 Check Scode in G84" parametresi "1" degerine ayarlandiginda senkron kilavuz ¢ekme komutunun
verildigi satira S komutunu girin.

Hata Kodu : P182 - Synchronous tap error

Aciklama :

Ana ig mili Ginitesine baglant1 kurulmamistir.

Is mili, coklu is mili kontrolii I konumunda seri olarak bagli olmamasina ragmen senkron kilavuz cekme
islemi uygulanmaya c¢alisilmistir.

Coziim :

Ana is miline yapilan baglantilar1 kontrol edin.

Ana ig mili enkoderinin mevcut olup olmadigini kontrol edin.
"#3024 (sout)" parametresini 1 degerine ayarlayin.

Hata Kodu : P183 - No pitch/thread number

Aciklama :
Hatve veya dis sayisi, delik delme komutu i¢in bir sabit ¢evrimin kilavuz ¢ekme ¢evriminde girilmemistir.

Coziim :
Hatve verilerini ve dis sayisin1 F veya E komut ile belirleyin.



Hata Kodu : P184 - Pitch/thread number error

Aciklama :

Ing bagina hatve veya dis sayis1, delik delme komutu igin bir sabit ¢evrimin kilavuz ¢ekme ¢evriminde
gecersizdir.

Hatve, is mili doniis hiz1 i¢in ¢ok kiigiiktiir.

Dis sayist, is mili doniis hiz1 igin ¢ok biiyiiktiir.

Coziim :
Ing bagina hatve veya dis sayisini diizeltin.

Hata Kodu : P185 - No spec: Sync tapping cycle

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen senkron kilavuz ¢ekme ¢evrimi (G84/G74) komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P186 - Illegal S cmnd in synchro tap

Aciklama :
Senkron kilavuz ¢gekme modali sirasinda S komutu girilmistir.

Coziim :
S komutunu girmeden 6nce senkron kilavuz ¢ekme islemini iptal edin.

Hata Kodu : P190 - No spec: Turning cycle

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir torna tezgahi kesme ¢evrimi komutu girilmistir.

Coziim :

Ozelligi kontrol edin.
Torna tezgahi kesme ¢evrimi komutunu silin.

Hata Kodu : P191 - Taper length error

Aciklama :
Torna tezgahi kesme ¢evriminde belirlenen konik kisim uzunlugu gecersizdir.

Coziim :
Torna tezgahi ¢evrimi komutundaki eksen hareket miktarindan daha kiigiik bir yaricap degeri ayarlaym.

Hata Kodu : P192 - Chamfering error

Aciklama :
Dis agma ¢evriminde pahlama gegersizdir

Coziim :
Cevrimi ge¢meyen bir pahlama miktari belirleyin.



Hata Kodu : P200 - No spec: MRC cycle

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen tornalama islemei I i¢in birlesik tipte sabit ¢evrim (G70 - G73) komutu
girilmistir.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P201 - Program error (MRC)

Aciklama :

Tornalama igleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢evrim komutu ile ¢agrilan alt program, su komutlardan en az
birine sahiptir: referans konumu geri doniis komutu (G27, G28, G29, G30), dis agma (G33, G34), sabit
cevrim

atlama fonksiyonu (G31, G31.n).

Tornalama isleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢gevrimde bitirilen sekil programinin ilk hareket satirinda bir ark
komutu tespit edilmistir

Coziim :

G27, G28, G29, G30, G31, G33, G34 ve sabit ¢cevrim G kodlarini tornalama igsleme I i¢in birlesik tipte sabit
cevrim komutlar1 (G70 - G73) ile ¢agrilan alt programdan silin.

G02 ve GO03'i tornalama isleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢evrimde bitirilen sekil programimin ilk hareket
satirindan silin.

Hata Kodu : P202 - Block over (MRC)

Aciklama :

Tornalama igleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢evrimin sekilprogramindaki satir'sayisi 50'nin veya 200'in
(maksimum

deger, modele gore degisir) iizerindedir.

Coziim :

Tornalama isleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢evrim komutlar1 (G70 - G73) tarafindan ¢agrilan sekil
programindaki

satir sayisi i¢in 50/200 veya daha kiigiik bir deger belirleyin. (Maksimum deger, modele gore
farklilik gosterir).

Hata Kodu : P203 - D cmnd figure error (MRC)

Aciklama :
Tornalama isleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢gevrim (G70 - G73) i¢in sekil programi uygulandiginda uygun
bir sekilde elde edilememektedir.

Coziim :
Tornalama igleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢gevrim (G70 - G73) i¢in sekil programini diizeltin.

Hata Kodu : P204 - E cmnd fixed cycle error

Aciklama :
Tornalama igleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢gevrimin (G70 - G76) bir komut degeri gegersizdir.

Coziim :
Tornalama igleme I i¢in birlesik tipte sabit ¢evrimin (G70 - G76) komut degerini diizeltin.



Hata Kodu : P210 - No spec: Pattern cycle

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen tornalama isleme II icin birlesik tipte sabit cevrim (G74 - G76) komutu
girilmistir.

gﬁziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P220 - No spec: Special fixed cycle

Aciklama :
Ozel sabit ¢cevrim ozellikleri yoktur.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin

Hata Kodu : P221 - No. of special fixed holes = 0

Aciklama :
Ozel sabit ¢evrim modundaki delik sayis1 igin "0" degeri belirlenmistir

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P222 - G36 angle error

Aciklama :
Bir G36 komutu ile ag1 araliklart i¢in "0" degeri belirlenmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P223 - G12/G13 radius error

Aciklama :
Bir G12 veya G13 komut ile belirlenen radyus degeri, telafi miktarinin altindadir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P224 - No spec: Circular (G12/G13)

Aciklama :
Dairesel kesme 6zellikleri yoktur.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.



Hata Kodu : P230 - Subprogram nesting over

Aciklama :

Bir alt programdan iist iiste 8'den fazla alt program ¢agirma islemi uygulanmistir.

Veri sunucusundaki programda bir M198 komutu tespit edilmistir.

IC kartindaki program birden fazla ¢agrilmistir (IC kartindaki program, i¢ ice gegme durumunda yalnizca
bir defa gagrilabilir).

Coziim :
Programu, alt program ¢agirma sayisi 8'i gegmeyecek sekilde diizeltin.

Hata Kodu : P231 - No sequence No.

Aciklama :
Alt program doniisiinde veya ¢agrilan alt programda GOTO komutu ile girilen sira numarasi
ayarlanmamustir.

Coziim :
Alt programin ¢agirma satirindaki sira numaralarini belirleyin.

Hata Kodu : P232 - No program No.

Aciklama :
Isleme programi ¢agrildiginda isleme programi bulunamamaistir.
IC kartina kaydedilen programin dosya adi, O numarasina karsilik gelmiyordur.

Coziim :
Isleme programini girin.

Alt program kayit hedef parametrelerini kontrol edin.
Dosyay1 igeren harici cihazin (IC karti dahil) takilt oldugundan emin olun.

Hata Kodu : P235 - Program editing

Aciklama :
Program diizeltme islemi uygulanan dosya i¢in bir islem uygulanmaya ¢aligilmistir.

Coziim :
Programi, program diizenleme iglemi tamamlandiktan sonra uygulayin.

Hata Kodu : P240 - No spec: Variable commands

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen (# ile) bir degisken komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.



Hata Kodu : P241 - No variable No.

Aciklama :
Girilen degisken numarast, 6zelliklerde belirlenen araligin digindadir

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.
Program degisken numarasini diizeltin.

Hata Kodu : P242 - = not defined at vrble set

Aciklama :
Bir degisken tanimlanirken

n_n

isareti girilmemistir

Coziim :
Program degisken taniminda

n_n

isaretini belirleyin.
Hata Kodu : P243 - Can't use variables

Aciklama :
Bir islem ifadesinin sol veya sag tarafinda gegersiz bir degisken tanimlanmustir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P244 - Invalid set date or time

Aciklama :

Sistem kilidi gegerliyken; tarih ve saat sistem degiskenlerinde (#3011, #3012), mevcut durumdaki tarih ve
saatten

once olacak sekilde ayarlanmustir.

Coziim :
Tarih ve saat degistirilemez.
Programu diizeltin.



Hata Kodu : P245 - Tool No. error

Aciklama :

Takim komut yontemi se¢ilmeden takim verileri okuma/yazma komutu verilmistir.
Takim komut yontemi (#68000) veya takim segcme No (#68001) yanlistir.

(1) Takim, "Kullanilmakta olan takim" olarak belirlenmistir.

(2) Kayitli olmayan herhangi bir takim No atanmistir.

(3) Takim se¢im No (#68001) atanmamustir.

Takim No atanirken #68001 kullanilarak "Takim No" i¢in Yazma komutu verilmistir.
Zaten Kayitli olan bir takim No i¢in "Takim No" i¢in Yazma komutu verilmistir.

Coziim :

Programi1 kontrol ederek takim komut yonteminin (#68000) ve takim segme No'nun (#68001) dogru
oldugundan emin olun.

Kullanilmakta olan bir takim atamak istiyorsaniz, s6z konusu takimin takim No'sunun sifir olmadigindan
ve takim yonetimi ekraninda zaten kayith oldugundan emin olun.

#68001 parametresini kullanarak bir takim No atamak istiyorsaniz, takim yonetimi ekraninda kayitl olan
takim No'su ile komut verdiginizden emin olun.

#68001 ile atamada takim yonetimi ekraninda zaten kayitli olan ayni takim No'sunu yazamaz.

Hata Kodu : P250 - No spec: Figure rotation

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen sekil dondiirme (M98 1 J P H L ) komutu girilmistir.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P251 - Figure rotation overlapped

Aciklama :
Sekil dondiirme islemi sirasinda sekil dondiirme komutu girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P252 - Coord rotate in fig. rotation

Aciklama :
Sekil dondiirme islemi sirasinda bir koordinat dondiirme iliskili komut (G68, G69) girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P260 - No spec: Coordinates rotation

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir koordinat dondiirme komutu girilmistir.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.



Hata Kodu : P261 - G code illegal (Coord rot)

Aciklama :
Koordinat doniisii komutu satirinda baska bir G kodu veya T komutu verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P262 - Illegal modal (Coord rot)

Aciklama :
Koordinat doniigiine izin verilmeyen bir modal sirasinda bir koordinat doniigii komutu verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P270 - No spec: Kullanict makrosu

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir makro 6zelligi girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P271 - No spec: Macro interrupt

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir makro kesme komutu girilmistir.

gﬁzﬁm :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P272 - NC and macro texts in a block

Aciklama :
Ayni satirda bir uygulanabilir deyim ile bir makro deyimi beraber bulunmaktadir.

Coziim :
Uygulanabilir deyim ile makro deyimini programdaki ayr1 satirlara koyun.

Hata Kodu : P273 - Macro call nesting over

Aciklama :
I¢ice makro ¢agirma sayisi, 6zelliklerde belirlenen sinir1 gegmistir.

Coziim :
Programi, makro ¢agirma sayisi, 6zelliklerde belirlenen sinir1 gegmeyecek sekilde diizeltin



Hata Kodu : P275 - Macro argument over

Aciklama :
Makro ¢agirma bagimsiz degisken tipi [I'deki bagimsiz degisken sayisi sinirt gegmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P276 - lllegal G67 command

Aciklama :
G66 komutu modal1 etkin olmamasina ragmen bir G67 komutu girilmistir.

Coziim :

Programu diizeltin.
G66 komutunu bir ¢agirma iptal komutu olan G67 komutundan 6nce girin.

Hata Kodu : P277 - Macro alarm message

Aciklama :
#3000'de bir alarm komutu girilmistir.

Coziim :

Teshis ekranindaki operatér mesajlarina bakin.
Takim tezgah1 imalatgisi tarafindan verilen kullanim kilavuzuna bakin.

Hata Kodu : P280 - Brackets [ ] nesting over

Aciklama :
Bir tekli satirda "["" veya "]" koseli parantezi bes kereden fazla kullanilmigtir

Coziim :
Programu, "[" veya "]" sayisi bes veya daha az olacak sekilde diizeltin.

Hata Kodu : P281 - Brackets [ ] not paired

Aciklama :
Bir tekli satirda girilen "[" ve "]" parantez sayilart ayn1 degildir.

Coziim :
Programu, "[" ve "]" parantezleri dogru sekilde eslesecek sekilde diizeltin.

Hata Kodu : P282 - Calculation impossible

Aciklama :
Aritmetik formiil dogru degildir.

Coziim :
Programdaki formiilii diizeltin.



Hata Kodu : P283 - Divided by zero

Aciklama :
Boliimiin paydasi sifirdir.

Coziim :
Programi, formiildeki boliimiin paydasi sifirdan farkli bir deger olacak sekilde diizeltin.

Hata Kodu : P290 - IF sentence error

Aciklama :
"[F[<kosul>]GOTO(" deyiminde bir hata mevcuttur.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P291 - WHILE sentence error

Aciklama :
"WHILE[<kosul>]DO(-END(" deyiminde bir hata mevcuttur

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P292 - SETVN sentence error

Aciklama :
Degisken adi ayar1 yapilirken "SETVN(" deyiminde bir hata meydana gelmistir.

Coziim :

Programu diizeltin.
SETVN deyimindeki degisken adinin karakter sayisi mutlaka 7 veya daha diisiik olmalidir.

Hata Kodu : P293 - DO-END nesting over

Aciklama :
"WHILE[<kosul>]DO(-END(" deyimindeki DO-END igige seviye sayisi 27'nin tizerindedir.

Coziim :
Programi, DO-END deyimi igige seviye sayis1 27'yi gegmeyecek sekilde diizeltin

Hata Kodu : P294 - DO and END not paired

Aciklama :
DO ve END komutlar1 dogru sekilde eslesmiyordur

Coziim :
Programi, DO ve END komutlar1 dogru sekilde eslesecek sekilde diizeltin.



Hata Kodu : P295 - WHILE/GOTO in tape

Aciklama :
Serit iglemi sirasinda seritte WHILE veya GOTO deyimi mevcuttur.

Coziim :
Programin bir WHILE veya GOTO deyimi ile uygulanmasina izin vermeyen bant modu yerine bellek
modu islemi uygulayin.

Hata Kodu : P296 - No address (macro)

Aciklama :
Kullanic1 makrosunda gerekli bir adres belirlenmemistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P297 - Address-A error

Aciklama :
Kullanic1t makrosu, degisken olarak adres A'y1 kullanmaz.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P298 - G200-G202 cmnd in tape

Aciklama :
Serit veya MDI modu sirasinda G200, G201 veya' G202 kullanict makrosu belirlenmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P300 - VVariable name illegal

Aciklama :
Degisken adlar1 dogru sekilde girilmemistir.

Coziim :
Programdaki degisken adlarini diizeltin.

Hata Kodu : P301 - Variable name duplicated

Aciklama :
Birden fazla ayn1 degigken adi tespit edilmistir.

Coziim :
Programi, ayn1 ada sahip degisken olmayacak sekilde diizeltin.



Hata Kodu : P310 - Not use GMSTB macro code

Aciklama :
Sabit ¢evrim sirasinda G, M, S, T veya B makro kodu ¢agrilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.
Parametre ayarlarini diizeltin.

Hata Kodu : P350 - No spec: Scaling command

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen 6lgekleme komutu (G50, G51) girilmistir.

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P360 - No spec: Program mirror

Aciklama :
Programlanabilir ayna goriintiisii 6zellikleri bulunmamasina ragmen bir ayna goriintiisii (G50.1 veya
G51.1) komutu girilmistir.

Hata Kodu : P370 - No spec: Facing t-post MR

Aciklama :
Karsilikli taret ayna goriintiisii 6zellikleri mevcut degildir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P371 - Facing t-post MR illegal

Aciklama :

Karsilikli takim tutucular i¢in ayna goriintiisii, harici ayna goriintiisiindeki veya parametre ayna
gorlintlistindeki bir eksene girilmistir.

Karsilikli takim tutucular i¢in girilen ayna goriintiisii, bir doner eksen i¢in ayna goriintiisiinii
etkinlestirmistir.

Coziim :

Programu diizeltin.
Parametre ayarlarini diizeltin.

Hata Kodu : P380 - No spec: Corner R/C

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir kdse R/C komutu girilmistir.

Coziim :

Ozellikleri kontrol edin.
Programdaki kdse pahlama/kose yuvarlama komutunu silin.

Hata Kodu : P381 - No spec: Arc R/C



Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen ark enterpolasyon satirinda kdse pahlama II veya kdse yuvarlama 11
komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P382 - No corner movement

Aciklama :
Kose pahlama / kdse yuvarlama sonrasindaki satir, bir hareket komutu degildir

Coziim :
Kose pahlama / kose yuvarlama komutu sonrasindaki satir1t GO1 komutu ile degistirin.

Hata Kodu : P383 - Corner movement short

Aciklama :
Kose pahlama/kodse yuvarlama komutundaki hareket mesafesi, kose pahlama/kdse yuvarlama komutundaki
degerden daha kiigiiktiir.

Coziim :
Hareket mesafesinden daha kiigiik bir kdse pahlama/kdse yuvarlama degeri belirleyin.

Hata Kodu : P384 - Corner next movement short

Aciklama :
Kose pahlama/kose yuvarlama komutundaki bir sonrakissatirdaki hareket mesafesi, kose pahlama/kose
yuvarlama komutundaki degerden daha kiigliktiir.

Coziim :
Bir sonraki satirdaki hareket mesafesinden daha kii¢iik bir kdse pahlama/kdse yuvarlama degeri belirleyin.

Hata Kodu : P385 - Corner during G00/G33

Aciklama :
GO0 veya G33 modal1 sirasinda kdse pahlama/kdse yuvarlama yapilan bir satir girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P390 - No spec: Geometrik

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir geometrik komut girilmistir

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P391 - No spec: Geometric arc

Aciklama :
Geometrik IB ozellikleri yoktur.



gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P392 - Angle < 1 degree (GEOMT)

Aciklama :
Geometrik hat ile hat arasindaki agisal fark 1° veya daha diistiktiir.

Coziim :
Geometrik agy1 diizeltin.

Hata Kodu : P393 - Inc value in 2nd block (GEOMT)

Aciklama :
Ikinci geometrik satirda bir artmali degere sahip bir komut mevcuttur.

Coziim :
Komutu, ikinci geometrik satirdaki bir mutlak deger ile girin.

Hata Kodu : P394 - No linear move command (GEOMT)

Aciklama :
Ikinci geometrik satirda hi¢bir dogrusal komut yoktur.

Coziim :
GO01 komutunu girin.

Hata Kodu : P395 - lllegal address (GEOMT)

Aciklama :
Geometrik format gecersizdir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P396 - Plane selected in GEOMT ctrl

Aciklama :
Geometrik komut islenirken bir diizlem degistirme komutu girilmistir.

Coziim :
Diizlem degistirme komutunu geometrik komut igslenmeden dnce tamamlayin.

Hata Kodu : P397 - Arc error (GEOMT)

Aciklama :

Geometrik IB modunda dairesel ark bitis noktasi, bir sonraki satirin baglangi¢ noktasina temas etmiyordur
veya

cakigmiyordur.

Coziim :
Geometrik dairesel ark komutunu ve 6nceki ve sonraki komutlar1 diizeltin



Hata Kodu : P398 - No spec: GeometriclB

Aciklama :
Geometrik IB 6zellikleri mevcut olmamasina ragmen bir geometrik komut girilmistir.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P411 - lllegal modal G111

Aciklama :

Frezeleme modu sirasinda G111 komutu girilmistir.

Ug R telafisi modu sirasinda G111 komutu girilmistir.

Stirekli yiizey hizt modu sirasinda G111 komutu girilmistir.

Karma kontrol sirasinda G111 komutu girilmistir (karst eksen kontrolit).
Sabit ¢evrim sirasinda G111 komutu girilmistir.

Polar koordinat enterpolasyonu sirasinda G111 komutu girilmistir.
Silindirik enterpolasyon modu sirasinda G111 komutu girilmistir.

Coziim :

G111 komutunu girmeden once asagida siralanan komutlar iptal edin.
Frezeleme modu

Ug R telafisi

Stirekli yiizey hiz1

Karma kontrol (kars1 eksen kontrolii)

Sabit ¢cevrim

Polar koordinat enterpolasyonu

Silindirik enterpolasyon

Hata Kodu : P412 - No spec: Axis name switch

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen eksen adi degistirme (G111) komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P420 - No spec: Para input by program

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen program tarafindan parametre giris (G10) komutu verilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P421 - Parameter input error

Aciklama :

Belirtilen parametre numarasi veya ayarlanan veriler gecersizdir.

Parametre giris moduna gecersiz bir G komutu adresi girilmistir.

Sabit ¢evrim modali veya ug R telafisi sirasinda bir parametre girig komutu girilmistir.
G10L50, G10L70, G10L100, G11 komutlar1 bagimsiz satirlarda girilmemistir.

Coziim :
Programu diizeltin



Hata Kodu : P422 - Tool/Work shape input error

Aciklama :

Bir satirda herhangi bir komut ile birlikte G10 L100, G10 L101 veya G11 verilmistir.
G10 L100 komutunda P veya T Adresi girilmemistir.

G10 L101 komutunda C Adresi girilmemistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P430 - R-pnt return incomplete

Aciklama :

Referans konumuna donmemis bir eksenin referans konumundan uzak bir noktaya hareket ettirmek i¢in
bir komut girilmistir.

Bir eksen kaldirma eksenine bir komut girilmistir

Coziim :

Referans konumu doniisiinii manuel olarak uygulayin.
Komutun girildigi eksende eksen kaldirma 6zelligini devre dis1 birakin.

Hata Kodu : P431 - No spec: 2,3,4th R-point ret

Aciklama :

Ozelliklerde bulunmamasina ragmen ikinci, {i¢iincii veya dérdiincii referans konumu geri doniisii igin bir
komut

girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin

Hata Kodu : P432 - No spec: Baslangic konumuna geri doniis

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen baglangi¢ konumu geri doniis (G29) komutu girilmistir.

gﬁzﬁm :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P433 - No spec: R-position check

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen referans konumu kontrolii (G27) komutu girilmistir

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P434 - Compare error

Aciklama :
Referans konumu kontrolii komutu (G27) uygulandiginda eksenlerden biri, referans konumuna geri
donmemistir.



Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P435 - G27 and M commands in a block

Aciklama :
G27 komut satirindan es zamanli olarak bir M komutu verilmistir.

Coziim :
Bir G27 satir komutunda uygulanamayan M kodu komutunu, G27 komut satirindan farkl bir satira girin.

Hata Kodu : P436 - G29 and M commands in a block

Aciklama :
G29 komut blogundan es zamanli olarak bir M komutu verilmistir.

Coziim :
Bir G29 komut satirinda uygulanamayan M kodu komutunu, G29 komut satirindan farkli bir satira girin.

Hata Kodu : P438 - G52 invalid during G54.1

Aciklama :
G54.1 komutu uygulanmasi sirasinda bir yerel koordinat sistemi komutu girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P450 - No spec: Chuck barrier

Aciklama :
Ayna bariyeri 6zelliklerde olmamasina ragmen ayna bariyeri agik komutu (G22) girilmistir

gﬁzﬁm :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P451 - No spec: Stroke chk bef travel

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen hareket 6ncesi strok kontrolii (G22/G23) komutu girilmistir.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P452 - Limit before travel exists

Aciklama :

Hareket dncesi strok kontrolii (G22) komutu girildiginde eksen hareketi baslatma/bitis noktasini
yasaklanmisg alana getiren veya ekseni yasaklanmug alana hareket ettiren gegersiz bir komut tespit
edilmistir.

Coziim :
Programa girilen eksen adresinin koordinat degerlerini diizeltin



Hata Kodu : P460 - Tape 1/O error

Aciklama :
Serit okuyucusunda bir hata meydana gelmistir. Ya da makro yazma islemi sirasinda yazicida bir hata
meydana gelmistir.

Coziim :
Bagli cihazlarin gii¢ kaynaklarini ve kablolarini kontrol edin.
G/C cihazi parametrelerini diizeltin.

Hata Kodu : P461 - File 1/O error

Aciklama :
Bir isleme programi dosyasi okunamamustir.
IC kart1 takilmamuistir

Coziim :

Bellek modunda bellekte kaydedilen programlar hasar gormiistiir. Programlarin ve takim verilerinin
tamamini gonderin ve ardindan sistemi formatlayin.

Dosyay1 igeren harici cihazin (IC karti vs. dahil) takili oldugundan emin olun.

HD islemi veya IC kart islemi ile ilgili parametre ayarlarini diizeltin.

Hata Kodu : P462 - Computer link commu error

Aciklama :
BTR islemi sirasinda bir haberlesme hatasi meydana gelmistir

Coziim :
Ayni zamanda "LO1 Computer link error" hatast goriintiilenir. Bu hata numarasina karsilik gelen ¢oziimii
uygulayin.

Hata Kodu : P480 - No spec: Freze

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen frezeleme komutu girilmistir.
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen polar koordinat enterpolasyon komutu girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P481 - Illegal G code (mill)

Aciklama :

Frezeleme modu sirasinda gegersiz bir G kodu kullanilmistir.

Silindirik enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyonu sirasinda gecersiz bir G kodu kullanilmistir.
Takim radyus telafisi sirasinda G0O7.1 komutu girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.



Hata Kodu : P482 - lllegal axis (mill)

Aciklama :

Frezeleme modu sirasinda bir doner eksen komutu girilmistir.

Frezeleme eksen numarasi i¢in gegersiz bir deger ayarlanmasina ragmen frezeleme islemi uygulanmustir.
Ayna goriintiisii sirasinda silindirik enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyon komutu girilmistir.
T komutundan sonra takim telafisi tamamlanmadan silindirik enterpolasyon veya polar koordinat
enterpolasyonu komutu girilmistir.

Silindirik enterpolasyon miimkiin olmamasina (hi¢gbir doner eksen olmamasina veya harici ayna goriintiisii
ACIK konumda olmasina) ragmen GO07.1 komutu girilmistir.

Silindirik enterpolasyon sirasinda silindirik koordinat sistemi ekseninden farkli bir eksen girilmistir.

Coziim :
Isleme programini, parametreleri ve PLC arabirim sinyallerini diizeltin.

Hata Kodu : P484 - R-pnt ret incomplete (mill)

Aciklama :

Frezeleme modu sirasinda referans noktasi geri doniis islemini tamamlamamis bir eksene hareket komutu
verilmistir.

Silindirik enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyonu sirasinda referans noktasi geri doniis
islemini tamamlamamis bir eksene hareket komutu verilmistir.

Coziim :
Manuel referans konumu geri doniisii islemini uygulayin.

Hata Kodu : P485 - Illegal modal (mill)

Aciklama :

Ug R telafisi veya siirekli ylizey hiz kontrolii sirasinda frezeleme modu-ACIK konuma getirilmistir.
Frezeleme modu sirasinda bir T komutu girilmistir.

Mod, takim telafisi sirasinda frezeleme modundan kesme moduna degistirilmistir.

Siirekli yiizey hiz kontrolii modu (G96) sirasinda silindirik enterpolasyon veya polar koordinat
enterpolasyonu komutu girilmistir.

Silindirik enterpolasyon modunda kabul edilmeyen bir komut girilmistir.

Silindirik enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyon modu sirasinda bir T komutu girilmistir.
G07.1 komutundan hemen Once veya sonra bir diizlem se¢ilmemesine ragmen bir hareket komutu
verilmistir.

Polar koordinat enterpolasyon modu sirasinda bir diizlem se¢imi komutu verilmistir.

Takim radyus telafisi sirasinda silindirik enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyon komutu
verilmistir.

Bir silindirin yarigap degerinin "0" oldugu G16 diizlemi se¢ilmistir.

Program ile koordinat dondiirme sirasinda bir silindirik enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyon
komutu girilmistir

Coziim :

Programu diizeltin.

G40 veya G97 komutunu G12.1 komutundan 6nce girin.

T komutunu G12.1 komutundan 6nce girin.

G40 komutunu G13.1 komutundan énce girin.

G12.1/G16 komut vermeden dnce bir silindirin radyus degeri i¢in "0"dan farkli bir deger belirleyin veya X
ekseni mevcut degeri i¢in "0"dan farkli bir deger belirleyin.



Hata Kodu : P486 - Milling error

Aciklama :

Ayna goriintiisii sirasinda (parametre veya harici giris ACIK konuma getirildiginde) frezeleme komutu
girilmistir.

Karsilikli takim tutucular igin polar koordinat enterpolasyonu, silindirik enterpolasyon veya frezeleme
enterpolasyonu komutu girilmistir.

Normal hat kontrolii sirasinda silindirik enterpolasyon veya polar koordinat enterpolasyon baslatma komutu
girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P501 - Cross (G110) impossible

Aciklama :

Karma kontrol (kars1 eksen kontrolil) komutu (G110) asagidaki modlarda verilmistir.
Ug R telafisi modu sirasinda

Polar koordinat enterpolasyon modu sirasinda
Silindirik enterpolasyon modu sirasinda
Dengeli kesme modu sirasinda

Sabit ¢cevrim isleme modu sirasinda

Karsilikli taret ayna goriintiisii sirasinda
Stirekli yiizey hiz kontrol modu sirasinda
Azdirma modu sirasinda

Eksen ad1 gegisi sirasinda

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P503 - Hlegal G110-axis

Aciklama :

Komut verilen eksen mevcut degil.

Karma kontroliin devre dis1 birakildigi bir eksen i¢in karma kontrol (kars1 eksen kontrolii) (G110) komutu
verilmistir.

Karma kontrolde (karsi eksen kontrolii) (G110) dahil olan eksenlerin sayis1 parca sistemi bagina maksimum
eksen sayisin1 agmaktadir

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P511 - Synchronization M code error

Aciklama :

Ayni satira iki veya daha fazla sayida senkronizasyon M kodu girilmistir.

Ayni satira senkronizasyon M kodu ve "!" kodu girilmistir.

3. veya daha sonraki bir parca sistemine M kodu ile senkronizasyon komutu girilmistir. (M kodu ile
senkronizasyon

komutu yalnizca 1. ve 2. parg¢a sistemlerinde gegerlidir.)

Coziim :
Program diizeltin



Hata Kodu : P520 - Control axis superimposition/Designated axis illegal

Aciklama :
Bindirme iglemi yapilmasi imkansiz bir eksen, ana eksen ya da bindirme ekseni olarak atanmistir

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P521 - lllegal synchronization axis
Aciklama :
Temel eksen veya parca sistemleri genelinde senkronizasyon ekseni olarak belirlenen eksen senkronize

edilememistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P544 - No spec: WK instl err cmp

Aciklama :
Is parcas1 ylikleme hata telafi fonksiyonu 6zelliklerin disinda

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P545 - Invld cmd in wk instl err-cmp

Aciklama :
Is pargasi yiikleme hata telafisi sirasinda verilmesi imkansizolan bir komut (G komutu gibi) verilmistir.

Coziim :
Progranu kontrol edin. Is pargasi yiikleme hata telafisi sirasinda verilmesi imkansiz bir komutu (G komutu
gibi) vermek isterseniz, is parcasi yiikleme hata telafisini bir kez iptal edin.

Hata Kodu : P546 - Wk instl err cmp cmd invalid

Aciklama :
Is pargasi yiikleme hata telafisi komutu, izin verilmeyen bir G modalinda verilmistir.
Bir is pargas1 yiikleme hata telafisi komutu i¢eren satirda gegersiz bir G komutu verilmistir.

Coziim :
Programi kontrol edin. Ayrica is pargasi yiikleme hata telafisi komutu sirasinda verilen G modallarini da
kontrol edin ve gecersiz olanlari iptal edin. G komutlarin1 ayr1 bir satirda diizenleyin.

Hata Kodu : P547 - lllegal wk instl err cmp cmd

Aciklama :
Doner eksen hareket mesafesinin 180 dereceyi astig1 bir komut verilmistir.

Coziim :
Doner eksenin hareket mesafesi satir basina 180 dereceden daha az olacak sekilde hareket komutunu
boliin.



Hata Kodu : P550 - No spec: G06.2(NURBS)

Aciklama :
Higbir NURBS enterpolasyon seg¢enegi yoktur

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P551 - G06.2 knot error

Aciklama :
Baglanti (k) komut degeri, bir 6nceki satira ait degerden kiiciiktiir.

Coziim :

Programu diizeltin.
Baglanti degerini monoton artisl olarak belirleyin.

Hata Kodu : P552 - Start point of 1st G06.2 err

Aciklama :
G06.2 konumundan hemen dnceki satir bitis noktasi ile G06.2 ilk satir komutu degeri eslesmiyordur.

Coziim :
G06.2 ilk satir koordinat komutu degeri ile Onceki satir bitis noktasini eglestirin.

Hata Kodu : P554 - Invld manual interrupt in G6.2

Aciklama :
G06.2 modunu uygulayan bir satirda manuel kesme-igslemi uygulanmustir.

Coziim :
Manuel kesme islemini G06.2 modunu uygulamayan satirda gergeklestirin.

Hata Kodu : P555 - Invalid restart during G06.2

Aciklama :
G05.2 modunu uygulayan satirdan bir yeniden baslatma uygulanmaya caligilmustir.

Coziim :
G06.2 modu disindaki bir satirdan yeniden baslatin.

Hata Kodu : P560 - Fairing changeover disabled

Aciklama :
Ince yontma fonksiyonu ACIK iken, yontma fonksiyonunu etkinlestirmek i¢in komut verilmistir.
Yontma fonksiyonu ACIK iken, ince yontma fonksiyonunu etkinlestirmek i¢in komut verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.



Hata Kodu : P600 - No spec: Auto TLM

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen bir otomatik takim boyu 6l¢iimii komutu (G37) girilmistir.

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P601 - No spec: Atlama

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir atlama komutu (G31) girilmistir.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P602 - No spec: Multi skip

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir ¢oklu atlama komutu (G31.1, G31.2, G31.3 veya G31 Pn)
girilmistir

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P603 - Skip speed 0

Aciklama :
Atlama hiz1 "0"dur.

Coziim :
Atlama hizin1 belirleyin.

Hata Kodu : P604 - TLM illegal axis

Aciklama :
Otomatik takim boyu 6l¢timii satirinda higbir eksen belirtilmemistir. Ya da iki veya daha fazla sayida eksen
belirtilmistir.

Coziim :
Yalnizca tek bir eksen belirtin.

Hata Kodu : P605 - T & TLM command in a block

Aciklama :
T kodu, otomatik takim boyu 6l¢iimil satir1 ile ayni1 satirdadir.

Coziim :
Otomatik takim boyu 6l¢iimii satirindan 6nce T kodunu belirleyin.



Hata Kodu : P606 - T cmmnd not found before TLM

Aciklama :
T kodu heniiz otomatik takim boyu dl¢limiinde belirlenmemistir.

Coziim :
Otomatik takim boyu 6l¢iimii satirindan dnce T kodunu belirleyin.

Hata Kodu : P607 - TLM illegal signal

Aciklama :

Olgiim konumuna ulagma sinyali, D komutu veya "#8006 ZONE d" tarafindan belirlenen alandan dnce
ACIK

konuma getirilmistir. Ya da sinyal sonuna kadar KAPALI konumda kalmistir

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P608 - Skip during radius compen

Aciklama :
Radyus telafisi igleniyorken bir atlama komutu verilmistir.

Coziim :
Bir radyus telafisi iptal (G40) komutu verin veya atlama komutunu kaldirin.

Hata Kodu : P610 - Illegal parameter

Aciklama :

Parametre ayar1 dogru degildir.

- PLC arabirim sinyali ile is mili senkronizasyonu se¢ilmisken G114.1 komutu girilmistir.

- PLC arabirim sinyali ile karma kontrol (kars1 eksen kontrolii) se¢ilmisken G110 komutu verilmistir.
- PLC arabirim sinyali ile par¢a sistemleri arasinda kontrol ekseni senkronizasyonu se¢ilmisken G125
komutu

verilmistir.

- PLC arabirim sinyali ile kontrol ekseni bindirmesi se¢ilmisken G126 komutu verilmistir.

Coziim :

"#1514 expLinax (Ustel fonksiyon enterpolasyonu dogrusal ekseni)" ve "#1515 expRotax (Ustel fonksiyon
enterpolasyonu dogrusal ekseni)" ayarlarini diizeltin.

- Programu diizeltin.

- Parametre ayarlarimi diizeltin.

Hata Kodu : P611 - No spec: Exponential function

Aciklama :
Ustel enterpolasyon i¢in herhangi bir 6zellik yoktur.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.



Hata Kodu : P612 - Exponential function error

Aciklama :
Karsilikli takim tutucular i¢in ayna goriintiisii sirasinda iistel enterpolasyon i¢in bir hareket komutu
girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin

Hata Kodu : P650 - Sub sys identification # error

Aciklama :

G122 veya G144 komutunun B adresinde belirlenen tanimlama No, G122 komutunun verildigi parca
sistemine ait. Alt parga sistemi kontrol I komutunda (G122) belirlenen tanimlama No, #12049 SBS no
parametresinde ayarlanmamustir.

Coziim :

G122 veya G144 komutunun B adresinde belirlenen tanimlama No'yu, G122 komutunun verildigi parga
sistemindeki No'dan farkli olacak sekilde degistirin.

Alt parca sistemi kontrol I komutu (G122) i¢in tanimlama No'yu kullanilabilir No'lar arasindan secin.
Alt parga sistemi kontrol I komutu (G122) i¢in kullanmak istediginiz tanimlama No'yu, #12049 SBS no
parametresinde belirleyin

Hata Kodu : P651 - Other G code in sub sys block

Aciklama :
Bir satirda herhangi bagka bir G kodu komutu ile birlikte'G122 veya G144 komutu verilmistir.

Coziim :
Bir satirda herhangi bagka bir G kodu komutu ile birlikte G122 veya G144 komutu vermeyin.

Hata Kodu : P652 - Illegal mode (sub part system)

Aciklama :

Asagidaki modlardan herhangi birinde G122 veya G144 komutu verilmistir.
Kullanict makro modal ¢agris1 (G66, G66.1)

Yiiksek hiz modu (G5, G5.1)

Coziim :

G122 veya G144 komutu vermeden dnce asagidaki modlart iptal edin.
Kullanict makro modal gagrisi (G66, G66.1)

Sabit ¢evrim modu

Yiiksek hiz modu (G5, G5.1)

Hata Kodu : P653 - Illegal G code (sub part sys)

Aciklama :
Bir alt parca sisteminde yiiksek hiz modu komutu (G5, G5.1) verilmistir.

Coziim :
Bir alt parga sisteminde yiiksek hiz modu (G5, G5.1) kullanmayin.



Hata Kodu : P656 - Illegal PLC device

Aciklama :

R register/D register disindaki bir cihaz belirtilmistir.

4 bayt belirlenmisken tek numarali bir cihaz belirtilmistir.
Komut aralig1 disindaki bir cihaz numarasi belirtilmistir.
Komut aralig1 digindaki bir veri uzunlugu belirtilmistir.
Komut aralig1 disindaki bir bit numarasi belirtilmistir.
Cihaz numarasi girilmemistir.

",P" sonras1 proje numarasi girilmemistir.

nn

," sonrasi veri uzunlugu girilmemistir.

nn

." sonrasi bit numarasi girilmemistir.

Coziim :
Programi kontrol edin.

Hata Kodu : P657 - PLC Device too much

Aciklama :
Ayni satir iginde, dogrudan PLC arabirim komutu igeren ¢oklu atama ifadeleri komut verilmistir.

Coziim :
Atama komutunu, tek basina dogrudan PLC arabirimini kullanarak verin.

Hata Kodu : P700 - lllegal command value

Aciklama :
Seri olarak bagli olmayan bir is miline is mili senkronizasyon komutu verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.
Parametre ayarlarini diizeltin.

Hata Kodu : P900 - No spec: Normal ¢izgi kontrolii

Aciklama :
Ozelliklerde bulunmamasina ragmen bir normal kontrol komutu komutu (G40.1, G41.1 veya G42.1)
girilmistir

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin

Hata Kodu : P901 - Normal line control axis G92

Aciklama :
Normal hat kontrolii sirasinda bir normal hat kontrol eksenine bir koordinat sistemi 6n ayar komutu (G92)
girilmistir.

Coziim :
Program diizeltin



Hata Kodu : P902 - Normal line control axis error

Aciklama :

Normal hat kontrol ekseni, bir dogrusal eksene ayarlanmistir.

Normal hat kontrol ekseni, dogrusal tip doner eksen II eksenine ayarlanmustir.
Normal hat kontrol ekseni ayarlanmamustr.

Normal hat kontrol ekseni, diizlem se¢im ekseni ile aynidir.

Coziim :
Normal hat kontrol ekseni ayarlarmi diizeltin.

Hata Kodu : P903 - Plane chg in Normal line ctrl

Aciklama :
Normal hat kontrolii sirasinda diizlem se¢imi komutu (G17, G18 veya G19) girilmistir.

Coziim :
Diizlem se¢imi komutunu (G17, G18 veya G19) normal hat kontrolii programindan silin.

Hata Kodu : P920 - No spec: 3D coord conv

Aciklama :
3 boyutlu koordinat ¢evrimi i¢in hicbir 6zellik yoktur

(_;iiziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P921 - lllegal G code at 3D coord

Aciklama :
Girilen G kodu komutu, 3 boyutlu koordinat ¢evrim modali sirasinda uygulanmamigtir

Coziim :

Kullanilabilir G komutlari igin programlama kilavuzuna bakin.

"#8158 Init const sur spd" parametresi etkinlestirilmisse parametreyi devre digi birakin veya siirekli yiizey
hiz kontrolii iptal (G97) komutu girin.

Hata Kodu : P922 - lllegal mode at 3D coord

Aciklama :

3 boyutlu koordinat ¢evriminin gergeklestirilemedigi bir modal sirasinda bir 3 boyutlu koordinat ¢evrimi
komutu

girilmistir.

Coziim :
Kullanilabilir G komutlari i¢in programlama kilavuzuna bakin.

Hata Kodu : P923 - Illegal addr in 3D coord blk

Aciklama :
Go68 ile G kodu komutu verilememesine ragmen bir G kodu ve G68 komutu verilmistir

Coziim :
Kullanilabilir G komutlari i¢in programlama kilavuzuna bakin.



Hata Kodu : P930 - No spec: Tool axis compen

Aciklama :
Ozelliklerde olmamasina ragmen takim ekseni komutu ile birlikte bir takim boyu telafisi komutu verilmistir

gﬁziim :
Ogzellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P931 - Executing tool axis compen

Aciklama :
Takim ekseni ile birlikte takim boyu telafisi sirasinda girilemeyen bir G kodu komutu verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P932 - Rot axis parameter error

Aciklama :

Doner eksen konfigiirasyon parametrelerinde gegersiz bir dogrusal eksen adi veya doner eksen adi
ayarlanmistir.

Egimli yiizey isleme ekseni konfiglirasyonuna iliskin parametrede gegersiz bir ayar bulunmaktadir.

Coziim :
Dogru bir deger ayarlayin ve ardindan giicii ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : P940 - No spec: Tool tip control

Aciklama :
Takim ucu merkez kontrolii i¢in higbir 6zellik yoktur.

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P941 - Invalid T tip control command

Aciklama :

Bir takim ucu merkez kontrol komutunun verilemeyecegi bir modal sirasinda bir takim ucu merkez kontrol
komutu

verilmistir.

Coziim :
Programi diizeltin.

Hata Kodu : P942 - Invalid cmnd during T tip ctrl

Aciklama :
Takim ucu merkez kontrolii sirasinda girilemeyecek bir G kodu komutu girilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin.



Hata Kodu : P943 - Tool posture command illegal

Aciklama :

Takim ucu merkez kontrolii tip 1'de takim tarafindaki doner eksen veya tablo tabani tarafindaki doner eksen
baslangic ve bitis noktalarindaki isaretler farkl ise ayn1 satir i¢in takim tabani tarafindaki doner eksen veya
tablo isparcasi tarafindaki doner eksen doniisii mevcuttur ve tek bir noktada gegmiyordur.

Takim ucu merkez kontrolil tip 2'de poz vektorii komutu dogru degildir.

Coziim :
Programu diizeltin.

Hata Kodu : P950 - No spec: Tilt face machining

Aciklama :
Egimli yiizey isleme secenegi desteklenmemektedir

Coziim :
Ozellikleri kontrol edin.

Hata Kodu : P951 - Ill cmd in tilt face machining

Aciklama :
Egimli yiizey isleme sirasinda yasak bir komut (G komutu vb.) verilmistir.

Coziim :
Programi1 kontrol edin. Egimli yiizey isleme sirasinda kullanilamayan bir komut (G komutu vb.) ¢alistirmak
istiyorsaniz, egimli ylizey islemeyi iptal edin.

Hata Kodu : P952 - Inclined face cut prohibited

Aciklama :
Islemenin kullanilamaz oldugu bir mod sirasinda egimli yiizey isleme komutu verilmistir.
Egimli yiizey isleme komutu kesinti sirasinda verilmistir.

Coziim :

Programi kontrol edin ve egimli yiizey isleme komutu sirasinda herhangi bir kullanima izin vermeyen
modun dahil olup olmadigina bakin. Eger varsa, bu modu iptal edin.

Hata Kodu : P953 - Tool axis dir cntrl prohibited

Aciklama :
Takim eksen yon kontrolii komutu, kontroliin kullanilamaz oldugu bir mod sirasinda verilmistir.

Coziim :
Programi1 kontrol edin ve takim ekseni yon kontrolii sirasinda herhangi bir kullanima izin vermeyen modun
dahil olup olmadigina bakin. Eger varsa, bu modu iptal edin.

Hata Kodu : P954 - Inclined face command error

Aciklama :
Egimli yiizey isleme komutu verilecek adres yanlis.

Coziim :
Programi kontrol edin.



Hata Kodu : P955 - Inclined face coord illegal

Aciklama :
Belirtilen degerlere sahip egimli bir yiizey tanimlamak imkansiz.

Coziim :
Programi kontrol edin.

Hata Kodu : P956 - G68.2P10 surface not defined

Aciklama :
G68.2P10 ile segilen isleme yiizeyi i¢in koordinat sistemi tanimlanmamustir

Coziim :
Isleme yiizeyini, koordinat sisteminin tanimlanabilecegi sekilde atayin.

Hata Kodu : P957 - Tool axis dir ctrl cmp amt 0

Aciklama :

Takim eksen yon kontrol tipi 2 (G53.6) komutu verildiginde, telafi miktar1 0 olan bir takim boyu telafi No.
komutu

da verilmistir.

Coziim :
Programu diizeltin. Takim boyu telafi miktar1 atayin veya telafi miktar1 0 olmayan bir takim boyu telafi No.
komutu verin.

Hata Kodu : P960 - No spec: Direct command mode

Aciklama :
Dogrudan komut modu secenegi KAPALI iken GO5 P4 komutu verilmistir.

gﬁzﬁm :
Ozellikleri kontrol edin

Hata Kodu : P961 - Invalid during dir cmnd mode

Aciklama :

Dogrudan komut modunda G0O5 PO disinda bir G kodu komutu verilmistir.

Sira No komutu, F kodu komutu, MSTB komutu veya degisken komut verilmistir.
Kose pahlama komutu veya kose R komutu verilmistir.

Bir eksene, GO5 P4 satirinda komut verilmeyen bir hareket komutu verilmistir.

Coziim :
Programi kontrol edin.

Hata Kodu : P962 - Dir cmnd mode cmnd invalid

Aciklama :
Dogrudan komut modunun kullanilamadigi bir modalda GO5 P4 komutu verilmistir.

Coziim :
Programi kontrol edin.



Hata Kodu : P963 - lllegal direct cmnd mode cmnd

Aciklama :
Komut verilen koordinat degeri, dogrudan komut modundaki maksimum hareket mesafesinin 6tesindedir.

Coziim :
Dogrudan komut modundaki koordinat degerini diizeltin.

Hata Kodu : P990 - PREPRO error

Aciklama :

On okuma (takim R ofseti, kdse pahlama/kdse yuvarlama, geometrik I, geometrik IB ve tornalama isleme
icin

birlesik tipte sabit ¢evrim) gerektiren komutlarin birlestirilmesi sekiz veya daha fazla sayida 6n okuma
satiri

olusturmustur.

Coziim :
On okuma gerektiren komut kombinasyonlarinin bazilarini veya tamamu silin.

13.) MITSUBISHI AKILLI SAFETY GOZLEM ALARMI

Hata Kodu : V01 0001 - Safety watchdog error

Aciklama :
Safety fonksiyonu belirtilen ¢evrimde yiriitiilmedi

Coziim :
CPU arizali olabilir. Servis merkezimiz ile iletisime gegin.

Hata Kodu : V01 0002 - Cross-check error

Aciklama :
Redundant CPU'nun gerceklestirdigi her islemin sonucu farkli degerdedir.

Coziim :
CPU arizali olabilir. Servis merkezimiz ile iletisime gecin.



Hata Kodu : V01 0003 - Safe sys internal process err

Aciklama :

Safety fonksiyonu yiiriitiiliirken NC dahili igleminde bir hata ortaya ¢ikt1.
Ekran, asagidaki rakamlarla hata sirasinda hangi safety fonksiyonunun yiiriitiildiigiinii gosterir.
0001: Giivenli sekilde sinirlanmig hiz (SLS)

0002: Giivenli sekilde sinirlanmis konum (SLP)

0003: Giivenli hiz izleme (SSM)

0004: Giivenli kam (SCA)

0005: Giivenli islem durusu (SOS)

0006: Giivenli durus 1 (SS1)

0007: Giivenli durus 2 (SS2)

0008: Giivenli tork kapali (STO)

0009: Giivenli fren kontrolii (SBC)

000A: Teshis fonksiyonu

000B: Safety G/C'lar ile ilgili gozlem

Coziim :
CPU arizali olabilir. Servis merkezimiz ile iletisime gegin.

Hata Kodu : V01 0004 - Safe para storage memory err 1

Aciklama :
Bellege kaydedilen safety parametresi (dahili islem i¢in) gecersiz degerdedir

Coziim :

Safety parametre dosyasini girin ve giicii tekrar ACIN.

Bellegi temizleyin. (Bellekteki tiim veriler baslangic ayarina getirilir. Verileri gerektigi sekilde yedekleyin.)
Yukaridaki islemle yeniden yiikleme ger¢eklesmedigi durumda bellekte bir ariza olabilir. Servis
merkezimiz ile iletisime gegin.

Hata Kodu : V01 0005 - Safe para storage memory err 2

Aciklama :
Bellege kaydedilen safety parametresi (dahili islem i¢in) gegersiz degerdedir.

Coziim :

Safety parametre dosyasini girin ve giicii tekrar ACIN.

Bellegi temizleyin. (Bellekteki tiim veriler baslangi¢ ayarina getirilir. Verileri gerektigi sekilde yedekleyin.)
Yukaridaki iglemle yeniden yiikleme ger¢eklesmedigi durumda bellekte bir ariza olabilir. Servis
merkezimiz ile iletisime gegin.

Hata Kodu : V01 0006 - Safety initial process timeout

Aciklama :
Gili¢ ACIK konumdayken yiiriitiilen safety fonksiyonu baslangi¢ islemi belirlenen siirede
tamamlanamamistir

Coziim :
CPU arizali olabilir. Servis merkezimiz ile iletisime gecin.



Hata Kodu : V01 0007 - NC-DRYV initial safe comm error

Aciklama :
NC {initesi ve siiriicii iinitesi arasindaki baslangi¢ haberlesmesi hatalidir. Hata veren eksen ad1 gosterilir.

Coziim :

NC/Siiriicti giicii kapatildiktan sonra herhangi bir temas sorunu veya kablo kopuklugu olmadigini kontrol
edin.

NC iinitesi veya siiriicii tinitesi arizali olabilir. Servis merkezimiz ile iletisime gegin.

Hata Kodu : V01 0008 - Safe 10 init. process timeout

Aciklama :

Gli¢ verme sirasinda safety G/C baslangig islemi belirlenen siirede tamamlanamustir.
Ekran, hatali RIO ve iinite numarasini gosterir.

24-27 bit: Unite Numaras1

16-17 bit: Saptanan sistem

Coziim :
Safety G/C iinitesi arizali olabilir. Safety G/C {initesini degistirin.

Hata Kodu : V02 0001 - Encoder error

Aciklama :
Stiriicii tinitesinden alinan geribildirim konumu hatali.
Hata veren eksen ad1 gosterilir.

Coziim :
Enkoder arizali olabilir. Servis merkezimiz ile iletisime gecin.

Hata Kodu : V02 0004 - NC-DRV safe communication err

Aciklama :
NC iinitesi ve siiriicii iinitesi arasindaki haberlesme hatalidir.
Hata veren eksen adi1 gosterilir.

Coziim :

NC/Siiriicii giicti kapatildiktan sonra herhangi bir temas sorunu veya kablo kopuklugu olmadigini kontrol
edin.

NC iinitesi veya siriicii tinitesi arizali olabilir. Servis merkezimiz ile iletisime gegin.

Hata Kodu : V02 0005 - Excess movement during pwr OFF

Aciklama :

Gili¢ KAPALI durumda SLP/SCA enkoder teshisinde, [Gili¢ kapatilirken kaydedilen konum] ile [Giig
verildiginde

yeniden yiiklenen konum] arasinda tutarsizlik goriilmektedir.

Hata veren eksen ad1 gosterilir.

Coziim :

Bu alarmin iki nedeni vardir: birincisi, "eksen gii¢ kesildikten sonra hareket ettirilmistir", digeri ise "gii¢
verildiginde

konum hatali olarak yeniden yiiklenmistir".

"Eksen giic kesildikten sonra hareket ettirildi" uyarisi s6z konusu oldugunda alarm, Ozel safety alarmi iptal
sinyali ACIK iken Safety reset sinyalinin ACIK yapilmasi ile iptal edilebilir.



"Gii¢ verildiginde konum hatali olarak yeniden yiiklendi" uyarisinda ise enkoder arizali olabilir. Servis
merkezimiz ile iletigime gegin.

Hata Kodu : V03 0001 - Slave station comm. error 1

Aciklama :

Safety G/C tinitesinden alinan veriler hatalidir. Ekran, hatali RIO ve iinite numarasini gosterir.

24-27bit Unite Numaras1

16-17bit Saptanan sistem

Safety gozlem hedef eksenleri durdurulur ve safety G/C tinitesinin tiim DO'lar1 KAPALI konuma getirilir.

Coziim :
NC iinitesi veya safety G/C iinitesi arizali olabilir. NC iinitesini veya Safety G/C {initesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0002 - Slave station comm. error 2

Aciklama :

Safety G/C iinitesinden aliman veriler hatalidir. Ekran, hatali RIO ve iinite numarasini gosterir.

24-27bit Unite Numaras1

16-17hit Saptanan sistem

Safety gozlem hedef eksenleri durdurulur ve safety G/C {initesinin tim DO'lar1 KAPALI konuma getirilir.

Coziim :
NC iinitesi veya safety G/C tinitesi arizali olabilir. NC iinitesini veya Safety G/C iinitesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0003 - Slave station comm.error 3

Aciklama :

Safety G/C iinitesinden alinan veriler hatalidir. Ekran, hatali’'R1O ve iinit¢ numarasini gosterir.

24-27bit Unite Numarasi

16-17hit Saptanan sistem

Safety gozlem hedef eksenleri durdurulur ve safety G/C {initesinin tim DO'lar1 KAPALI konuma getirilir.

Coziim :
NC iinitesi veya safety G/C iinitesi arizali olabilir. NC iinitesini veya Safety G/C {initesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0004 - Slave station data compare err

Aciklama :

Safety G/C iinitesinden alian veriler tutarsizdir. Ekran, hatali RIO ve {inite numarasini gosterir.

24-27bit Unite Numarasi

16-17bit Saptanan sistem

Safety gozlem hedef eksenleri durdurulur ve safety G/C {initesinin tiim DO'lar1 KAPALI konuma getirilir.

Coziim :

1. Cikis sinyal kontrol devresinin dogru olup olmadigint anlamak i¢in kullanict safety sira devresini kontrol
edin.

2. Veriler giiriiltii nedeniyle bozulmus olabilir. NC {initesi ve safety G/C iinitesi arasindaki baglantida
glirtiltiiye

kars1 6nlemleri alin.

3. NC initesi veya safety G/C {nitesi arizali olabilir. NC {initesini veya Safety G/C iinitesini degistirin.



Hata Kodu : V03 0005 - Output OFF check error

Aciklama :

Safety G/C tinitesi ¢ikis sinyali KAPALI konuma getirilemiyor. Ekran, hatali sinyal bitini, RIO sistemini ve
iinite

numarasini gosterir.

24-27bit Unite numarasi

16-17bit Saptanan sistem

0-15bit Sinyal BIT'i

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu.

Coziim :
NC iinitesi veya safety G/C iinitesi arizali olabilir. NC iinitesini veya Safety G/C {initesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0006 - Output signal cross-check err

Aciklama :

PLC1 ve PLC2 arasinda safety G/C {initesindeki ¢ikis geri dongii sinyalleri tutarsizdir. Ekran, hatali sinyal
bitini,

RIO sistemini ve {inite numarasini gosterir.

24-27bit Unite numarasi

16-17hit Saptanan sistem

0-15bit Sinyal BIT'i

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu.

Coziim :

1. Cikis sinyal kontrol devresinin dogru olup olmadigini anlamak i¢in kullanicy safety sira devresini kontrol
edin.

2. NC iinitesi veya safety G/C iinitesi arizali olabilir: NC {initesini vVeya Safety G/C iinitesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0007 - Transmission cross-check error

Aciklama :

Kullanici safety sirasi ve safety G/C tinitesi arasindaki ¢ikis sinyalleri tutarsizdir. Ekran, hatali sinyal bitini,
RIO

sistemini ve tinite numarasini gosterir.

24-27bit Unite numarasi

16-17bit Saptanan sistem

0-15bit Sinyal BIT'i

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu

Coziim :

1. Cikis sinyal kontrol devresinin dogru olup olmadigint anlamak i¢in kullanict safety sira devresini kontrol
edin.

2. NC iinitesi veya safety G/C iinitesi arizali olabilir. NC {initesini veya Safety G/C iinitesini degistirin.



Hata Kodu : V03 0008 - Reception cross-check error

Aciklama :

PLC1 ve PLC2 arasinda safety G/C iinitesindeki giris sinyalleri tutarsizdir. Ekran, hatali sinyal bitini, RIO
sistemini ve iinite numarasini gosterir.

24-27bit Unite numarasi

16-17bit Saptanan sistem

0-15bit Sinyal BIT'i

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu.

Coziim :

1. Safety G/C {initesine bagli herhangi bir giris degiskeni (6rnegin acil durdurma diigmesi) arizali olabilir.
Giris degiskenlerini kontrol edin.

2. NC iinitesi veya safety G/C tinitesi arizali olabilir. NC {initesini veya Safety G/C tinitesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0009 - Host station comm. error 1

Aciklama :

Safety G/C iinitesinden alian veriler hatalidir. Ekran, hatali RIO ve {inite numarasini gosterir.
24-27bit Unite Numarasi

16-17bit Saptanan sistem

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu

Coziim :

1. Veriler giiriiltii nedeniyle bozulmus olabilir. NC {initesi ve safety G/C {initesi arasindaki baglantida
giirtiltiiye kars1 onlemleri alin. 2. NC iinitesi veya-safety G/C iinitesi arizali olabilir; NC iinitesini veya
Safety G/C iinitesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0010 - Host station comm. error.-2

Aciklama :

Safety G/C iinitesinden alinan veriler hatalidir. Ekran, hatali RIO ve iinite numarasini gosterir.
24-27bit Unite Numarasi

16-17bit Saptanan sistem

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu.

Coziim :
NC iinitesi veya safety G/C iinitesi arizali olabilir. NC iinitesini veya Safety G/C {initesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0011 - Host station comm. error 3

Aciklama :

Safety G/C iinitesinden alinan veriler hatalidir. Ekran, hatali RIO ve iinite numarasini gosterir.
24-27bit Unite Numaras1

16-17bit Saptanan sistem

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu

Coziim :

1. NC finitesi ile safety G/C iinitesini baglayan kablonun baglantis1 kesilmis veya gevsemis olabilir.
Kabloyu

kontrol edin.

2. NC iinitesi veya safety G/C tinitesi arizali olabilir. NC iinitesini veya Safety G/C {initesini degistirin.



Hata Kodu : V03 0012 - Drv safe receive crosscheck er

Aciklama :

Siiriicii safety fonksiyonundan alinan giris sinyalleri tutarsizdir.
Ekran, hatali degisken ZR numarasini gosterir.

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu.

Coziim :
NC iinitesi arizali olabilir. NC iinitesini degistirin.

Hata Kodu : V03 0013 - User safety sequence 1 error

Aciklama :

Kullanici safety sira 1'de hata ortaya ¢ikt1.

Ekran hata nedenini numara ile gosterir.

Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu.

Kullanici safety sirasi 1 ve 2 durduruldu.

Bagli safety G/C birinin tiim DO'lart KAPALI konuma getirildi.

Coziim :
Kullanici safety sira hatasi ile ilgili ayrintili bilgi i¢in listeye bakiniz. Ekranda gosterilen hata nedenine gore
hatayi iptal edin ve ardindan NC giiciinii kapatin ve agin.

Hata Kodu : V03 0014 - User safety sequence 2 error

Aciklama :

Kullanici safety sira 2'de hata ortaya ¢ikti. Ekran hata nedenini gosterir.
Safety gozlem hedef eksenleri durduruldu.

Kullanicr safety sirasi 1 ve 2 durduruldu.

Bagli safety G/C birinin tiim DO'lart KAPALI konuma getirildi.

Coziim :
Kullanici safety sira hatasi ile ilgili ayrintili bilgi i¢in listeye bakiniz. Ekranda gosterilen hata nedenine gore
hatayi iptal edin ve ardindan NC giiciinii kapatin ve agin.

Hata Kodu : V03 0015 - Output sig. cross check error

Aciklama :

PLC1 ve PLC2 arasinda safety G/C tinitesindeki ¢ikis sinyalleri eslesmiyor. Ekran, hatada sinyal bitini,
RIO sistemini ve iinite numarasini gosterir.

24-27 bit: Unite Numaras1

16-17 bit: Saptanan sistem

0-15 bit: Sinyal biti

Safety fonksiyonunun kapsadigi eksenler durma konumuna geldi.

Coziim :

1. Cikis sinyal kontroliiniin dogru olup olmadigindan emin olmak i¢in kullanict safety sira devresini kontrol
edin.

2. NC tinitesi arizali olabilir. NC tinitesini degistirin.



Hata Kodu : V04 0001 - Safety observation & Smart both ON

Aciklama :

Sistem, hem Safety gézlem fonksiyonunun etkinlestirildigi bir eksene (#2313 SV113(SSF8)/bitF" ya da
"#13229 SP229(SENC9)/bitF" parametresi ACIK) hem de Akilli safety gézleminin ("#51101 SF_Disable"
ya da

"#51301 SF_Sdisable" parametresi KAPALI) etkinlestirildigi eksene sahiptir.

Coziim :

Tiim eksenler i¢in Safety gdzlem fonksiyonunu devre dist birakin ("#2313 SV113(SSE8)/bitF" ve "#13229
SP229(SFNC9)/bitF" parametrelerini KAPALI konuma ayarlayin) ve NC reset sinyalini ACIK konuma
getirin. Tim eksenler i¢in Safety giivenlik fonksiyonunu devre dis1 birakin ("#51101 SF_Disable" ve
"#51301

SF_Sdisable" parametrelerini KAPALI olarak ayarlayin) ve giicii kapatin ve agm.

Hata Kodu : V04 0002 - Safety 10 device unconnectable

Aciklama :

Akallr safety gozlem secenegi KAPALI olan ya da tiim eksenler i¢in "#51101 SF_Disable" ve "#51301
SF_Sdisable" parametreleri ACIK konuma ayarlanmis bir safety G/C iinitesi baglanmistir. Ekran, safety
G/C tnitesinin bagh oldugu kanali bit numarasi ile gosterir.

bit0: Caligma paneli

bitl: RIO 1CH

bit2: RIO 2CH

bit3: RIO 3CH

Coziim :

Safety G/C iinitesinin baglantisini kesin; ardindan giicti kapatin ve a¢in.

Akill safety gozlem segenegini kullanmak istiyorsaniz, asagidaki adimlari izleyin ve ardindan giicii kapatin
ve agin.

- Segenegi etkinlestirin.

- Akall1 safety gézlem eksen parametresini KAPALI konuma ayarlaym ("#51101 SF_Disable" / "#51301
SF_Sdisable").

Hata Kodu : V04 0003 - Safe 10 disabled: connect err

Aciklama :

RI101.0 {initesinin bagl oldugu G/C kanalina bir safety G/C tinitesi baglidir.

Ekran bit numarasini kullanarak safety G/C iinitesinin bagl oldugu G/C baglanti kanalini gosterir.
bit0: Caligma paneli

bitl: RIO 1CH

bit2: RIO 2CH

bit3: RIO 3CH

Coziim :

Safety G/C iinitesinin baglantisini kesin; ardindan giicli kapatin ve agin.

Akilli safety gozlem segenegini kullanirken, asagidaki adimlari izleyin ve ardindan giicii kapatin ve agin.
- Segenegi etkinlestirin.

- Akilli safety g6zlem hedef ekseni parametrelerini KAPALI konuma getirin ("#51101 SF_Disable" /
"#51301

SF_Sdisable™).



Hata Kodu : V04 0004 - Safe 10 disabled: no safe 1/Os

Aciklama :
G/C baglanti kanallarindan higbir safety G/C tinitesine bagh degildir

Coziim :

Safety sinyallerinin girildigi/ciktig1 G/C baglant1 kanalina bir safety G/C iinitesi baglayn.

G/C degisken konfigiirasyonunu hemen degistiremezseniz , "#51101 SF_Disable" ve "#51301
SF_Sdisable" parametrelerini tiim eksenler i¢in ACIK konuma getirin; ardindan giicli agin ve kapaym. Bu
islem, alarmin ortaya ¢ikmasini dnler

Hata Kodu : V04 0005 - Safety PLC is not yet written

Aciklama :
Safety PLC heniiz yazilmamustir.

Coziim :

Safety PLC'yi yazarak giicii kapatin ve agin.

Safety PLC hazir degilse "#51101 SF_Disable" ve "#51301 SF_Sdisable" parametrelerini tiim eksenler
icin ACIK konuma getirin; ardindan giicii ACIK ve KAPALI konuma getirin. Bu islem, alarmin ortaya
¢ikmasini Onler.

Hata Kodu : V04 0006 - NC-DRY safety comm. Devre dis1

Aciklama :

"#51101 SF_Disable" ya da "#51301 SF_Sdisable™ parametresinin KAPALI Konuma getirildigi bir eksene
baglh

optik kanal, MDS-E Series disinda herhangi bir siiriicii {initesi ile yapilandirilmigtir. (MDS-D Series siiriicii
unitesi,

s0z konusu kanala baglidir.)

Ekran, bu hatanin gergeklestigi optik haberlesme kanali numarasini gosterir.

Coziim :

"#51101 SF Disable" ya da "#51301 SF_Sdisable" parametresinin KAPALI olarak ayarlandigi eksenin
optik kanalina MDS-E Series disinda herhangi bir siirticii {initesi baglamayin.

MDS-E Series tinitesi hazir degilse, s6z konusu kanalin tiim eksenleri i¢in "#51101 SF_Disable" / "#51301
SF Sdisable" parametrelerini ACIK konuma getirin; ardindan giicii kapatin ve agin.

Bu islem, alarmin ortaya ¢ikmasini 6nler.

Hata Kodu : V04 0007 - EMG stop signal device illegal

Aciklama :

Acil durdurma sinyal degiskeninin kanal numarasi veya istasyon numarasi (parametreler ile ayarlari) safety
G/C tinitesindeki herhangi bir kontak tinitesi (safety G/C atama parametreleri RIO CH No ve RIO Station
No ile belirlenen kanal/istasyon numarasi) ile eslesmemektedir. Ekran, hatali olarak ayarlanan acil
durdurma sinyal degiskeninin endeks numarasini gosterir.

0001: EMG_Devl _chto EMG_Devl_bit

0002: EMG_Dev2_ch to EMG_Dev2_bit

Coziim :

Safety G/C iinitesinin kontak noktalarindan biri olacak acil durdurma sinyali degiskeninin kanal, istasyon
veya bit numarasini degistirin. Ardindan giicii kapatin ve agin.

Acil durdurma sinyali degigkeni kanal numarasinin ayarint (EMG _Devl ch/EMG Dev2 ch) 0 olarak
degistirdiginizde ve giicli kapayip agtigiizda acil durdurma sinyali degisken atamasi, alarmin silinmesi igin
devre dis1 birakilir



Hata Kodu : V04 0009 - Safe 10 assign para setting er

Aciklama :

Safety G/C degiskeni atama parametresi hatalidir.

Bagli safety G/C iinitesinin safety G/C degiskeni atama parametresi ayarlanmamustir.

Baglantis1 kesilen herhangi bir safety G/C tinitesi i¢in safety G/C degiskeni atama parametresi ayarlanir.
Ayarlanan kanal numarasi ya da istasyon numarasi iist tiste binmistir.

Coziim :

Hangi safety G/C tinitesinin bagli oldugundan emin olun, safety G/C degiskeni atama parametrelerini
ayarlaym

ve ardindan giicii kapatin ve agin.

Hata Kodu : V05 0001 - SLS speed error

Aciklama :

SLS gozlem sirasinda komut/FB hiz1 giivenli sekilde sinirlanmis hizi astiginda(*) ve SLS saptama gecikme
siiresinde hiz sinirinin altina diismediginde gergeklesir (parametre ile ayarlanir).

Ekran, bu hatanin gergeklestigi eksen adin1 gosterir.

(*)Giivenli bir sekilde sinirlanan hiz = SLS hiz tolerans1 x SLS hiz degistirme orani / 100

Coziim :

Hata, motor hiz1 SLS hizinin altindayken safety reset sinyali ile ortadan kaldirilir.

SLS hiz toleransi veya SLS hiz degistirme orani (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenin altindaysa,
parametre ayarini degistirerek giicii kapatin ve agin.

SLS saptama gecikme siiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden kisaysa, parametre ayarini
degistirin.

SLS hiz toleransiin ve SLS hiz degistirme oraninin zamaninda degistirildiginden emin olmak i¢in safety
merdiven programini kontrol edin.

Hata Kodu : V05 0002 - SLS deceleration error

Aciklama :

SLS gozlem islemi baglatildiktan sonra SLS azalma gozlem siiresinde (parametre ile ayarlanir) komut/FB
hiz,

giivenli bir sekilde sinirlanan hiza(*) ya da altina yavaslayamadiginda gergeklesir.

Ekran, bu hatanin gergeklestigi eksen adin1 gosterir.

(*)Giivenli bir sekilde sinirlanan hiz = SLS hiz toleransi x SLS hiz degistirme orani / 100

Coziim :

Hata, motor hiz1 SLS hizinin altindayken safety reset sinyali ile ortadan kaldirilir.

SLS hiz toleransi veya SLS hiz degistirme oran1 (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenin altindaysa,
parametre ayarini degistirerek giicii kapatin ve agin.

SLS yavaglama gozlem siiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden kisaysa, parametre ayarini
degistirin.



Hata Kodu : V05 0003 - SLP position error

Aciklama :

Komut konumu/FB konumu, SLP gbzlem iglemi sirasinda SLP konum tolerans araliginin (parametre ile
ayarlanir) disina ¢iktiginda ve SLP saptama gecikme siiresinde (parametre ile ayarlanir) tolerans arasina
geri déonemediginde gerceklesir.

Ekran, bu hatanin gergeklestigi eksen adini gosterir.

Coziim :

Hata, eksen SLP konum araligindayken safety reset sinyali ile iptal edilebilir.

Eksen, SLP konum araliginin disindaysa SLP gbzlem islemini devre digi birakin, safety reset sinyalini
kullanarak hatayi iptal edin ve ardindan ekseni manuel modda giivenli bir konuma hareket ettirin.

Giivenli bir sekilde siirlanan konum araligi (SLP konum tolerans parametreleri ile belirlenir) tahmin
edilenden kiigiikse, parametre ayarlarini degistirin; giicii kapatin ve agin.

SLP saptama gecikme siiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden kisaysa, parametre ayarini
degistirin.

SLP konum toleransinin zamaninda degistirildiginden emin olmak i¢in safety merdiven programini kontrol
edin.

Hata Kodu : V05 0004 - SOS speed error

Aciklama :

SOS sirasinda SOS durdurma hizini agan komut/FB hizi (parametre ile ayarlanir), SOS_V saptama gecikme
siiresinde (parametre ile ayarlanir) SOS durdurma hizina veya altina diismediginde gergeklesir.

Ekran, bu hatanin gergeklestigi eksen adin1 gosterir.

*SOS ile baglantili iki veya daha fazla alarma iligkin kosullar ayni anda saglanmadigi takdirde bildirim
oncelik siras1 agagidaki sekilde olur: SOS position deviation error > SOS ftravel distance error > SOS speed
error.

Coziim :

Hata, SOS durdurma ACIK konumundayken safety reset sinyali ile iptal edilebilir.

SOS durdurma KAPALI konumunda, safety reset sinyalini kullanarak hatayi iptal edin ve ardindan ekseni
manuel modda giivenli bir konuma hareket ettirin.

SOS durdurma hizinin parametresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenin altindaysa, ayar1 degistirerek
giicli kapatin ve agin.

SOS_V saptama gecikme siiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden kisaysa, parametre ayarini
degistirin.

Hata Kodu : V05 0005 - SOS position deviation error

Aciklama :

SOS sirasinda SOS konum sapma toleransini (parametre ile ayarlanir) asan konum sapmasi (komut ve FB
konumlari arasindaki fark), SOS_PD saptama gecikme siiresinde (parametre ile ayarlanir) SOS konum
sapma toleransina veya altina diismedigi takdirde gerceklesir.

Ekran, bu hatanin gergeklestigi eksen adin1 gosterir.

*SOS ile baglantili iki veya daha fazla alarma iligkin kogullar ayni anda saglanmadigi takdirde bildirim
oncelik siras1 asagidaki sekilde olur: SOS position deviation error > SOS travel distance error > SOS speed
error.

Coziim :

Bu hatay1 ortadan kaldirmaya iliskin ayrintilar i¢in "SOS speed error” hata diizeltme iglemlerine bakiniz.
SOS konum sapma toleransi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenin altindaysa, ayar1 degistirerek giicii
kapatin ve agin.

SOS_PD saptama gecikme siiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden kisaysa, parametre ayarini
degistirin.



Hata Kodu : V05 0006 - SOS travel distance error

Aciklama :

SOS sirasinda SOS gezinme mesafe toleransini (+/-) (parametre ile ayarlanir) asan komut/FB gezinme
mesafesi,

SOS P gecikme siiresinde (parametre ile ayarlanir) SOS gezinme mesafe toleransini (+/-) veya

altindaki bir toleransi diisiiremediginde gergeklesir.

Ekran, bu hatanin gerceklestigi eksen adin1 gosterir.

*SOS ile baglantili iki veya daha fazla alarma iligkin kosullar ayn1 anda saglanmadig takdirde bildirim
oncelik sirasi asagidaki sekilde olur: SOS position deviation error > SOS travel distance error > SOS speed
error.

Coziim :

Bu hatay1 ortadan kaldirmaya iliskin ayrintilar i¢in "SOS speed error" hata diizeltme islemlerine bakiniz.
SOS gezinme mesafe toleransi (+/-) (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenin altindaysa, ayar1 degistirerek
glicli kapatin ve a¢in.

SOS_PD saptama gecikme siiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden kisaysa, parametre ayarini
degistirin

Hata Kodu : V05 0007 - SS1 deceleration error

Aciklama :

SS1 azaltma gozlem siiresi (parametre ile ayarlanir), SS1'in baslangicindan itibaren SOS durma hizin
(parametre

ile ayarlanir) asan komut/FB hizi1 ile sona ermistir.

Ekran, bu hatanin gerceklestigi eksen adini1 gosterir.

Coziim :

Hata, SS1 durdurma ACIK konumundayken safetyreset sinyali ile'iptal edilir. SS1 yavaslama gézlem
stiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden Kisaysa, parametre ayarini

degistirin.

Hata Kodu : V05 0008 - SS2 deceleration error

Aciklama :

Komut/FB hizi, SS2'nin baslangicindan itibaren SS2 azalma gdzlem siiresi boyunca (parametre ile
ayarlanir)

SOS durma hizin1 (parametre ile belirlenir) astiginda gergeklesir.

Ekran, bu hatanin gergeklestigi eksen adin1 gosterir.

Coziim :

SS2'yi devre dis1 birakin, safety reset sinyalini kullanarak hatayi iptal edin ve ardindan ekseni manuel
modda giivenli bir konuma hareket ettirin.

SS2 yavaslama gozlem siiresi (parametre ile ayarlanir) tahmin edilenden kisaysa, parametre ayarini
degistirin.



Hata Kodu : V06 0001 - Safety external EMG stop is ON

Aciklama :
Safety harici acil durdurma fonksiyonu etkinlestirilmesine ragmen acil durdurma sinyali KAPALI (agik
durum) konumdadir

Coziim :
Makinenin giivenliginden emin olun ve ardindan acil durdurma sinyalini ACIK konuma (kapali durumu)
getirin.

Hata Kodu : V07 - DRV safe circuit error

Aciklama :
Siirticii tinitesinin dahili safety devresi anormal ¢alismaya neden olmustur.
Anormal ¢alismanin igerigi ile eslesen hata numarasi goriiniir.

Coziim :
Siirlicii tinitesi hasar gormiis olabilir. Siirlicii tinitesini degistirin.

Hata Kodu : V50 0001 - SSM hysteresis setting error

Aciklama :
SSM histerezis genisligi (parametre ile ayarlanir), SSM hizindan daha yiiksektir (parametre ile ayarlanir).
Ekran, bu hatanin gergeklestigi eksen adin1 gosterir.

Coziim :
SSM hizindan diisiik bir degere esit olacak SSM histerezis'genislik parametresini degistirin.

Hata Kodu : V50 0002 - Safe absol. posn unestablished

Aciklama :

SLP/SCA (SLP_Enable/SCA_Enable Parametresi 1 olur) etkinlestirildikten sonra Safety mutlak pozisyonu
kurulmamustir.

KAPALI konumdayken SLP/SCA enkoder teshisi, [Gii¢ kapatilirken kaydedilen konum] ile [Glig
verildiginde

yeniden yliklenen konum] tutarli degildir.
Alarm ACIK konumdayken SLP/SCA c¢alisamaz. Hatanin oldugu eksen ad1 gosterilir.

Coziim :

Bu alarm, Safety mutlak pozisyon kontrol sinyalini ACIK konuma getirerek iptal edilebilir. Anack Safety
mutlak pozisyon kontrol sinyali ACIK yapilmadan 6nce ekseni manuel ¢aligma ile koordinat degerinin
silindigi konuma (isaretlenen veya referans konumu vb.) hareket ettirin (Nispi konum saptama sisteminde
referans konumunun olusturulmasi i¢in referans konuma geri doniis islemi galistirilir.) ve ardindan
konumlarin eglestiginden emin olmak i¢in ger¢cek konum ile gosterilen konumu karsilagtirin.



Hata Kodu : V51 0001 - SBT start disabled

Aciklama :

SBT baglatma sinyalinin ACIK konuma getirirken (SBTSTEXm / SBTSTMOm), test baslatma kosulu
karsilanmamustir.

Fren test baslatma ¢aligmasinin neden miimkiin olmadigini gosterir

* Birden ¢ok neden s6z konusu oldugunda daha kiigiik olan 6ge gosterilir.
0001: otomatik ¢alismada parca sistemi

0002: yerinde olmama

0003: servo KAPALI konumunda.

0004: gegerli sinirda

0005: senkron kontrolde ikincil eksen

0006: bindirme kontroliinde

0007: istege gore eksen degistirme kontroliinde

0008: in karma kontrolde

0009: SBT hatasina yonelik parametre

000A: referans konumu olusturma tamamlanmadi

000B: 6zel SBT kontroliinii uygular

000C: SBT ikincil ekseni devre digidir

000D: SBT ikincil eksenini baglatma devre disidir

000E: tek yontemde ikincil eksen

Coziim :
Fren testinde baslatmanin etkinlestirildigi kosulu kontrol edin. Alarmin nedenini ortadan kaldirin ve
ardindan fren testini baglatmak i¢cin SBT baslatma sinyalini etkinlestirin.

Hata Kodu : V51 0002 - SBT warning 1

Aciklama :
Eksen hareket miktari, harici fren test egrisi 1'de tolere edilebilir degeri agmistir.
Hatal1 eksen ad1 gosterilir

Coziim :

Manuel ¢aligma ile ekseni giivenli konuma hareket ettirin. Gii¢ KAPALI konuma getirildikten sonra
diizeltici

islemi gergeklestirin. Ardindan giicii ACIK konuma getirerek fren testini yeniden yiiriitiin. Bu alarm, test
normal

bir sekilde tamamlaninca ortadan kalkar.

Bu alarm, safety reset sinyali ile iptal edilebilir. Ancak harici fren SBT tamamlanamadi sinyali
(SBTNFEXm)

ACIK konumda kalir.



Hata Kodu : V51 0003 - SBT warning 2

Aciklama :
Eksen hareket miktari, harici fren test egrisi 2'de tolere edilebilir degeri agmustir.
Hatal1 eksen ad1 gosterilir.

Coziim :

Manuel ¢alisma ile ekseni glivenli konuma hareket ettirin. Gii¢c KAPALI konuma getirildikten sonra
diizeltici islemi gerceklestirin. Ardindan giici ACIK konuma getirerek fren testini yeniden yiiriitiin. Bu
alarm, test normal bir sekilde tamamlaninca ortadan kalkar.

Bu alarm, safety reset sinyali ile iptal edilebilir. Ancak harici fren SBT tamamlanamadi sinyali
(SBTNFEXm)

ACIK konumda kalir.

Hata Kodu : V51 0004 - SBT warning 3

Aciklama :
Eksen hareket miktari, harici fren test egrisi 3'de tolere edilebilir degeri agmistir.
Hatal1 eksen ad1 gosterilir.

Coziim :

Manuel ¢alisma ile ekseni giivenli konuma hareket ettirin. Giic KAPALI konuma getirildikten sonra
diizeltici islemi gerceklestirin. Ardindan giicli ACIK konuma getirerek fren testini yeniden yiiriitiin. Bu
alarm, test normal bir sekilde tamamlaninca ortadan kalkar.

Bu alarm, safety reset sinyali ile iptal edilebilir. Ancak harici fren SBT tamamlanamad: sinyali
(SBTNFEXm)

ACIK konumda kalir.

Hata Kodu : V51 0005 - SBT warning 4

Aciklama :
Eksen hareket miktari, motor fren testi test egrisi 1'de tolere edilebilir degeri agmustir.
Hatal1 eksen ad1 gosterilir.

Coziim :

Manuel ¢alisma ile ekseni giivenli konuma hareket ettirin. Gii¢c KAPALI konuma getirildikten sonra
diizeltici islemi gerceklestirin. Ardindan giici ACIK konuma getirerek fren testini yeniden yliriitiin. Bu
alarm, test normal bir sekilde tamamlaninca ortadan kalkar.

Bu alarm, safety reset sinyali ile iptal edilebilir. Ancak harici fren SBT tamamlanamadi sinyali
(SBTNFEXm)

ACIK konumda kalir.

Ancak safety reset sinyali ile alarm iptal edildiginde motor fren SBT tamamlanamad: sinyali
(SBTNFMOm)

ACIK konumda kalir.

Hata Kodu : V51 0006 - SBT warning 5

Aciklama :
Eksen hareket miktar1, motor fren testi test egrisi 2'de tolere edilebilir degeri agmustir.
Hatali eksen adi1 gosterilir.

Coziim :

Manuel ¢alisma ile ekseni giivenli konuma hareket ettirin. Giig KAPALI konuma getirildikten sonra
diizeltici islemi gergeklestirin. Ardindan giicii ACIK konuma getirerek fren testini yeniden yiiriitiin. Bu
alarm, test normal



bir sekilde tamamlaninca ortadan kalkar.

Bu alarm, safety reset sinyali ile iptal edilebilir. Ancak harici fren SBT tamamlanamadi sinyali
(SBTNFEXm)

ACIK konumda kalir.

Ancak safety reset sinyali ile alarm iptal edildiginde motor fren SBT tamamlanamad:i sinyali
(SBTNFMOm)

ACIK konumda kalir.

Hata Kodu : V51 0007 - SBT warning 6

Aciklama :
Eksen hareket miktar1, motor fren testi test egrisi 3'de tolere edilebilir degeri agmustir.
Hatal1 eksen ad1 gosterilir.

Coziim :

Manuel ¢aligma ile ekseni giivenli konuma hareket ettirin. Giic KAPALI konuma getirildikten sonra
diizeltici

islemi gergeklestirin. Ardindan giicii ACIK konuma getirerek fren testini yeniden yiiriitiin. Bu alarm, test
normal bir sekilde tamamlaninca ortadan kalkar.

Bu alarm, safety reset sinyali ile iptal edilebilir. Ancak harici fren SBT tamamlanamadi sinyali
(SBTNFEXm)

ACIK konumda kalir.

Ancak safety reset sinyali ile alarm iptal edildiginde motor fren SBT tamamlanamadi sinyali
(SBTNFMOm)

ACIK konumda kalir.

Hata Kodu : V52 0001 - PLC safety stop is active

Aciklama :

PLC giris sinyali "Safe stop 1 request" veya "Safe torque off request’ KAPALI konumadadir (normal
kapali).

Ekran, s6z konusu sinyalin KAPALI konumda oldugu eksenin adin1 gdsterir.

Coziim :
Makinenin safety durumundan emin olun ve ardindan Safe stop 1 request signal ve Safe torque off request
sinyallerinden birini ACIK konuma getirin.

Hata Kodu : V53 0001 - Warning on 24Hr continuous ON

Aciklama :

G/C tnitesinin ¢ikig sinyali 24 saat veya daha uzun bir siire boyunca ACIK tutulmustur.
Ekran, uyarimin verildigi sinyal bitini, RIO sistemini ve {inite numarasini gosterir.
bit28-31: Yok

bit24-27: Unite numarasi

bit18-23: Yok

bit16-19: Saptanan sistem

bit00-15: Sinyal BIT'i

Coziim :

Kullanic safety sirasi ile ilgili ¢ikis sinyalini KAPALI konuma getirin veya ¢ikis sinyalinin KAPALI
konuma gegtiginden emin olmak igin ¢ikis KAPALI kontrol fonksiyonunu kullanm.

Hata Kodu : V54 0001 - Simple test mode is active



Aciklama :

Akill safety gozlem hedef ekseni ("#51101 SF_Disable" =0 /"#51301 SF_Sdisable" = 0 parametreleri)
farazi bir eksen olarak tanimlanmustir ("#2018 no_srv" =1 /"#3024 sout" = 0 parametreleri). Bu durumda
baz1 alarmlar ortaya ¢cikmayabilir; bu nedenle siiriicii tinitesi baglanirken bu ayar yapilmamalidir.

NC sistemi simiilasyon moduna ayarlanmustir ("#1168 test" = 1 parametresi). Bu modda bazi alarmlar
ortaya ¢ikmayabilir; bu nedenle bu mod, safety G/C {initesi baglanirken kullanilmamalidir.

*Ekran mod ayrintilarini bit numarast ile gosterir.

bit0: Servo eksen test modu

bit1: Is mili test modu

bit2: Safety G/C test modu

Coziim :

MDS-E Series siiriiciisiinil safety gdzlem igleminin gergeklestirildigi tiim eksenlere baglaym, ("#2018
no_srv" = 0/ "#3024 sout" = 1) parametrelerini ayarlaymn ve ardindan giicii kapatin ve agin.

Bir safety G/C iinitesi baglayin ve ardindan ("#1168 test" = 0) parametresini ayarlayin



