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1. Girig

1.1. Programin Galigtiriimasi

Bilgisayarinizin masadstiindeki “MCOSMOS”™® simgesine cift tiklayarak veya

Baslat menusinden
“MCOSMOS”? kisayoluna tiklayarak programi galistirin.

1.2. Ana Ekran Goriintiisi

MCOSMOS ana ekran goruntusu asagidaki resimde gosterilmigtir.

| e e > B ___———a =
d seas . sasfidl -
¢ r— .-
e G NDO e e .. S

( MICAT

Z’: the standard in world
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2. CMM Sistem Ydneticisi (CMM System Manager)

Bu bdlimde 6rnek olarak TP200 (Temas-tetiklemeli) ve SP25M (Tarama) prob sistemlerinin konfiglirasyonu

anlatilacaktir. Diger prob konfiglirasyonlari benzer islem basamaklari takip edilerek yapiimaktadir.

- TP200 Prob Sistemi ve SCR200 Prob Agaci
- SP25M Prob Sistemi ve FCR25 Prob Agaci

2.1. Konfigiirasyon Meniisiiniin Agilmasi

. “Ayarlar'™ (Settings) menisiinden “CMM Sistem Y®éneticisi"® (CMM System Manager)
sekmesini tiklayiniz.

Part Directory [Setings) View User CMM Statitics Took Window Help
( i.m, ateal

Maa.,

Enachied oathat .
Head dsta
wfthma..

[ omuserervange.. l:a

Fonal tedd v sysdeny STATZ6

Tl ihvodia.
Sebaukie tor progami

ol
Ewel.

vmen.

2.2. Cihaz Ekleme

. Acllan pencerede “CMM konfigiirasyonu ekle’™ (Add CMM configuration) butonuna
tiklayiniz.

. Agllan ikinci pencerede konfigiirasyon “ismini”® (Name) yaziniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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. “Makine olusturucu”™ (Machine Builder) penceresi agilacaktir.
. Sag tarafta bulunan “Makine Ekle”® (Add Machine) béliminden, 3 boyutlu cihaz igin

“CRYSTA-APEX’® icerisinden uygun cihazi secin. Cihaz ekranda vyesil renkli olarak
gorilecektir.”

. “Ekle”® (Add) butonuna tiklayarak cihazi ekleyiniz.
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2.3. Referans Kire Ekleme

. Eklenmis olan cihaz gergek rengine dénecektir.™

. Sag tarafta “Referans Kiire Ekle”® (Add MasterBall) bolimii agilacaktir.

. Sisteminizdeki mevcut MasterBall kodunu isaretleyiniz (Ornegin “MB_20_141"®).

. Referans Kiire lizerindeki “OK”® isaretlerini kullanarak Referans Kiire’yi prob kalibrasyonu

sirasinda cihaz Gzerinde montajlayacaginiz noktaya tagiyabilirsiniz

o
A 4

Not: Bu islem goérsel amagclidir, Referans Kure’'nin gergek yeri referans probun kalibrasyonundan sonra

belirlenecektir.

L 4

“Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.
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. Acllacak olan “Referans Kiire Capini Ayarla’™ (Set MasterBall Diameter) penceresinde,
“Kiire Gapr’® (Ball Diameter) giriniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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2.4. Prob sistemi Konfigirasyonu
2.4.1. TP200 Prob Sistemi Konfiglirasyonu
2.4.1.1. Prob Agaci Ekleme

. Referans kiire listesinin altindaki “<<Continue>>" c¢ift tiklayarak, “Prob Agaci Ekle”™ (Add
Changer/Rack) bélimuine geginiz.

. Prob agaci listesinden “SCR200”® prob agacini isaretleyiniz.

. Prob Agdaci lizerindeki “OK”® isaretlerini kullanarak montaj yerine tastyiniz.

. Prob Adacini “Z ekseni”® etrafinda gevirerek uygun pozisyona getiriniz.

. “Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.

. “<<Continue>>"® cift tiklayiniz.
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2.4.1.2. Referans Agag i¢in Port Seg¢imi

. Acllacak olan “Referans Agac icin Port Secimi”® (Select Port for Reference Tree)

penceresinde “Port 1”? isaretleyiniz.
“Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.
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2.4.1.3. Referans Aga¢ Konfigiirasyonu

Ornek konfigiirasyon asagidaki gibi olacaktir.

. PH10MQ Prob Kafasi"”

. PAA1 Adaptor®

. TP200 Prob Gévdesi®

. TP200_SF  Prob Modili®

. M-5000-3648 20mm Uzatma®

. A-5000-3603 2mmx20mm Stylus®
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. “Prob Kafasi Ekle’™ (Add ProbHead) bélimiindeki listeden “PH10MQ"® prob kafasini
seginiz.

“Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.
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. Acllacak olan “Yaka Uzunlugu Gir'™ (Enter Collar Length) ekraninda “OK”? butonuna
tiklayiniz.

‘Enter Collar Length

Collar : I k 1
o] P res |

. “Prob Sistemi Konfigiirasyonu”™ (Configure Prob System) penceresi agilacaktir.
. Ornek konfigiirasyonumuza gére sag taraftaki listeden “PAA1"? adaptérii isaretleyiniz.

“<<”® tusuna basarak segiminizi konfigiirasyona ekleyiniz.
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. Agllacak olan yeni opsiyon listesinden “TP200”™ probu isaretleyiniz.

“<<”@ tusuna basarak seciminizi konfigiirasyona ekleyiniz.
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. Acllacak olan yeni opsiyon listesinden “TP200_SF’® modiili isaretleyiniz.

“<<”@ tusuna basarak segiminizi konfiglirasyona ekleyiniz.

b Teo [ soe [l son |l Dl
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00

T~ Show ondy ry somparents

. Acilacak olan yeni opsiyon listesinden “M-5000-3648"" 20mm uzatmay! isaretleyiniz.

“<<”@ tusuna basarak segiminizi konfigiirasyona ekleyiniz.
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. Acllacak olan yeni opsiyon listesinden “A-5000-3603"") 2mm x 20mm Stylus’u isaretleyiniz.

“<<”@ tusuna basarak segiminizi konfiglirasyona ekleyiniz.
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. Sol bélimdeki konfigiirasyon resmi®” ve orta bélimdeki konfigiirasyon listesi® ile cihaz

Uzerindeki konfiglrasyonun uyumlulugunu kontrol ediniz.

. Aktif olan “OK”® tusuna basarak konfigiirasyonu tamamlayiniz.

k.
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2.4.1.4.

Diger Port ve Agaglarin Konfigilirasyonu

Bu isleme devam edilirken; ileride herhangi bir karigikliga sebep olmamasi igin aja¢ ve port numaralari
eslenik olarak secilecektir. Yapilan uygulamalarda 6zel durumlar haricinde bu prensibe uyulmasi dnemlidir.

2.4.1.4.1. Port Ayarlan

. “Port ve Agaclarin Konfigiirasyonu”™ (Configure Racks&Trees) listesindeki “Port 2"? cift

tiklayiniz.

- Agilacak olan “Port Ayarlari

»(3)

(Ornek: “TP200_LF"™).

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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2.4.1.4.2. Prob Agaci Tanimlama

. “Port 2"™ {izerinde sag tiklayiniz.

. “Prob Agaci Tanimla”® (Define Prob Tree) secenegini tiklayiniz.

S
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S
vam w2
] B
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[TPITE Y Y eepe— v » ]’ Lo | P o |

. “Prob Agaci Tanimla”" (Define Prob Tree) Ekrani agilacaktir.

. “Agac Numarasinin”® (Tree No) port numarasi ile ayni oldugunu kontrol ediniz.
. “OK”’® butonuna basiniz.

Defiw probe tree - i
C i3

Ao oreenerss |

R _F By

|
e |
_femoe |

© L Y

. Agcllacak olan “Prob Sistemi Konfigiirasyonu”® (Configure Prob System) penceresinden
Stylus seginiz (Ornek: “A-5000-4161"?).

“<<”® tusuna basarak segiminizi konfigiirasyona ekleyiniz.
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. Aktif olacak olan “OK”® butonuna tiklayarak port 2 icin prob agaci tanimlamayi

tamamlayiniz.
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- Diger portlar igin prob agaci tanimlamasini yukaridaki adimlari tekrarlayarak yapabilirsiniz.

J,bilginoglu

endlstri

www.bilginoglu-endustri.com.tr
info@hilginoglu-endustri.com ir

= snor wwwbitginogueu gl [l @) /oitginogluendustr

14



2.4.2. SP25M Prob Sistemi Konfigiirasyonu

2.4.2.1. Prob Agaci Ekleme
. Referans kiire listesinin altindaki “<<Continue>>" ¢ift tiklayarak, “Prob Agaci Ekle’™ (Add
Changer/Rack) bélimune geginiz.
. Prob agaci listesinden prob agacini isaretleyiniz (Ornek “MRS400_STD”®).
. Prob Agdaci lizerindeki “OK”® isaretlerini kullanarak montaj yerine tastyiniz.
. Prob Agacini “Z ekseni”® etrafinda gevirerek uygun pozisyona getiriniz.
. “Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.
. “<<Continue>>"® gift tiklayiniz.
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by
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zmuww;ea
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ez @)
st || 5 |
:";o"muttw.\a - G R o
o §wo e
- — i S i W U % e | P e |
. Acllacak olan “MRS Modiil Ekle”™ (Add MRS Module) béliimiinden sisteminizdeki modiilil
seciniz (Ornek: “FCR25"?).
. Modiil izerindeki “OK”® isaretlerini kullanarak tasiyabilirsiniz.
. “Ekle”™ (Add) butonuna tiklayiniz.
. Sisteminizde bulunan sayi kadar modiil eklemesi yaptiginizda <<Return>>® cift tiklayiniz.
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. Acilan listede <<Continue>>" cift tiklayiniz.
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2.4.2.2. Referans Agag i¢in Port Seg¢imi

. Acllacak olan “Referans Agdac igin Port Secimi”™ (Select Port for Reference Tree)
penceresinde “Port 1”? isaretleyiniz.

“Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.
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2.4.2.3. Referans Aga¢ Konfiglirasyonu

Ornek konfigirasyon asagidaki gibi olacaktir.

. PH10MQ Prob Kafasi"”

. SP25M Prob Gévdesi?
. SM25-2 Prob Modili®
. SH25-2 Stylus Tutucu®

. A-5003-5725 4mmx50mm Stylus®
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. “Prob Kafasi Ekle’™ (Add ProbHead) bélimiindeki listeden “PH10MQ”® prob kafasini
seginiz.

“Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.

[ eet cv2tn DU seTLLBRS v W

I

‘1 s .8
e I
Tarvioan pullete |
Haw i Posdon X Cwnen I Cwacacn % . S
o I OSTSTAAPE N '
||+ & w0310 ' Vi g
=™ MRS 5T ' = G q
X 20000 1008 1 oo -
v o IRE] ) 00w RS L)
Z o * 0080 £ 10m ¥ doa: {11 0wn
e8I 2
S o : o I
' 2acfi T H
|
s 31 s chokog b e vl v % (et | P h‘:_]

. Acllacak olan “Yaka Uzunlugu Gir’® (Enter Collar Length) ekraninda “OK’® butonuna
tiklayiniz.

GEnter Collar Length

o] 2 +ee |

. “Prob Sistemi Konfigiirasyonu”™ (Configure Prob System) penceresi agilacaktir.
. Ornek konfigiirasyonumuza gére sag taraftaki listeden “SP25M”® probu isaretleyiniz.

“<<”® tusuna basarak segiminizi konfigiirasyona ekleyiniz.
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METRIS_LCTS B0
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. Agllacak olan yeni opsiyon listesinden “SM25-2"® modiilii isaretleyiniz.

“<<”@ tusuna basarak seciminizi konfigiirasyona ekleyiniz.

[ Show criymy comgonants
Proba Spstem Sel L - Saroce Moure

PobsCobw  [70 Mochwalipe [ Uin
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. Acllacak olan yeni opsiyon listesinden “A-5003-5725"" 4mm x 50mm Stylus’u isaretleyiniz.

“<<”@ tusuna basarak segiminizi konfiglirasyona ekleyiniz.

- — L |Wa

Opter: Lergh D -
ASH03 0053 4000 im
ASH05% 0w 1
AS000057 2w 10
AS0-M% aw i
AS000 I74 30 A0
AS000 0050 00 a0
ASOI0 006 S0 A
ASO0 0053 S a0
AN ST aw im
ASD03 5733 ww A0
ASN0 RN o 5m s
ASO00 7543 now 5m
ASOI-0052 000 500
ASO (085 ww 500
AS003 0053 wnw 500 7
ASN0 4350 500 am
ASS000 4Bat oo 600
ASU ST 500 &0
ASOGS727 19000 0
8 ASD 514 O G0 =
17 Shaw coly iy componee '
Frobs Sputen St L Sarect Mot
Probe Coly |‘1 Nodwe Tpe | Bedge
- Soviesd Langity 1= Mourt Dy | f
‘ Domeres U Lheh —VJ !
StaMvckle onge worilegh &
A gk por o «F
ks Yoo[L m[k l’vw[L ‘!J] B argh (T — & [iE
Al s dog bow s pillreded W | % e | P b |

. Sol béliimdeki konfigiirasyon resmi®” ve orta béliimdeki konfigiirasyon listesi® ile cihaz
uzerindeki konfigurasyonun uyumlulugunu kontrol ediniz.

. Aktif olan “OK”® tusuna basarak konfigiirasyonu tamamlayiniz.

by oo | B oo |l pow |l 0 | Bk [oom 3 p

Mwu\hmmn"‘@f_ﬂll l’ Larce I ? et I
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2.4.2.4.

Diger Port ve Agaglarin Konfiglirasyonu

2.4.2.4.1. Port Ayarlari

“Port 2" {izerinde sag tiklayiniz.

“Port Ayarlar”® (Port Settings) segenegini tiklayiniz.

| Tamsame it .:- s it 2 m.

=i

Ll ++v3a DU geTLL NSl ¥

Corbgars fiachy b Fmr
< 1 MESA_RTD |1 FLRZS Y

Podt )

v Naw Ly 1 o

v TR J o 4 oo

2 Tuxn . fon ¥ 100
o= 3
5 Y PMIoMG T 1) T

i e Bk b e vl

¥ 0 % ool | Pt |

. Agcllacak olan “Port Ayarlar”™ (Port Settings) penceresinde “SH25_2"® modili seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

2oy 2
s+

oo :

L
(D) =
: v =

o]

- Diger portlar igin ayni iglemleri tekrarlayiniz.
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2.4.2.4.2. Prob Agaci Tanimlama

“Port 2" {izerinde sag tiklayiniz.

. “Prob Agaci Tanimla”® (Define Prob Tree) secenegini tiklayiniz.

B Muteliaae DA o 3 -

Lk & » &

-

' BU e TILHAN ¥

= (= [T
+ @ OrTAMTON '
rdw o '
™ wmiam_sto
0 a0 100
¥ anam 41 130
7 e LB L L
» & s
- @ sy
& ¥ g e
A S S e

[T —

Comtrpen Samb i\ Totwn
@ wsan D RS
(s

]

T B e
Tommde i
] L
S (T
Wergrv ) ey
e il H |
vaa [V B
e [iTE =

¥ o [N | MI‘

. “Prob Agaci Tanimla”" (Define Prob Tree) Ekrani agilacaktir.
“OK”® butonuna basiniz.

 Defrw probe toee

(A oreers |

(2 (o o) % coe | P we |

e |
_femoe |

neewmfz 4 |

s 2R
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. Acllacak olan “Prob Sistemi Konfigiirasyonu”® (Configure Prob System) penceresinden
A-5000-4163(M3/M2)? gevirici seginiz (M2 stylus kullanabilmek igin).

“<<”® tusuna basarak segiminizi konfigiirasyona ekleyiniz.

[ Lergh, Dha
A.5000 761 0EWAT) 1300
¥ Az 730

200 =
Fube Cole Mackira Type Hidge
h Swvellegh  [1i5 Mourd Uy |
Disrsster  — L D |
SNkl e Mourd Lengh & “'
Awrge i) 000 -l & P
Yoo | B e | M Few|l 3 | § arghe T — & [iE =
i n e sk bes v leted W | X e | P e |

. Acllacak olan “Prob Sistemi Konfigiirasyonu”® (Configure Prob System) penceresinden
Stylus seginiz (Ornek: “A-5000-4161").

“<<”® tusuna basarak segiminizi konfigiirasyona ekleyiniz.
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. Sol béliimdeki konfigiirasyon resmi® ve orta béliimdeki konfigiirasyon listesi® ile cihaz
uzerindeki konfiglrasyonun uyumlulugunu kontrol ediniz.

. Aktif olan “OK”® tusuna basarak konfigiirasyonu tamamlayiniz.

| aso s

Sermod Mourt
3 Nakira Tope Bidge
[H'-? Mot Us !

T L0 |

Skl mge Merilegh & BT

Awch [l o «F

e 7091!_ mlk fioer | Lo n] 8 argh 0o e fE

uwmmmmur—-@m ¥ Lud | P e |

- Diger portlar igin prob agaci tanimlamasini yukaridaki adimlari tekrarlayarak yapabilirsiniz.

p X b“ginoglu www.bilginoglu-endustri.com.tr 5
endistri info@hilginoglu-endustri.comtr "= £-5H0P wwwbilginoglu.eu/ u @ /bilginogluendustri




3. Parga Yoneticisi (Part Manager)
3.1. Yeni Parga Olusturma

. “Yeni parga olustur’™ (Create a new part) ikonuna tiklayiniz.

. Agllan pencerede “Parga ismi”® (Part name) yaziniz.

. “OK’® butonuna tiklayiniz.
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3.2. Pargaismini Degistirme

. “Parga ismini degistir’® (Change part name) ikonuna tiklayiniz veya ismini degistirmek

istediginiz “parga programi”® {izerinde cift tiklayiniz.
. Acllan pencerede “Parga ismi”® (Part name) degistiriniz.

. “OK’™ butonuna tiklayiniz.

ORNEK 3 f_ r_T F_—r_j_—(_—r_w 29.08.2014 ,[519*“'_L?”PEiEUﬂA,JlEJQZQL

ORNEK 4

I~ Applycurent date and fime to copied par
I~ Ovenwite existing part

» ( : '“« Yes l” Cancell? Helpl

S m@}w@ow Lr%a- ik
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3.3. Pargayi Kopyalama
3.3.1. Ayni Par¢a Listesine Kopyalama

. Kopyalamak istediginiz “Parga Programi”™ ni seciniz ve “Pargayi kopyala’® (Copy Part)
ikonuna tiklayiniz.
. Agllan pencerede “Parga ismi”® (Part name) yaziniz.

. “OK’™ butonuna tiklayiniz.

1l

I

Part narr;é
l IORNEK 5

[T Apply cunent date-and time to-copied part
I~ Ovenwite existing part

( : ‘“f Yes I& Eancell? Help I

=
&
el
Br
|
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3.3.2. Farkh Parga Listesine Kopyalama

. ikinci parca listesini aginiz (Bakiniz: _k inc i Parca Listesi Acma).

- Kopyalama yapacaginiz parga listesi dizinini seginiz (Bakiniz: _Parca Dizini ni_Deg istirm e ).

. Kopyalamak istediginiz “Par¢a Programi”™ ni seginiz ve “Parcayi kopyala’® (Copy Part)

ikonuna tiklayiniz.

dbilginoglu’  www.hilginoglu-endustri.com.tr 29
endistri  info@hilginoglu-endustri.comir "\ £-5H0P www.bilginoglu.eul u . Ibilginogluendustri




3.4. Listeden Pargayi Bulma

. “Parga Isaretle’® ikonuna tiklayiniz.

. Acllan pencerede bulmak istediginiz “Parcga ismini”® yaziniz.

. “OK’® butonuna tiklayiniz.

08.2014

-
. Search for a part name in actual list
Wildcards are allowed

|Pan'name ([GREK s 2 ) |

I~ Mark new parts only

¥ cConcel | P Hep |

|8 | FE D 2|
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3.5. Pargayi Silme

. Silmek istediginiz “Parga Programini”™ seginiz.
. “Pargay! sil"® (Delete Part) ikonuna tiklayiniz.

. Acilan pencerede “Evet”® (Yes) butonuna tiklayiniz.

o Delete rt
Joelete por]

i
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3.6. Parga Listesini Siralama

. “Parca listesini sirala”™ (Sort part list) ikonuna tiklayiniz.
. “Siralama kriterini”® seginiz.

. “OK’® tusuna basiniz.

I @ Unsorted
" Name
" Date
Ascending

0K
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3.7.

ikinciParga ListesiAcma

- ikinci parga listesi"(*1(Second part list) ikenuna tiklayiniz.

- “ikinci parca listesinin“1agildigini gériniiz.

HTimInD o "lil*<"-n.,..e,
Pul= mt: r OO0 qL] € aquel

reue

Wu. li:a

33



3.8. Parga Dizinini Degistirme

. “Parca dizinini degistir'™ (Change part directory) ikonuna tiklayiniz.
. “Directory for parts”® penceresinde “...”® ikonuna tiklayiniz.
. “Locate”™ pencereden “dizini"® seciniz.

. Locate penceresinde “OK”® tusuna basiniz.

<

Directory for parts penceresinde “OK”") butonuna tiklayiniz.

M partargern oS08 313552
o5 31338

Part Directory Settings View User CMM Statistics Tools Window Help
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W] * Cancel | ? Help |

Lafl _ Patmame & & < (10 % #  Created _ Time _ Modified __Time
A g.05.2014 151921 _Ja0sz01a |19z |
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S 15| ornex 2 29.08.2014  [15:19:43 |29.08.2014  [15:19:43
@ | o] ornex 4 20.08.2014 |15:19:50 |29.08.2014 |15:19:50

= ——

Dﬂm Directory for parts 2 ) M

@ Diectory  [CAMCOSMOSADATAN ~l ‘

@ : Search I K 3)

2

i

ange part directory
M tocme [ 4 ) o |
(reee Losk iy ‘ DATA ‘:“ - B -
ﬂ W Dwiie ] =
o/ Narmae & Netvet | Date medfied Type
/'/ 4 EUSEL o Lo 22620141613 e felder
z T A Zabor Qe grog Ukcak - Tekrk i 29062014 1520 Fietoide

hovy 8T 20820141319 Hefolder
LR D604 1510 Fa foider

PVA 20062004 1539 Fie tolder
L GaT | 010820041132 Fletoider

Suetad) oMU
ﬁ—‘: o 050 AW Dve (1) o%
S bionogh_levw [\\datoery) ()

E— Gt (i e
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3.9. Parga Dizinini Yedekleme

. “Yedekle: Parca dizini”” (Backup: Part directory) ikonuna tiklayiniz.

. Acllan pencerede “dizini”® seginiz.

. “Dosya adin”® (File name) yaziniz.

. “Kaydet’® (Save) butonuna tiklayiniz.

M PonensgerinwCosuos 3352

Part Directory Settings View User CMM Statistics Tools Window Help

M CAMCQOSMO M Backup: Part directory

s

——

— e
E} » Libraries » Documents »

T

BRI %

Py

1

% Downloads

&g
=, Recent Places

Name

| Bluetooth-Exchange-Ordner
1 CyberLink

Organize v New folder
7 Favorites — Documents library Keioadby Eoidere
Ml Desktop = Includes: 2 locations

Date modified

18.03.2014 10:31
21.02.2014 09:32

Type

File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

- Libraries
E] Docurnents . Steinbichler 1511.201213:36
o Music (<] Veri Kaynaklanim 02.04.2014 18:23
?@ i) Pictures 1/ VINN 18.02.2014 12:30
Ol
B videos
1) B
|"133ckup: Part diredaryl 1% Computer - <[ 1t
i .| ORNEK 3
fq,’ // File game.L r\ )
A Save a5 type: | Packed Files (*.pi)

>, bilginoglu

endlstri

- Hide Folders

www.bilginoglu-endustri.com.tr
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3.10. Pargaigin Not Ekleme

<

Not eklemek istediginiz “Parga programini”™ seginiz.

“Notepad”® ikonuna tiklayiniz.

<

<

Notunuzu yaziniz.

“Dosya’® (File) meniisiinden “Kaydet"® (Save) sekmesini tiklayiniz.

“X”® ikonuna basarak pencereyi kapatiniz.

N1 PartManager in MCOSMOS-3 V3582
Part Directory Settings View User CMM Statistics Tools Window Help

| wlwwsl B

S| M camcosmosipatay
& D athanel s, &~ &l 0 % 0 ¢ Dosesil e usinea i mine
A= or 1 9.08.2014

&| 2 oRNEK 29.08.2014 |15:19:36  [29.08.2014 |15:19:36
E—- IC3 | ORNEK 2 29.08.2014 15:19:43 | 29.08.2014 15:19:43

Q IC3 | ORNEK 4 29.08.2014 15:19:50 |29.08.2014 15:19:50
—
_ﬁ— | 7] RNEK - Notepad Lﬂ@{ﬁ\a
3 File || Edit Format View Help

@ New CtrleN .
@ Open... Ctrl+0
= Em@E
?‘Eq Save As...
Lol

Ey Page Setup...

- Print... Ctrl+P

Exit
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3.11. Pargaigin Resim velveya Ses Ekleme

<

. “Resim ve Ses”® (Picture and Sound) ikonuna tiklayiniz.

Resim ve/veya Ses eklemek istediginiz “Parga programini”® seginiz.

. Parca programi icin secilen dosyalarin; “Kaynak klasérde koru”® (Keep source folder) veya

“Parca klasériine kopyala”® (As capy in the part folder) secimini yapiniz.

. Resim eklemek icin “...”® ikonuna tiklayiniz.

- Bilgisayarinizdan ilgili resim dosyasini seginiz.

. Ses eklemek igin “...”® ikonuna tiklayiniz.

- Bilgisayarinizdan ilgili ses dosyasini seginiz.

. “OK”" butonuna tiklayiniz.

=

Part Directory Settings View User CMM Statistics Tools Window Help

B | M cimcosmosiaTa =]
& Painame & &~ Gl © % O & Greated Time  Modified  Time
A= orvex (E o 9.05.2014

= 1| ORNEK 1 29.08.2014  |15:19:36  |29.08.2014  [15:19:36
== ORNEK 2 29.08.2014  |15:19:43 |29.08.2014  [15:19:43

Q | ORNEK 4 29.08.2014 15:19:50 [29.08.2014 15:19:50
D@ Select picture and sound files ﬂ
@ G " as copy in the part folder )

?QD 9' Spicturel, 9
=
. (.31 i} _| @ "y 4 R
Picture and sound - -
7 ‘? 0K I” Cancel I ? Help ]
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4. Baslik Verisi (Head Data)
4.1. Tanim

Baslik verileri, pargalar igin tanimlanabilir ek verilerdir. Ornegin;

2 Resim numarasi,

2 Muisteri ismi,

2 Parca numarasi,

IZ'OperatE)r ismi.
ilk olarak, baglik verisi diyalogu icerisinde gériinmesi gereken dgeler tanimlanmalidir. Bu tanimlama baghk
verisi editdru icerisinde yapilir.

. “Ayarlar’® (Settings) menisiinden “Baslik verisi”® (Head data) sekmesini tiklayiniz.

Part Directory | Settings] View User CMM Stafistics Tools Window Help
VA AR e,
ori

Siutindauliil

SeErtere .

CHIN Spemny e e

St b diaes sy (STATPRAL

Bu diyalog icerisinde maksimum 60 adede kadar farkli giris elemani tanimlanabilmektedir.
Bunlar;
K Metin girdisi,
M Liste (Farkli tipteki listeler arasindan segim yapilabilir),
IZ'Sayl girdisi (Belirlenen aralik igerisinde tam say! veya gercek say:i olabilir),

olabilmektedir.
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4.2. Basglk Verisi Editori

4.2.1. Bashlik Verisi Ekleme

(1

“Yeni”™ (New) butonuna tiklayiniz.

[
" Leitor for bunct 2uta

No. | Leagth Name Abbtnysation
1

Ll N e
j2leisjzeia
LECACR R E
Ll Ol D SR L

o O e ? [T

. Baslik verisi icin “isim”* (Name) giriniz.

. Baslik verisi igin “Kisaltma”® (Abbreviation) giriniz.
. Baslik verisi igin “ID”® giriniz.

. Baslik verisi igin “Giris uzunlugu”® (Input length) giriniz.

. “Girdi TGrini”® (Type of input) seginiz.

Notlar:
1) ID numaralarini siradan vermeniz kullanim kolayligi saglayacaktir.
2) Giris uzunlugu, baslik verisi igin girilebilecek karakter sayisini kisitlamak igindir. Giris uzunlugu igin
en az “1”, en ¢ok “50” girilebilir.
3) 4 adet girdi tira segcilebilir;
a2 Metin girdisi (Input of text),
s Liste (List),
2 Tam sayi (Integer number),
IZ'Gerc;ek say! (Real number).
4) Girdi turd “Metin girdisi” segcildiginde, bashk verisine butun karakterler girilebilir, herhangi bir

kisitlama yoktur.

........................................................................ &
A4

. Baslik verisinin standart GEOPAK raporunda yazdiriimasi igin “Standart ¢ikti”® (Standard
output) kutucugunu isaretleyiniz.

- Baz bagslik verilerini ¢ikti almadan 6énce girmek de mimkindur. Bunun igin “Yazdirmadan
énce baslik verisi girisi”” (Input of head data before printing) kutucugunu isaretleyiniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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42.1.1. Ozellikler

()

afe

New Entry

(Name  [Opeats |
Abbreviation ﬁ E)

Id 7

Input length |10 ) (.

Type of input [Inputoftest  ~|f

Froperties

v Standard output
v input of head data before printing

-~ Properties
Specification

Filename

‘¢ 0K I* Cancell? Help I

. Girdi tird; “liste, tam sayi veya gercek sayr”™ secildiginde, “Ozellikler"® (Properties) butonu

aktif olacaktir.

>, bilginoglu

endlstri

New Entry u
Name |Dperal6r
Abbreviation Opr
Id [7
Input length |1 0
Input of text N

v Standard output  [Integer number
[ Input of head data g3l number

- Properties =
Specification  No input allowed

Filename

¢- 0K |x’ Cancel | ? Help I
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4.2.1.1.1. Liste Ozellikleri

. Agllan listeden “Liste tiirini”™ (Type of list) seginiz.

&
v

Not: 5 adet liste tlrl segilebilir.
a2 Girdi izin yok (No input allowed)
Girdi kabul edilmez. Kullanici sadece listeden secim yapilabilir.
2 Girdi listesine gore kontrol (Input checked against list)
Girdi kabul edilir. Girdi listeden kontrol edilir ve listede olmayan girdiler baslk verisi
olarak kaydedilmez. Buyuk/kuguk harf ayrimi yapiimaktadir.
a2Girdi izinli, kontrol yok (Input allowed, no check)
Girdi kabul edilir. Girdi listeden kontrol edilmez fakat baslik verisi olarak kaydedilir.
IZ'Listeye ekle -Max. uzunluk- (Add to list -Max. length-),
Girdi kabul eldir ve girdi listeye eklenir.
2¥Son liste elemani gir (Input to last list element),

Girdi kabul edilir ve girdi son eleman yerine kaydedilir.

- Liste tOrd “Listeye ekle (Max. uzunluk) veya Son liste elemani gir’ segcildiginde “Max.
uzunluk”® girisi aktif olur. Bu liste tiirleri segildiginde “Max. uzunluk” degerini giriniz.

. Listenin kaydedilecegi “Dosya ismini"® (Filename) giriniz.

. |”‘4) butonuna tiklayiniz.

- “Listeyi olusturacaginiz ekran agilacaktir. Satir satir olacak sekilde listede yer alacak
elemanlari yaziniz’® ve “OK”® butonuna tiklayiniz.

. Ozellikler penceresindeki “OK”"" butonuna tiklayiniz.

i~ File seuingsrv

Filename UDF{NEK ] @\
( : ‘¢ oK ll x Cancel | ? Help I ( : l oK I Cancel

e = = : .
Properties - \ini\ORNEK ‘m — (=]
L List hmet P
i o nput allowed i Mehmet
— § Hasan
Hiiseyin
[Max. length [ K\D Cihan
zeki
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4.2.1.1.2. Tam Sayi Ozellikleri

. “Alt limiti"™ (Lower limit) degerini giriniz.
. “Ust limit"® (Upper limit) degerini giriniz.

. “Tamam”® (OK) butonuna tiklayiniz.

Properties M

Lower limit 1 ]

Upper limit E\
T | -]
3

¢ oK x' Cancel'? Help I

4.2.1.1.3. Gergek Sayi Ozellikleri

. “Alt limiti"™ (Lower limit) degerini giriniz.
. “Ust limit"® (Upper limit) degerini giriniz.
. Virgiilden sonraki basamak sayisi icin, “Ondalikli kisimi”® (Decimals) segciniz.

. “Tamam”® (OK) butonuna tiklayiniz.

Properties M

Lawer limit 1 ]

Upper limit 2
oo (OI)

4
¢ oK ” Cancell? Help |
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4.2.2. Baslik Verisini Degistirme

Degistirmek istediginiz “Baslik verisini”® seginiz.

<

“Degistir’® (Change) butonuna tiklayiniz.

<

Gerekli degisiklikleri yapiniz.

<

. “OK’® butonuna tiklayiniz.

4.2.3. Baslik Verisini Silme

. Silmek istediginiz “Baslik verisini”™ seginiz.
. “Sil"® (Delete) butonuna tiklayiniz.
. Cikan uyarida “Evet’® (Yes) butonuna tiklayiniz.

. “OK”™ putonuna tiklayiniz.
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5. Ogrenme Modu (Learn Mode)
5.1. Ogrenme Modunun Galigtiriimasi

. Ogrenme modunda galistirmak istediginiz “Parga programini”®) seginiz.

. “Ogrenme Modu”? (Learn Mode) ikonuna tiklayiniz.

I V‘f USIOSTOATAT
ﬁ 1V el ] r[— 08,2 - .08.2014

Rl bR Eol 8P

5.2.  Kullanimdaki Prob Agacinin Segilmesi

. Eger konfiglirasyonda prob agaci var ise, “Kullanimda olan prob agaci numarasini’™ seginiz.

. “OK”@ butonuna tiklayiniz.

Which probe tree is in use?

w No. of probe tree ° ||| vl

( [if o ] % concel | D e |
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5.3. Uzama Katsayisi Girme

. Olgiilecek olan malzemenin “uzama katsayisini”™® giriniz veya “malzeme cinsini’® seginiz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

u Expansion cosfficient 108 |[11.700 1
q
]
A

N[(11.7) Aumco iron - ) ¥

( : ‘w Ok IX' Cance(l? Help]

5.4. Baslangi¢ Sihirbazi

5.4.1. Prob Ayarlan

. “Cik ve kalibrasyon yap’™® (Exit and calibrate) butonuna tiklayarak baslangi¢ sihirbazindan

cikabilir ve prob kalibrasyonuna gegebilirsiniz (Prob kalibrayonu ileriki bolimlerde detayli

sekilde anlatilacakti

r).

. Programa baslarken kullanacaginiz “Prob agaci numarasini’® seciniz. Mevcut prob agaci ile

baslayabilirsiniz veya farkli bir prob agaci numarasi girebilirsiniz.

. Gerekli ise “Arsivde

n prob verisini”® seciniz.

. Programa baslarken kullanacaginiz “Prob numarasini”’® seginiz.

. “Next”® butonuna ti

klayiniz.

r
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5.4.2. Koordinat Sistemi Dogrultma

54.2.1.

>, bilginoglu

Dogrultma Sablonlari

. Parga programina dogrultma sablonlari ile baglamak icin, “Dogrultma Sablonlari”® (Pattern

Alignment) ikonuna tiklayiniz.

. Olgiilecek parcaya uygun “Dogrultma sablonunu”® seginiz.

- Ayrica bakiniz: “ Koor dinat_Sist em i/ Dog r ult m a_Sablonlar 1 ”

. “Next”® butonuna tiklayiniz.

Soart op Wizard (73)

'a e maten

s Coor mps.r0 i =]
¥ || iz
am

'

-

J

-

A

]

@

= |

@
M
o

* e

« Eock I@‘ Carod

. Sablonda kullanilacak elemanlarin “Isimlerini”™ (Name) giriniz.

. Sablonda kullanilacak elemanlarin “Hafiza”® (Memory) numaralarini giriniz.

. Sablonda kullanilacak elemenlar igin alinacak “Nokta sayilarini”® (No. of pts.) giriniz.

. Koordinat sistemini kaydetmek icin, “Koordinat sistemini kaydet® (Store Co-or. sys.)

ikonuna tiklayiniz.

. Koordinat sistemi igin “Kayit numarasi”® giriniz.

. “Bitti"® (Finish) butonuna tiklayiniz.

endlstri

info@hilginoglu-endustri.com ir

Saart op Wizard (173

RN co-osdirate swsten - Paten shyrment
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5.4.2.2. Koordinat Sistemi Yiikleme

- Pargca programina daha oénceden kayitl bir koordinat sistemini yikleyerek baslamak igin,
“Koordinat sistemi yiikle”" (Load co-ord. system) ikonuna tiklayiniz.

. Yiklemek istediginiz “Koordinat sistemi numarasini”® seginiz.

. “Bitti”® (Finish) butonuna tiklayiniz.

St op Wizard (/2

Mo cooedrate gysten

% m @@wmm

6] Petsoms fi g 09 B0 myskemn|
8- | BO0 | PO~
e & &

'. o 'O- ./.

@

e,

-aul@lw

5.4.2.3. Makine Koordinatlari

. Parga programina makine koordinatlari ile baglamak icin, “Makine koordinatlar”® (Machine
co-ordinates) ikonuna tiklayiniz.

. “Bitti"”® (Finish) butonuna tiklayiniz.

St op Wizard (/2

‘ Coor ops.r0
x, e —
—I Prstony Michine co-crdinates|

s | moo |

et s

|

80— | go-

e e e e
- | 8-
e e

@ &
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5.4.3. Basglangi¢ Sihirbazinin Konfigiirasyonu

. “Dosya”” (File) -> “Ayarlar’® (Settings) -> “Baslangig Sihirbazinin Konfigiirasyonu”®

(Configure Start up Wizard) sekmesini tiklayiniz.

Input characteristics... L Q;f, ""‘,:::" “ ‘?‘ '& ‘ Q @ 'ﬁ

Properties for dialogue selection..,

[ Configure Start up Wizard... @ L é %“ %’ %‘ /? 7

Exit

e ——ene CNC start parameters...
,T_f List of results
o 1| DialogDesigner...
Eﬁj{ T Change Expansion coefficient...
;M 0o Statistics settings...
f ¥ | Change propepr=————gpyyra=—""""rorud
Probe-No. 1 B= 0:00:00
5 00do2
Q Machine co-ordinates
- 00003 |

Graphics of elements

CELRURE SO TR DA - 1

. “Baslangig Sihirbazinin Konfigiirasyonu”® (Configure Start up Wizard) pencerede “Baslangig
Sihirbaz1”® (Start up Wizard) seginiz.

. “Standart “Baslangi¢ Sihirbazi” ayarlar”® (Standard “Start up Wizard” settings) butonuna
tiklayiniz.

- 10 adimda Baglangi¢ Sihirbazi ayarlarini tamamlayin.

. “OK”“ butonuna tiklayin.

[ Configure Start up Wizard @ &J
4& [ Start up Wizard @
et

Initialisation dialogues
" No "Start up Wizard" or "Init. dislogues”'

@~ Standard "Start up Wizard" settings... ]

% CAT1000 "Start up Wizard" settings...

(:*% oK I& Qancel‘?‘ ﬂelpI
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Giris Ozellikleri

. “Dosya”” (File) -> “Ayarlar’® (Settings) -> “Giris 6zellikleri’® (Input characteristics)

sekmesini tiklayiniz.

] GE0PA e e MG OSHOS 335 O™

1 Element Machine Tolerance Probe Co-orsys. Out

I Settings » [ Input characteristics..,

‘ 2 ystem 4
Exit

List of results

Properties for dialogue selection...
Configure Start up Wizard...
CNC start parameters...

DialogDesigner...

.-T‘ Change Expansion coefficient...
00001

Statistics settings...

00‘002 | Probe-No. 1 B=

Machine co-ordinates

B 00003 |

Contour Calculate Program Graphic Window Help

-~ eePeeaan
|l Z2&=2& 7 ~

. Change proger ey g=guwud
0:00:00

Graphics of elements

. “Koordinat modu”®

XKQD VDb ke B% R

“Uzunluk”® (Length) sekmesinde virglilden sonraki basamak sayisini seginiz.

) (Co-ordinate mode) sekmesinde koordinat sistemi secimini yapiniz

(Kartezyen, Silindirik, Kiresel koordinat sistemi).

. “Vektdr yoni”*

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

“AcI”® sekmesinde agi secimlerinizi isaretleyiniz.

) (Direction vector) sekmesinde vektdr yonii seciminizi isaretleyiniz.

”
Input characteristics

-Length

.

ﬁi Decimals

(@i

(- Co-ordinate mode

e £ ]

(- Angle

& 180 - +180

)A bilginoglu WWW i.'“l"H alu-et

endlstri

(¢ \DDD:MM:55 (Dearee, Min., Sec.}
Lr' Dearee [decimal)

( Direction vector

¢ DDD:MM:SS (Dearee, Min., Sec.)
" Degree [decimal)

\/" Cosine

|
¢ 0-360
\

\".",Hv m 1 \nt:x- £-§
-
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5.6. Prob
5.6.1. Prob Veri Yonetimi
5.6.1.1. Prob Veri Yonetimine Girig

“Prob”™ (Probe) -> “Prob verisi yonetimi”® (Probe data managemet) sekmesini tiklayiniz veya “Prob verisi

yonetimi”® (Probe data management) butonuna tiklayiniz.

~.€0 2 de in 2

File Element Machine Tolerance | Probe | Co-orsys. Output' Contour Calculate Program
a @ ‘,I ‘f T ;/l Eeﬁne masterball position... = a
- T - ack alignment.., ; %‘
J T AR 7 A E
A ki ﬁ' @ @ @ Change probe tree... ‘ ﬂ
ot | LRSI Change probe by table...

R * | Change probe tree Change probe by number...
FuTululut ]

Probe data management] Shenac mrobedy dodlec

| ! Change probe Probe clearance...

_____ Probe-No. 1

- 00002 [ Probe data management... 2
" Machine co-ordinates Define probe...

o L Re-calibrate from memory...

i Single probe re-calibration...

,,,,, Calibrate manually...

5.6.1.2. Prob Yapilandirma

“Prob verisi yonetimi”® (Probe data management) penceresinde “Probe yapilandiric”®
(Probe builder) butonuna tiklayiniz.

e
G: Probe data management 31, Swivel length=198,650 @
& l ProheBu_ilder!

Define probes

Generate

Edit

B Copy

)'\«b“glnoghj www.bilginoglu-endustri.com.tr
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. “Prob Sistemi Konfigiirasyonu”™ (Configure Prob System) penceresi agilacaktir.

. Cikaracaginiz “Sylus, Uzatma veya Prob Sistemini”® asagidan itibaren sirasiyla secerek,

“>>"® putonuna tiklayiniz.

. “Sag taftaki listeden” eklemek istediginiz “Stylus, Uzatma veya Prob Sistemini”® seginiz ve

“<<”® putonuna tiklalayiniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

G M Cordguee Probw Syvtem 51 E ———— - (4 ) [EmE——)
Largth m\ - N
AE00)T6I ((SWAY) 1300
A0 N30 1 N
AE0)0077 B |
NSOD-EIEAMIND) s £
AL000 9626 e
ASO0I 4656 1050
NS00 000
ASD0075 000
N-S000-550 w00
N 1w
0184 nmw
ATI03-%55 "0
N0 Sere 050 ‘
N3 100
N)iem 200
N 300
h 50 .
AU 62 20w o)
AR00- 7551 2100 1.00
AE0030050 a5 f
ASOM0051 N0 J‘!z
I 21.00 =
™ Shom coly vy conponends
y Sernot Nous
Frote Collm iE MactinTroe | Budge
X e Mol Dv Z |
L Dy Ld
Mourd Lenggh d [
1™ 'aoIL S‘-eol. lvwlL w] E age | T S
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5.6.1.3. Problari Tanimlama

. “Prob verisi yonetimi”™ (Probe data management) penceresinde “Problari tanimla”® (Define

Probes) butonuna tiklayiniz.

<

Probe data

t 1]1, Swivel length=198.650

5

@ &

ProbeBuilder

lDefineprobes { 2 )

Generate

New
Edit
B o
B Store
I Delete

Calibrate

i

“Problari Tanimla”™ (Define Probes) penceresi acilacaktir.

istenilen prob acisini “A agisi ve B agisi”® kutucuklarina girerek veya “A ve B acilarinin
kesistigi kutucuga’® tiklayarak isaretleyiniz.

"™ prob agisinin degistigini géreceksiniz.

“Gorselde
“Ekle”® (Add) butonuna tiklayiniz.
Yeni probun “Prob listesine”® eklendigini gériiniiz.

isteginiz problar ekledikten sonra “OK”" butonuna tiklayiniz.
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e 1o b s lim |l | PR R i (g e el e s

) Bl
150
225
30
s

® Drned and caltaind ¥ Cocd | Pt |

5.6.1.4. Prob Verilerini Argivleme

. “Prob verilerini arsivle”" (Archive prob data) butonuna tiklayiniz.

. Yeni bir isim ile arsivlemek igin “Isim”® (Name) yaziniz veya daha énceden arsivienmis prob
verisi izerine kaydetmek icin “Asagi OK”® tusuna basiniz ve agilir listeden segim yapiniz.

. “OK’™ butonuna tiklayiniz.

[ Probe data management #1 (2), Swivel length=151.050 BB
# Diarn. | Max. diff. A B % Y| 2 ProbeBuilder
[ Befe st |
2 G S e 30.0 900 151050  -0.000 151.050| oot |
3 @ o 3 e a0.0 00 0000 -151.050 151.050
1 G I Ees aanh 900 900 -151.050  -D.000  151.050
5 G = gggggg 900  -1800  -0000 151050 151.050

= " New
i Name 3 I
@{ = B Corv
| By Stoe I
w Ok & Cancel | ? Help |
I : :E l I Delete I
Calibrate I

)gbilginoglu' www.bilginoglu-endustri.com.tr
endistri info@hilginoglu-endustricomir "\ £-5H0P www bilginoglu.eu/ u @ Ibilginogluendustri 5 4




5.6.1.5.

5.6.1.6.

Arsivden Prob Verisi Yukleme

. “Arsivden prob verisi’™ (Prob data from archive) butonuna tiklayiniz.

. Arsiv listesinden islem yapmak istediginiz “Prob verisini”® seciniz.

. Segili prob verisini silmek icin “Sil"® (Delete) butonuna tiklayiniz.

. Segili prob verisini gériintiilemek icin “Géster”® (View) butonuna tiklayiniz.

. Segili prob verisini yiiklemek icin “OK”® butonuna tiklayiniz.

Probe data from archive -151.050  151.050

SM25:1 -
M25-1 - B4xd0 mm -0.000  151.050
SM25-2 - B5x60 mm

151.050  151.050

New

Edit
B copy
By Store
I Delete

Calibrate

J

W oK Ixr LCancel | ? Help I

’Probe data management #1 (SM25-1 --- @4x40 mm), Swivel length=151.050 [ =
# Diam. | Max. diff. A | B b ProbeEuilder
Define probes
= 4.000  0.00000 Generate
2 ﬁ e 4000 000000 90.0 300 181 .DEIJ -0.000 151060 — |

Prob Verilerini Yazdirma

. Mevcut prob verilerini yazdirmak igin, “Yazdir’™® (Print) butonuna tiklayiniz.

ik

Calibrate

x’ LCancel | ? Help |

Probe data management #1 (SM25-1 --- @4x40 mm), Swivel length=151.050 E
# | Diam. | Max diff A | B X ProbeBuilder
| beramobes
2 G o :ggg gggggg a0.0 00 151050  -0.000 151050 e |
3 SF ahe amee 30.0 00 0000 -151.050 151050
1 G R A e 900 900 -151.050  -0.000  151.050
5 G = S0 Cis 900  -1800  -0000 151050 151.050
New
Edt
B o |
By Stoe
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5.6.1.7. Tanimh Problarin Otomatik Kalibrasyonu

. “Prob verisi yénetimi”® (Probe data management) penceresinde kalibrasyon yapmak
istediginiz problari “Ctrl + Sol Klik” ile seciniz veya bitlin problari segmek icin “TUmind
se¢’® (Select all) ikonuna tiklayiniz.

. “Kalibrasyon”® (Calibrate) butonuna tiklayiniz.

G Probe data management il, Swivel length=198.650 E

ProbeBuilder

Define probes

Generate

New l

Edit
B oo |
By Stoe
m Delete

Calibrate

5.6.1.7.1. Kalibrasyon Tipinin Belirlenmesi

Agilan “Prob Kalibrasyonu”® (Calibrate Probe) ekraninda “Kalibrasyon Tipi"® (Type of calibration)
seciminde “Otomatik kalibrasyon”® (Calibrate automatically) butonunun segcili oldugunu gériiniz.

5.6.1.7.2. Referans Kire Pozisyonunun Belirlenmesi

Eger ilk defa kalibrasyon yapilacaksa veya referans kure bir dnceki kalibrasyon noktasindan farkh bir yere
konumlandirilirsa, “Referans kiire pozisyonunu belirleme”® (Determine masterball position) béliimiinde
“Kiire tepesinden maniiel nokta”® (Manual point on top of sphere) butonunun secili olmasina dikkat ediniz.
Bu durumda, kalibrasyon baslangicinda kire tepe noktasindan mantel nokta almaniz istenecektir. “Kire
tepesinden maniel nokta”® secimi isaretli olmazsa, kalibrasyon islemi otomatik olarak baslayacaktir.
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L N
@ Calibrate probe l @

\
%.' i Type of calibration ', 2—) CNCp b
{ ‘ Movement speed 1400.000 mm/s
L= : i Measurement speed I 3.000 mmés
r@ermine masterball DOSEMTG i Saf. dist. for first exec. l1.00l] mm
Manual paint on top of sphere Saf. dist. for following exec. IIJ.SUIJ mm
~ Calibration settings Deflection (Touch trigger) Il1300 mm I
No. of masterball I1 j' Deflection [Scanning) ID 350 mm
Diameter 20.0000 mm 5 2%
i High precision measurement
No. of executions |2 A I ‘
Probe change dist. from masterball |1EI.UIJD - I mm

| i Determine probe factors

Number of circles m
Number of points per circle m
I? Point on top of sphere
Zenith angle 1 [m
Zenith angle 2 IW'
Z-Dffset 0.000 mm X

” Cancel | ? Help I

5.6.1.7.3. Kalibrasyon Ayarlari

&
A 4

<

Eger sistemde birden fazla referans kiire var ise, “Referans kiire numarasin”’® (No. of
masterball) seginiz.

“Referans kiire capinin”® (Diameter) dogrulugunu kontrol ediniz. Referans kiire tizerindeki
etikette referans kire ¢capi bulunmaktadir.

“Olgiim tekrari sayisin”® (No. of executions) seginiz.

“Referans kiireden prob degisim uzakligini”® (Probe change dist. from materball) giriniz.
“Daire sayisin”® (Number of circles) giriniz.

“Her bir daire igin nokta sayisini”® (Number of points per circle) giriniz.

Not: Daire sayisi ve her bir daire i¢in nokta sayisi secimleri sadece slrekli tarama problarinda (SP25M, vs.)

aktif olmaktadir. Temas-tetiklemeli problar (TP20, TP200, vs.) i¢in bu segimler pasiftir.

&
A4

“Kiire tepesinden nokta”” (Point on top of sphere) butonu isaretlenirse, kiire tepesinden
alinacak bir nokta ve “Zenit agisi 2”® den (Zenith angle 2) dlgiilecek daire ile kiire
hesaplamasi yapilacaktir (“Zenit acisi 1”® (Zenith angle 1) segimi pasif olacaktir). Kiire
tepesinden nokta alinmazsa, Zenit acisi 1 secimi aktif olacak ve “Zenit acisi 1"® ile “Zenit
agisi 2" den élgiilecek daireler ile kiire hesaplamasi yapilacaktir.
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Notlar:

") minimum 15° segilebilir. “Zenit acisi 2” nin 90°

1) Kire tepesinden nokta alinacak ise, “Zenit agisi 2
olmasi (daire dlgumunin ekvatordan yapilmast) onerilir.

2) Kuresel stylus kalibrasyonunda kuire tepesinden nokta alinmasi onerilir.

3) Disk stylus kalibrasyonunda kire tepesinden nokta alinmaz ve hesaplanan Zenit agilarinda 2 adet

daire Olcllerek kire hesaplamasi yapilir.

ibration settings
No. of masterball 1 v
 Diamieter 20,0000 mm@
@No. of executions 2 v

LProbe change dist. from masterball [1 0.000 v { M

i Determine probe factors
LN umber of circles [1 v @

| Number of points per circle ]4 v @

7 i Paoint on top of sphere

Zenith angle 1 fa5.0000  ~ @

Zenith angle 2 laoooon ~f o
Z-Offset 0.000 mm

L 2

5.6.1.7.4. CNC Parametreler

“Hareket hizini”"™ (Movement speed) giriniz.

<

»(2

. “Olctim hizin’® (Measurement speed) giriniz.

<

“Ilk dlctim icin glivenlik mesafesini”® (Saf. dist. for first exec.) giriniz.

“Takip eden dlglimler igin giivenlik mesafesini”®

<

(Saf. dist. for following exec.) giriniz.

Not: Glvenlik mesafesi, prob kire Uzerinde dlgim noktasi aldiktan sonra kire Uzerindeki diger dlgim

noktasina giderken kiireden uzaklasma mesafesidir.

L 4

. “Y6n degistirme (Dokunma)’® (Deflection (Touch trigger)) degerini giriniz.
. “Yilksek hassasiyette 6lgim”® (High precision measurement) butonunu tiklayarak

kalibrasyonun yuksek hassasiyetle yapiimasini secebilirsiniz.

Notlar:
1) Yon degistirme (Dokunma) ve Yuksek hassasiyetli dlgim secimleri surekli tarama problarinda
(SP25M, vs.) aktif olmaktadir.

2) Yon degistirme (Dokunma) mevcut degerinin degistiriimemesi dnerilir.

L 4
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1400.000 mm?s |
|3.000 min/s |
[1.000 o
0,500 mm__J
|0.300 mm__|
Deflection [Scanning) 0.350 mm
High precision measurement

5.6.1.7.5. Kalibrasyonun Basglatilmasi

- Gerekli segimleri yaptiktan sonra “Tamam” (OK) butonuna tiklayiniz.
- Eger kire tepesinden manuel nokta secimi yapiimigsa, joystic yardimiyla ilk noktayr kire

tepesinden manuel olarak aliniz.

5.6.2. Prob Agaci Degistirme

“Prob”™ (Probe) -> “Prob agaci degistir'® (Change probe tree) sekmesini tiklayiniz veya “Prob agaci

degistir'® butonuna tiklayiniz.

File Element Machine Tolerance| Probe| Co-orsys. Qutput Contour Calculate Program

a 3 A ‘:‘: “‘:" efine masterball position... ‘ e % {
%’ @ @ Rack alignment... "'%’7
100 1 100 — %}
@ C [ Change probe tree... @ _i]
- Change probe by table... —
il Change probe by number...
00080 | (1) Change probe by angle...
' Create origin Probe cl
| 5k Silindir robe clearance...
00081 |(2) Probe data management...
/ Store co-ord. system Defirie probe...
o | | 00062 | ook
= Contour Connection elen Reenfibrate frm memiogy..
ﬁ | Kontur Single probe re-calibration...
B 00083*‘? ) : Calibrate manually...
[ Cantair Coannaction alar

. “Prob agaci numarasin’”® yaziniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

Change probe tree

ook ko e
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5.6.3. Tablo ile Prob Degistirme

“Prob”™ (Probe) -> “Tablo ile prob degistir’"® (Change probe by table) sekmesini tiklayiniz.

I GEOPAK CMM learn mode in MCOSMOS-3 v35R6 - O&_}

File Element Machine Tolerance IProbeICo—of.sys. Qutput Contour Calculate Program

a : “ ‘i ‘f 8 e C \DDefine masterball position... - ‘ % |
; 7 Rack alignment... ?
R R N = S
" b @‘ o @ @ Change probe tree... 7
) e
ﬂ# — [ Change probe by table.., 2 ) ===
a é:'zgg": S Change probe by number...

i | 00080 m Change probe by angle...

' Create origin

Silindir Probe clearance...
e 00061 | (2) Probe data management...
gz Store co-ord. system :
ﬁ Define probe...

- 00062 5

= Contour  Connection eleme Re:calibrate from memoty

ﬂ 00?83 ﬁ?mw Single probe re-calibration...

""" Pantrin PannashAn alamal Calibrate manually...

1 P
. Tablodan “Prob”™ seginiz.
2
“OK”® butonuna tiklayiniz.
Change probe 31 Swvet length=132050 ﬁ
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01000

132050

<~ 1000 000000 . -
1 e Dok w0 %00 e 0000 1320

w= 1003 000000 5
4 ~—  A'De 000000 w0 W00 00 132080
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5.6.4. Numaraile Prob Degistir

“Prob”™ (Probe) -> “Numara ile prob degisti’® (Change probe by number) sekmesini tiklayiniz veya

“Numara ile prob degistir’® butonuna tiklayiniz.

M GEOPAK CMM learn mode in MCOSMOS-3 v3.5R6 - ORN_—'

File Element Machine Tolerance

Probq Co-orsys, Output Contour Calculate Program

a ‘ & ,‘i u\‘;?‘. ~<\1>Deﬁnemasterball position...

G — 0O &

.\1« Lxst of results
Align axis
[g_ﬂ a Cizgi
00060 | (1)
Create origin
@ | Siindi
[ Change probe by number]
& Store co-ord. system
«* || 00062
Contour  Connection elem
.m @ | Kontur
S 1| ooos3 | (1)
[ Rantame Prnnaatinn alar

. “Prob numarasin’’® yaziniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

-
%% 7

Rack alignment...
Change probe tree...

Change probe by table..,

I Change probe by number... @

Change probe by angle...

Probe clearance...

Probe data management...

Define probe...
Re-calibrate from memory...
Single probe re-calibration...

Calibrate manually...

(o) e
Mo o pcbe _:J

X cwod | P Heo |

5.6.5. Agciile Prob Degistir

-

“Prob”™ (Probe) -> “Agl ile prob degistir’® (Change probe by angle) sekmesini tiklayiniz.

M\ GEOPAK CMM learn mode in MCOSMOS-3 v3.5R6 - ORl‘iEiL

File Element Machine Tolerance [Probe](o-or.sys. Output Contour Calculate Program

a ‘ \w‘ ‘*‘: f-:" - (\l>Deﬁne masterball position... g % ]
@ Rack alignment... %‘7
1 voo S—— E]
m<§ @ @ . Change probe tree... _{7]
"’F List of rsuﬂ's - Change probe by table..,
@ Y é:lzgg': A Change probe by number...
v 00060 | (1) - | Change probe by angle... @
| ’ g:he,,‘aéﬁ aan Probe clearance...
o 00061 | (2) Probe data management...
= Store co-ord. system 2
Define probe...
«» || 00062 R
: Contour Connection eleme, cacaNbiate o memoty.
m @ | Kontur Single probe re-calibration...
1| ooos3 | (1)

Cantair Cannachan alamal
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. Probun “A ve B ekse agcilarin”™ giriniz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

>, bilginoglu
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Cnange proke by 20gle

o
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5.7. Prob Agaci Hizalama
5.7.1. SCR200 Hizalama

“Prob”™ (Probe) -> “Rack Hizalama”? (Rack alignment) sekmesini tiklayiniz.

GEOPAK CM
Dosya Mesne Makina Toler Prob | Koor.Sistemi.. Cikti Kontur Hesapla Pogram Grafik Pencere Yardim

} d & e . areni i 7 o |
a‘ & 4 -7 Referans kiirenin konumunu belirle... C f r: lf B ’_/ a

Rack Hizalama... °

4 o1 1008 4 3l = = 1 ‘;,_
1060 i @1 @ @ ¢ el e CEAe =] %‘ 5] ﬂ‘ s @ >

ot | htskrsen Tablo ile prob degistir...

@ “1« Prob Agaci Degisti Numara ile Prob Degistir ...
% Act ile Probu Degistirin...

w || o000t
| Probe gtivenli mesafesi
*:’ ' Eigg gsg'ft" Prob bilgisi yénetimi
00002
[ Probu Tanimla
S @ Makina koordinatla Hafizadan cagirarak kalibre et..,

00003 Yeniden Tek prob kalibrasyonu...
Manuel Kalibre Et ...
Otomatik olarak Kalibre Et ...

MPP faktorlerini tanimla
itk Ek MPP100 datasi ayarla i

- Q ‘Q @ é ‘ Kafa kalibrasyonu...
Tt _ Yeniden referans PHS ..,

. Acllacak olan “Rack Hizalama™® (Rack Alignment) penceresinde, hizalayacaginiz

(@)
o
g Prob Verilerini Kaydet
L)

“SCR200”? modiiliin segimini yapiniz.
. Prob modiiliinden sonraki bagladiginiz uzatmalar dahil “Stylus Uzunlugunu”® giriniz.

“OK”™ butonuna tiklayiniz.

° Rack alignment @

Select rack

Styluslength  [[32500 v mm

G‘w ;K l& Qanceﬂ ?E l
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SCR200 hizalanirken Portl ve Port6 kullanilir. Portl ve Port6 kapaklarini resimde gosterildigi sekilde acik

pozisyona getiriniz.

Hall effect sensor
baglayacaktir.

Portl’in sol tarafindan manuel olarak bir adet nokta 6lgtiniiz. Olglimii stylus gévdesiyle de yapabilirsiniz.

Sonrasinda otomatik dlcim baslayacaktir.

Otomatik 6lgim tamamlandiktan sonra Portl ve Port6 kapaklarini kapatiniz.

)‘\«b“ginoglu' www.bilginoglu-endustri.com.tr
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5.7.2. FCR25 Hizalama

- “Prob” (Probe) -> “Rack Hizalama” (Rack alignment) sekmesini tiklayiniz.

. Acilacak olan “Rack Hizalama”™ (Rack Alignment) penceresinde, hizalayacaginiz “FCR25"®?

modulin segimini yapiniz.

»(3)

. Stylus tutucudan sonraki bagladiginiz uzatmalar dahil “Stylus Uzunlugunu™*’ giriniz.

. “OK’® putonuna tiklayiniz.

LI e [

3o

- Programda asagidaki resim otomatik olarak gosterilecektir.

- Hizalayacak oldugunuz FCR25 modulin kapaklarini plastik aparatlar vasitasi ile agik
konuma getiriniz.

- Resimde gosterilen yerden manuel olarak bir adet nokta él¢liniz.

- Sonrasinda otomatik dlgim baglayacaktir.

Diger FCR25 modiillerin hizalamasini yukaridaki adimlari tekrarlayarak yapabilirsiniz.
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5.8. Pencere Yonetimi (Window Management)

5.8.1. Parga Program Listesi

“Parca program listesi” penceresi, parca programindaki batin komutlar gdsterir. Mevcut isletilen komut
mavi olarak isaretlenir.

Ban progun bt L

[We Fncton TCwawren

>
dddddeO

- rh e s s ADL

30
IRl
11s w

118 ’

| '
B 'Y OF s sl U e Wt s+ Dok Wbt send =it
B - :

5.8.2. Sonug Listesi

“Sonug listesi” penceresi, 6lclim sonuglarini ve hesaplama sonuglarini gosterir.

eoE i

5.8.3. Genel Bakig

“Genel bakis” penceresi, parca programi igerisindeki;
. Elemanlar (Elements),
. Toleranslar® (Tolerances),
. Degiskenler® (Variables),
. Diziler®” (Strings),

listeleri géruntulenebilir.

Bu listeler 6lgim programiniza genel bir bakis imkani sunar. Listeler igerisindeki 6gelerden herhangi birine
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cift tiklanirsa; ilgili sonug, sonug listesi ekraninda goérantilenir.
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5.8.4. Makine Pozisyonu

“Makine pozisyonu” penceresinde;
. “CMM pozisyonu™ (sirasiyla X, Y ve Z eksenleri),
. “Indekslenehbilir prob pozisyonu”® (sirasiyla A ve B agilari),

“Is pargasi sicakhigi”® (iki sensoérden okunan sicakliklarin ortalamasi),
goérantalenir.

5.8.5. Olgiim Ekrani
Olgtim ekrani” penceresi, dlgiilecek elemani ve élctim noktalarinin sayisini gdsterir.

Weasurament display °=

@

5.8.6. Eksenleri Goster

Eksenleri goster’ penceresi, gri olarak CMM koordinat sistemini, sari olarak par¢a koordinat sistemini
gosterir.

. Farkli diizlemlerden gérmek igin, “Diizlem”™ tuslarini kullaniniz.

v

Durum gubugu”®, Makine koordinat sistemi ile parga koordinat sistemi arasindaki eksen
kaciklklarini gosterir.
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5.8.7. Arag¢ Cubuklan
5.8.7.1. Arag¢ Cubuklarini Diizenleme

Ara¢ gubuklari degiskendir ve arag¢ gubuklarini, tagiyarak ve Uzerindeki butonlari ayri ayri ekleyerek veya
¢ikartarak ¢alisma ortaminiza gére kisisellestirebilirsiniz. Ara¢ gubuklari Gzerindeki butonlar arasina ayirici

eklemek de mimkundur.

5.8.7.2.  Arag¢ Gubuklarini Tagima

Arag cubuklarini tagima noktasi; yatay ara¢ cubuklar icin butonlarin éninde, dikey ara¢ cubuklari igin

butonlarin Gstlinde tanimlanmistir.
(BEEERE]
e
i e ®
v

Yatay Ara¢ Cubugu Dikey Ara¢ Cubugu

- Fare imlecini tagima noktasi tUzerine tagiyin.

<

Farenin sol tusuna basin ve basili tutun.

<

Arag¢ cubugu cevresi koyu gerceve olacaktir.

<

Arag¢ cubugunu istenilen pozisyona tasiyin ve farenin sol tusunu birakin.

L 4
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5.8.7.3. Butonlari Ekleme ve Kaldirma

Varsayllan olarak gdésterilen ara¢ gubuklari sadece bazi komutlar igerir. Kisisel kullaniminiza gére yeni

butonlar ekleyebilir veya mevcut butonlardan bazilarini ¢ikartabilirsiniz.

Bu islem icin, fare ikonu buton ekleme — g¢ikarma yapacaginiz ara¢ gubugu Uzerindeyken farenin sag
butonuna tiklayniz.

Buton eklemek icin;

. “Kullanilabilir ara¢ gubugu butonlari”™ (Available toolbar buttons) bélimiinden eklemek
istediginiz butonu seginiz.

. “Ekle”® (Add) butonuna basarak ekleyiniz.

Buton cikartmak icin;

. “Mevcut ara¢ gubugu butonlari”® (Current toolbar buttons) bdlimiinden gikartmak istediginiz
butonu seginiz.

. “Cikart"® (Remove) butonuna basiniz.

Butonlari tagimak icin;

. “Mevcut arag¢ ¢ubudu butonlar”® (Current toolbar buttons) béliimiinde tagimak istediginiz

butonu seginiz.

. “Yukar tasi”® (Move up) veya “Asadi tasi”® (Move down) butonlarini kullanarak butonu
istediginiz yere tasiyin.

islemleri tamamladiktan sonra “Kapat”” (Close) butonuna tiklayarak pencereyi kapatiniz.

L
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5.8.8. Pencere Posizyonlan

. Ayarlamis oldugunuz pencere pozisyonlarini saklamak igin, “Pencere’™ (Window)
menisiindeki “Pozisyon ve durumlari sakla’® (Store positions and status) sekmesini
tiklayiniz.

. Saklamis oldugunuz pencere pozisyonlarini geri c¢agirmak icin, “Pencere”® (Window)
menisiindeki “Pencere pozisyonlarini ve durumlari geri cagir’® (Recall window positions

and status) sekmesini tiklayiniz.

NE GEOPAK CMM T (57
tnmgl "_,’ijis ) . L 3
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5.9. Koordinat Sistemi

is pargasini hizalamak icin eleman élgimlerine baglamadan énce, parcanin hareket etmeyecek sekilde

makine Uzerene sabitlendiginden emin olunuz.

Koordinat sistemi tanimlamanin 3 metodu vardir;

IZ'DogruItma sablonlari,
s2"Makine koordinat sistemi,

IZ'Argivden koordinat sistemi,

Egder tam olarak bir dogrultmaya ihtiyaciniz yoksa veya sablonlarin kapsamadigindan daha kompleks bir

dogrulma yolunu kullanmak zorunda kalirsaniz, makine koordinatlari ile baslayiniz. Daha sonrasinda tek

adimlar ile dogrultma yapabilirsiniz.

5.9.1. Dogrultma Sablonlari

Pratik uygulamalarda, bastaki dogrulmalarin ¢ogu asagidaki sekiz adet sablondan biri kullanilarak yapilir.

Sablonlari kullanmak koordinat sistemi olusturmayi kolaylastirir ve basitlestirir.

>, bilginoglu

endlstri

“Duzlem, Dogru, Dogru” sablonu, élgilen dizlem ile XY dizlemini ve bu dizleme dik
Z eksenini tanimlar. ik olgllen dogru, X ekseni dogrultusunu verir. Orijin iki

dogrunun kesisimidir.

“‘Dizlem, Daire, Daire” sablonu, Olcilen dizlem ile XY dizlemini ve bu dizleme dik
Z eksenini tanimlar. X ekseni dogrultusu, birinci dairenin merkezinden ikinci dairenin

merkezine dogrudur. Orijin ilk dairenin merkezidir.

“Duzlem, Daire, Dogru (Orijin daire icinde)” sablonu, dl¢ilen dizlem ile XY duzlemini
ve buna dik Z eksenini tanimlar. Dogru, X ekseni dogrultusunu verir. Orijin dairenin

merkezidir.
“‘Duzlem, Daire, Dogru (Orijin dogru uzerinde)” sablonu, dlgulen dizlem ile XY

dizlemini ve buna dik Z eksenini tanimlar. Dogru, X ekseni dogrultusunu verir. Orijin

daire merkezinin dogru uzerine projekte edildigi noktadir.
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“Silindir, Nokta, Nokta” sablonu, &lgtlen silindir ile Z eksenini ve bu eksene dik XY
duzlemini tanimlar. Orijin silindir ekseni Uzerindedir ve alinan ilk tek nokta orijinin

Z-yuksekligini belirler. X ekseni dogrultusu orijinden ikinci noktaya dogrudur.

m i “Silindir, Daire, Nokta” sablonu, 6lc¢llen silindir ile Z eksenini ve bu eksene dik XY
% dizlemini tanimlar. Orijin silindir ekseni Uzerindedir ve alinan tek nokta orijinin

Z-yuksekligini belirler. X ekseninin dogrultusu orijinden daire merkezine dogrudur.

“Silindir, Dogru, Nokta (Orijin silindir ekseni Uzerinde)” sablonu, oél¢ilen silindir ile Z
eksenini ve bu eksene dik XY duzlemini tanimlar. Orijin silindir ekseni Gzerindedir ve

alinan tek nokta orijinin Z-yiksekligini belirler. Olgiilen dogru X ekseni dogrultusunu

_;ﬂ:g’
) verir.
“Silindir, Dogru, Nokta (Orijin dogru Uzerinde)” sablonu, olgtlen silindir ile Z eksenini
ﬂ ' ve bu eksene dik XY dizlemini tanimlar. Orijin silindir Gzerindedir ve alinan tek
= nokta orijinin Z-yliksekligini belirler. Olgiilen dogru X ekseni dogrultusunu verir. Orijin

dogru Gzerine projekte edilir.

L 4

Not: Dogrultma sablonlarinda; daire veya silindir yerine elips veya koni kullanilabilir. Takip eden diyalog

pencerelerindeki ikonlar kullanilarak eleman tipi degistirilebilir.

L 4

5.9.2. Tek Adimlar ile Dogrultma

is parcasi koordinat sistemi dogrulma islemi temel olarak tic adimda gerceklestirilir.

a2 Taban diizlemi hizalama; referans diizlemi olusturulur (genellikle XY dizlemi),

a2 Eksen hizalama; referans diizlemin bir eksenini belirlemek gerekir (cogunlukla X ekseni),

IZ'Oriiin; bir nokta orijin olarak belirlenir,

Orijinin belirlenmesi diger iki adimdan bagimsiz olabilir ve bu adimlardan 6nce yapilabilir.

>, bilginoglu  www.biginoglu-endusiri.com |
endistri info@hilginoglu-endustri.com.t -\_’—.’ HOP www.bilginoglu.eu/ u ylginogluendustr 73




5.9.2.1. Taban Diizlemi Hizalama

Oncelikle taban diizlemi hizalayacagimiz elemanin dlgiilmesi gerekmektedir. Taban diizlemi hizalamak igin,

asagidaki elemanlar kullanilabilir:

2 Diizlem yardimiyla taban dizlemi hizalama,
a2 Silindir/Koni yardimiyla taban dizlemi hizalama,
IZ'Dogru yardimiyla taban dizlemi hizalama,

Not: Taban duzlemi hizalamak igin kullanilacak dogru olusturulurken herhangi bir dizleme projekte

edilmemelidir. Olgilmis dogru her zaman projekte edilir ve bu yiizden taban dizlemi hizalamak igin

kullanilamaz.

L 4

. “Koordinat Sistemi”” (Co-or. sys.) meniisiindeki “Taban Diizlemi Hizala”® (Align base plane)

sekmesine veya koordinat sistemi ara¢ cubugundaki “Taban Diizlemi Hizala”® (Align base

plane) ikonuna tiklayiniz.

M GECPAX CMM learn mode in MCOSMOS-3 v3

v3 m Parge
| Co-orays | Outpuet  Cortoue  Coalculote ngv phic ~ Window Help
4 & ' T ——yp— ° l c I S,
, . - -

file Bement Mechine Tolerance Probe
Afign ans perallel to 20T

v ' - =1, .- 0 Lo 1 & ® n
wi, 1 ’y /_/ o Sy Algn anis theough poent, ¥
ANGN anit by poedt with offet ]
ol 4
T Create ongn ’
X 'f et sy Loy Move and rotate co-ord system
0000
' . Load co-ord. system
' hange probe D=
00002 Pubelo 1 Store co-ord. system

Load table co-ond. system

- Machne co-ondnate
Store 1abile co-ord. yystem.

e | 10003
RPS alignmert
Hex fit
Algn Co-erdinate system
aptecy of elemeen

KAV P et i WY
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. Taban diizlemi hizalamak istediginiz “Elemani”” seginiz.

") seciniz.

- “Taban duzlemi

. Uglincli eksen igin orijinin eleman (izerinde olmasi igin “Orijin eleman (izerinde”® (Orijin in
element) ikonuna tiklayiniz (XY duzlemi referans segcilirse, Z eksen orijini segilen eleman
Uzerine tasinir).

. “OK”™ butonuna tiklayiniz.

Align baze plare F’.H‘
Ao elenzn:
HM
111 Pare :7] -

: O
(& 0] % coca | P by |

. 4

5.9.2.2. Ekseni Eleman Eksenine Paralel Hizalama

Eger koordinat sisteminin belirli bir eksene yatay olarak konumlandiriimasi gerekiyorsa, “Ekseni eleman
eksenine paralel hizala” fonksiyonu kullanilir. Eksen hizalamasindan énce dizlem hizalanmalidir. Eksen

hizalama referans dizleme ait iki eksenden bir tanesini belirler.

. “Koordinat Sistemi"™ (Co-or. sys.) menisiindeki “Ekseni eleman eksenine paralel hizala’®
(Align axis paralel to axis of element) sekmesine veya koordinat sistemi ara¢ gubugundaki

Ekseni eleman eksenine paralel hizala”® (Align axis paralel to axis of element) ikonuna

Afign axis perallel to ans

tiklayiniz.
M GECPAX CMM learn mode im MCOSMOS-3 v3 @ i Parca
file Bement Mechine Tolerance Probe || Co-orsys | Output Cootour  Colculete  Program  Graphic - Window  Help
d g - Align base plane l = “ - = Q Q

att ) s W -
wil ff = I f_/ ey Algn axis theough pownt, . 7
Algn anis by peet with offset [
( Litef e 4 .
Creale ongn ’
oh - 1=
' 9 ' el b pade L % Move and rotate co-ord system
00001
] - Load co-ord. system
¥  Changerobe D=
00002 Prcbeto | Stare co-ord. system..,
00002

Load table co-cnd. yystern
Machine co-ondnates
. E Store table co-ord, system
00413

RPS alignment.

Ben fit.,

Align co-crdinse system
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. Ekseni hizalamak istediginiz “Eleman’”™ seginiz. Diizeltme elemani referans diizleme
projekte edilmig olmalidir.

. Referans diizleme ait diizeltme “Eksenini”® seciniz. XY diizlemi referans secilmisse, bu
dizlemin X veya Y ekseni hizalamak igin secilebilir.

. Diger eksen igin orijinin eleman (izerinde olmasi igin “Orijin eleman (izerinde”® (Orijin in
element) ikonuna tiklayiniz (XY referans dizleminin X ekseni hizalaniyorsa, Y eksen orijini
secilen eleman Uzerine tasinir).

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

|
Aligr ans parsilel to anz ﬁ‘d

S goeret saret

olf)
(117 sksed e s
Coon-Mansdoar
o el | [

5.9.2.3. Ekseni Nokta Yoniinde Hizalama

Eger koordinat ekseni belirli bir noktadan ge¢cmesi gerekiyorsa, “Ekseni nokta yonunde hizala” fonksiyonunu
kullanilir. Eksen hizalamadan 6nce duzlem hizalanmalidir. Eksen hizalama referans dizleme ait iki

eksenden bir tanesini belirler.

“Koordinat Sistemi”” (Co-or. sys.) meniisiindeki “Ekseni nokta ydniinde hizala”® (Align axis
through point) sekmesine veya koordinat sistemi ara¢ ¢gubugundaki “Ekseni nokta yoéninde

hizala”® (Align axis through point) ikonuna tiklayiniz.

M GECPAX CMM learn mode im MCOSMOS-3 v3 @ mi Paegs
File Bement Mechine Tolerance Probe Output Comtour  Calculete  Program  Graphic  Window  Help

d ‘ - Ahgn base plane I - ‘-’ - o
= Aign aus peralled to ans Q Q
- 00D 0 e oA

!

Algn ant by poedt with offset.
‘r Lint of pescae
Create cngn '
_‘ Changs pioke bee Liad, Move and rotate co-ord system
0000
L] - Load co-ord. system
kil hangs probe De
o2 Prbeto 1 Store co-ord. system
N Load table co-onl. systemm..
Machne coodnates .
Ry A Store tabile co-ord. wyitem
o Jyj.;
RPS alignmert
Bes fit
Algn co-cedinate system.
Graptec of elemern
- -
SHE.L / L h
& Q o, AR LA T
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. Ekseni hizalamak istediginiz “Elemani’™ seginiz. Diizeltme elemani referans diizleme
projekte edilmig olmalidir.

. Referans diizleme ait diizelme “Eksenini”® seciniz. XY diizlemi referans segilmisse, bu
dizlemin X veya Y ekseni hizalamak igin secilebilir.

. Eksen noktaya belirli bir mesafeden gegecek ise “Offset”® ikonuna tiklayiniz.

. “Offset degerini”® giriniz.

“OK”™ butonuna tiklayiniz.

e 1
Align ax= through point —.ﬂ
AR e enan:
O A0
. ~ —— -
11 Dars -

coct Plarefes

e ¢ | ]
B0
V o | ¥ ..-..471? Hu..]

oo 4

5.9.2.4.  Orijin Olusturma

Belirli bir noktayi belirli eksenlerde orijin olarak belirlemek i¢in “Orijin olustur” fonksiyonu kullanilir.

. “Koordinat Sistemi”” (Co-or. sys.) menisiindeki “Orijin olustur’® (Create origin) sekmesine

veya koordinat sistemi arag gubugundaki “Orijin olustur”® (Create origin) ikonuna tiklayiniz.

M GECPAK CMM learn mode in MCOSMOS-3 v3 -,. Parga
file Bement Machine Tolerance Probe || Co-orsys | Output Comtour  Colculete  Program  Graphic - Window  Help

" - Align base plane %
| ( | » »heoaeawg
- Aign aas perallel to ans
wij: o, « 4 f_/ i 1 Algn s theough pomnt, ¥ 7

|

Algn anit by poet with offeet [
Lt of reacae -
T Create ongn ' 2 ) ’
X T Changs pote yae w1 - it

Move and rotate co-ord system

0000
' - Load co-ord. system:
¥ Changepobe D»
o002 Prbetlo 1 Stare co-ord. system...

Load table co-ond. system..
o Mochne coodnaies .

e R Store 1able co-ord, yystem.
ve 00203

RPS alignmert

Sex fit.

Ahgn co-crdinate system.,

RKALD VLD el MY
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. Orijin yapilacak “Elemani”® seginiz.
. Orijin yapilacak “Eksen(ler)i”® seciniz.

“OK”“ putonuna tiklayiniz.

Create origin

&gt daat

N

mees

5.9.3. Koordinat Sistemini Tagima ve Dondurme

Koordinat sistemini belirli eksen(ler)de tasimak veya bir eksen etrafinda déndidrmek igin “Koordinat
sistemini tagi ve déndur” fonksiyonu kullanilir.

. “Koordinat Sistemi”®

) (Co-or. sys.) menisiindeki “Koordinat sistemini tasi ve déndir’® (Move
and rotate co-ord. system) sekmesine veya koordinat sistemi ara¢ gubugundaki “Koordinat

sistemini tasi ve déndiir'® (Move and rotate co-ord. system) ikonuna tiklayiniz.

M GECPAK CMM learn mode in MCOSMOS-3 v3 3

File Bement Mechine Tolerance  Probe Calodate Program  Grapbae  Window  Melp

d - Abgn base plire l o ’Q Q

Abgn ans parailel to mos

oL ' . ) wo ol | 3 S
wif; ofE, i/ J iy Akign anis theough point y N
Abgn ans by point with offset I
1 of pesde S
T Create cngin s
T uhe Ve | -
X T ngm prote Vew FI [ Mo T FhShe G AR @
000
] - Load co-ord, aystem
] Hangs probe D=
| poda2 Prbeto 1 Store co-ord. system
| 00702
Load talde co-ord system,
o Mockine coondeats 2
= ITI%Y Store tabie co-oed, system

RPS slignmment

Best fit

A%gn co-ordinate system

G(CU‘;" L @t o WY
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. Koordinat sistemi tasimak icin, tasimak istediginiz “Eksen degerlerini”® giriniz.
. Koordinat sistemini déndiirmek icin “Déndiirme eksenini”® ve “Déndiirme acisini”® giriniz.

“OK”“ putonuna tiklayiniz.

Move and rotate co-ord.system lﬁ
; - Shift
- x @ =
Y |0.000 v

0.000 v

z
R =
Q:W ¥ Concel | P Hep |

-

Not: Ayni anda hem tasima hem de dénduirme igin deger girilip onaylandiginda, koordinat sistemi her
zaman igin énce tasinir sonra dondurulir. Koordinat sistemini 6nce déndurtip daha sonra tasimak icin; énce

doéndirme iglemini onaylayip, daha sonra tasima islemi igin diyalog penceresini tekrardan agin.

4

5.9.4. Koordinat Sistemini Kaydetme

Program akisi icerisinde olugturulan koordinat sistemleri, gegici koordinat sistemleridir ve programi her yeni
calistirmada silinirler. Olusturulan koordinat sistemini kaydederek (arsivleyerek) kalici koordinat sistemi
haline getiririz. Kalici (arsiv) koordinat sistemleri CMM tablasi (izerinde sabit pozisyonlara karsilik gelirler ve
genellikle manuel dogrultma yapmadan CNC c¢alisabilmek igin kullanilirlar.

“Koordinat Sistemi”™ (Co-or. sys.) menisiindeki “Koordinat sistemini kaydet”® (Store co-ord.
system) sekmesine veya koordinat sistemi arag¢ gubugundaki “Koordinat sistemini kaydet”®

(Store co-ord. system) ikonuna tiklayiniz.

M GECPAX CMM learn mode im MCOSMOS-3 v3 @ i Paega
File Bement Machine Tolersnce Probt Output  Comtour  Colculete  Program  Graphic  Window  Help

JleLT Argr base plane - ee e aq
— Aign aus perallel to axs
. ' F AN Bk 8 =
wiiy -‘1. - /7 f‘/ b1 ‘7' Aign auis theough pot. y N G

Align axis by pownt with offset.
.,Tv List of resity
Create cogn..
' ‘1' Chanpe grobe Yoo LARE )

omm

- Load co-ced, pystens
P Change poote De

o Pibeto 1 [ Store co-o1d, system..

- Load table co-ord, system

dis Machane codnatos
ﬁ Store table co-oed. system
0003

PPS alignment..

Move and rotate co-ord systum.

Bem it

Nign co-ordinste yystem,

Ciraphicy of wlermer
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“Koordinat sistemi numarasini”® (Co-ordinate system no) giriniz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

5.9.5. Koordinat Sistemi Yiikleme

Store co-ord. vyxterm ( 1 )

=)

Q[ e m—z}] = '

o | X e | P v |

d

. “Koordinat Sistemi"™ (Co-or. sys.) meniisiindeki “Koordinat sistemi yiikle’® (Load co-ord.

system) sekmesine veya koordinat sistemi arag gubugundaki “Koordinat sistemini yiikle”®

(Load co-ord. system) ikonuna tiklayiniz.

M GECPAK CMM learn mode in MCOSMOS-3 v3 3 i Porg - T ‘ l -
file B Mechine  Tos Probe (| Co-orays. | Qutput Cotour  Cakulete Program Graphic  Window  Help
d e LT Mg e plans.. "o -
- o { Aign avis perelled to axis..
WU T ) ® W signaitheough port. ) 3
A y poankt with offset..
.,r List of resuits : o 0
Create cogn..
ik 4 “T' Change plobe See LAt Maorve and rotate co-ord system.
|51 m1
' ' - “aa;n D [ Load co-oed, pystem..
& orar PrabeNo Store co-o1d, system,..
= Maching 66 Load table co-ord, system..
- 3} Store table co-oed. system..
RPS alignment..
. St reletion vo CAD coonl sysiem
Bem fit.,,
-
Mign co-crdinste yystem..
O
aill | Crephics of elermerty

“Koordinat sistemi numarasini”® (Co-ordinate system no) giriniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.10. Geometrik Elemanlar

Olgmek istediginiz geometrik elemani “Nesne ara¢c cubugundan”™ veya “Nesne”® menisi icindeki

sekmelerden seginiz.

MNesne]Makina Tolerans Prob KoorSistemi Cikti Contour Hesapla Pogram Grafik Pencere Yardim

Ale 4T OO0 D~efledrbeoecnn
(2 2-F0000PONLLESE 7 A

,ﬂ-r' Sonuclar alany

‘*ﬁ o i) Prob agacinin degistiriimesi #1=>#1

GE2L | onon

'_ ¥ | Prob degistir. D= 2.000 &= 0:00:00
Prob no 1 B= 0:00:00

oodoz | 0"

Makina koordinatlari

- 00003

i

Elemanlanyn grafioi

XKAD L el e 8% %oy

5.10.1. Nokta Elemani

5.10.1.1. Olusturma Sekli
5.10.1.1.1. Olgme

Elemani prob ile élgerek olusturmak igin, “Olg”" (Measure) ikonuna tiklayiniz.

<

. “Kompanze edilmis nokta”® (Companseted point) butonunun secili olmasina dikkat ediniz.

(3

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

"3 (Memory) giriniz.

. “Hafiza numarasini
. Elemanin olusturulacagi “Nokta sayini”® (No. of pts.) giriniz.
. Otomatik 6lciim igin “Otomatik Olg”® (Measure Automatic) butonunu tiklayarak aktif duruma,

manuel élcim i¢in pasif duruma getiriniz.

Not: Otomatik 6l¢ butonu aktif oldugunda, OK butonuna bastiktan sonra CNC &lgiim ekrani agilir.

&
v

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

d.:bilginoglu  wwwhilginoglu-end
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. Grafik ekranda 6lgiim grafiginin gésterilmesi icin “Olcim grafikleri’® (Graphics of meas.)

butonunu aktif duruma getiriniz.

. Belirtilen nokta sayisina ulasildiginda elemanin sonlandiriimasi igin “Otomatik eleman bitti””

(Autom. elem. finish) butonunu aktif duruma getiriniz.

.................. 'S
A4

- Ayni elemandan tekrar dlgimler gergeklestirecekseniz, eleman dl¢im penceresinin otomatik

acilmasi igin “Otomatik eleman tekrar”® (Automatic element repatition) butonunu aktif
duruma getiriniz.

“OK”® butonun tiklayiniz.

-
Element Point [&_J

Type of construction

O BT

Mame O \ ° g )

-

\|
£

=

G: [ %] || ok <] :
ﬁ Memory h—_L] ' ] m 6

No. of pts. IT

5.10.1.1.1.1. CNC Nokta Olgiimii
. “Is parcasi lizerinde nokta”" (Point on workpiece) butonunun secili olmasina dikkat ediniz.
. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun segcili olmasina dikkat
ediniz.
. Olgiilecek noktanin “X, Y ve 2’ koordinatlarini giriniz.
- X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak icin “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna basiniz.
. Nokta o&lglimii sirasindaki makine hareket dogrultunu girmek igin “Yén”® (Direction)
butonunun aktif olmasina dikkat ediniz.
. “X, Y ve Z eksenleri”® igin yon vektérlerini giriniz.
P
Not: Makine, ac¢i degeri “0:00:00” girilse; eksene paralel ve vektdr ylininde, “90:00:00” girilirse; eksene dik

yonde, “180:00:00” girilse eksene paralel ve vektor yonune ters dogrultuda hareket edecektir.

L 4

. “Tamam”"”) (OK) butonuna tiklayiniz.
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Measure CNF/pZZm!S m
N

g

0.000 ¥
0.000 v
0.000 ~ I

v o | ¥ I:ancell? Helpl

5.10.1.1.2. Baglanti Elemani

<

Elemani daha onceden olusturulmus elemanlari baglayarak olusturmak igin, “Baglant
elemani”™ (Connection element) ikonuna tiklayiniz.

“Eleman ismini”® (Name) giriniz.

“Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

Olgiim sonrasinda tolerans penceresinin acgilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

“OK”™ butonun tiklayiniz.

r N
Eleman Nokta @

- Dlusturma sekli

Z|zlal-
;' (isim @

l A ||[Nokta
/:‘JJ Hafiza 2

o ¥ pe
Nokta sayisi |1 {2; Ca| &

el

”(2

“Olgiilen eleman listesinde”® listelenmesini istedigimiz elemanlar “Kullanilabili’® (Available)
bdéliumundeki ikonlara tiklayarak seginiz.

“Olgiilen eleman listesinden”® kullanacaginiz elemani tiklayarak isaretleyiniz.

“>>"®) putonuna tiklayarak “Segilmis eleman listesine”® aktariniz.

Secilmis eleman listesinden eleman silmek isterseniz, elemani isaretleyiniz ve “e”®
butonuna tiklayiniz.

Olgiilen noktalarla hesaplama yapmak icin “Olciilen noktalarla hesapla”® (Calc. by
measured points) butonuna tiklayiniz.

(7

“Yansitma diizlemini”"” seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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Connection element Point (Single selection) F’\ r\ @
Available

PANIAES

) \1/ = “Selecizd S
B coEEEErG) @

7] Nokta
Ying

ol

@ @ ¥ Concel | P Hep |

5.10.1.1.3. Hafizadan Gagir

. Onceden olusturulmus elemani mevcut koordinat sistemine gére yeniden olusturmak veya
daha onceden olgiilen kontur {zerindeki noktalari kullanmak igin, “Hafizadan cagir’™
(Memory recall) ikonuna tiklayiniz.

. “Kompanze edilmis nokta”® (Companseted point) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

. Olcim sonrasinda tolerans penceresinin acilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.

r ™\
Element Point @

 Type of construction - 4

4|
ﬂ‘ Memory I3 'I ;1 ‘
‘ No. of pts. |1 [@ & i]

I. < : ‘w Ok I& Cancell? Help II

. “Eleman segimini”" yapiniz.

. “Yansitma diizlemini"® seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

)A‘ b||g|nog|u www.bilginoglu-endustri.com.tr 82
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r . % A
Point Recalculate / copy from memory &J

[3) Nokta
~Select element

- O

[i21 1okt -] 3

e el |1 @ |
Gl _ox | % conce | R Hep |

5.10.1.1.4. Teorik Eleman

<

Elemani teorik olarak olusturmak icin, “Teorik eleman”” (Theo. element) ikonuna tiklayiniz.
. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.
. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”“ butonuna tiklayiniz.

& 8!
Element Point M

 Type of construction -

2 712l
Sho
Name
INokta .:] F o ‘
Memory |_3—Ll ||
No. of pts. ,1_ [@ €| ¢

> ¥

7 ( : ‘w Ok |& Cancel'? Help |

. “Kartezyen koordinat sistemi”” (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

. Noktanin “X, Y, 2" koordinatlarini giriniz.

- X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak i¢in “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna basiniz.

. “OK’“ butonuna tiklayiniz.
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5.10.1.1.5. Simetri Elemani

Theo. element Point

- Daha o6nceden O&lculmis iki elemani simetrik kilan noktayr olusturmak igin, “Simetri

eleman’’™® (Symmetry element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”

) (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin acilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “OK’® putonuna tiklayiniz.

-

Element Point

 Type of construction -

e B

Name
I@ |Nokta ~|
&' Memory m
No. of pts. ,1_ [@

x Cancel | ? Help I

“llk elemanr”™ (First Element) seginiz.

. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

www.bilgino

>, bilginoglu

endlstri
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Symmetry element Point @

o f First elenr1ent'r = )
© |- OO

[2INokta - f:|l

\ \

f Second element N\

|(1) Daire ~

N |

5.10.1.1.6. Kesigim Elemani

- Daha o6nceden olclilimis 2 elemanin kesisim noktasini veya noktalarini olusturmak igin,
“Kesisim eleman”™ (Intersection element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK’® putonuna tiklayiniz.

-
Element Point

struction -
- :

i Type of con

MName
|Nokta

Memory

>

No. of pts.

& Cancel | ? Help |

. “Ilk elemanr”™ (First Element) seginiz.
. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.
. “Kesisim noktasinin ézelligini”® seciniz.

. “OK”™ butonuna tiklayiniz.
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Intersection element Point

S5

&

@&@]
&[0 ¢

b |

L [ First element

1O
|ie}

[~ ol=lclololn)=
|21 Nokta =] =]

o —
(Second element

o Adl6l08

(1) Daire B M=
J =)

( : '¢ Ok Ix' Cancell? Helpl

7 AY Y —=lu
) ©)

5.10.1.1.7. Konturun Maks. ve Min. Degerleri

<

min. degerleri”® (Min. max. of contour) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

Daha 6nceden olctlmus konturun maks. ve min. noktalarini kullanmak icin, “Kontur maks. ve

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin acilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “OK”“ butonuna tiklayiniz.

-
Element Point

~

-

~ Type of construction—

;}5 3

—

&,

(Name

] Nokta

o

.

Memory

No. of pts.

. “Konturu”® seginiz.

. “Segcilecek noktanin 6zelligini”®® seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

>, bilginoglu

endlstri

Min. max. of contour @

. . [ Select contour

(1] Contour v

=
Ll

. .
L - |
NS

o

( : *¢ Ok |& Cancell? Help I
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5.10.1.2. Nokta Elemaniigin Tolerans Penceresi

5.10.1.2.1. Tek Koordinatlar Toleransi

. “Gergek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olciilen gercek degeri

“Nominal Deger’®

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.

) (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz. Gercek degder, ondalik

- Eger koordinatlar igin, isaretler dnemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi

ediniz.

77(3

) (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat

. Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi se¢gmek igin, * ﬂ”(“) butonuna tiklayiniz.

. “Nominal Degerleri"® giriniz.

“Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”® giriniz.

Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”” (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

“Tolerans Sinifini”® segciniz.

PY
A4

Notlar:

1) Tolerans sinifinda, blyuk ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.

2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler segilen tolerans

sinifina goére otomatik olarak gelir.

&
A\ 4

. Pozisyon tolerans penceresine gecmek icin “Pozisyon Tolerans”® (Position Tolerance)

butonuna tiklayiniz.

“OK”™? putonuna tiklayiniz.

o — ON_)
oler; compari ement poij
GRS &
20| =l Nominal m:per tol. Lower tol. \ Tyore
G~ X co-ordinate | [0.000 L|m£nix I | R | 3 B
I % rogodinate [ (0000 [lfoi00 oo | ] gﬁg »‘
Ea | );@nu - |[-0100 & _ ﬁ}gg
B130
e ‘¢ Ok I* Cancel Eigﬁ elp
L s

)A bilglnogm www.bilainoat

endustri inio :"‘-':l,\"‘tit"“ engustr.com.t



5.10.1.2.2. Pozisyon Toleransi

. “Gergek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olcilen gercek degeri

"© (Nominal Value) sitununa yansitabilirsiniz. Gercek deger, ondalik

“‘Nominal Deger
hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.
- Eger koordinatlar igin, isaretler énemli dedilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

77(2

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”®

) (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

. Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi se¢gmek igin, * ﬂ”(“) butonuna tiklayiniz.

. Pozisyon toleransi igin “Diizlem”® segimi yapiniz.

. “Nominal Degerleri"® giriniz.

. “Tolerans Degerini""" giriniz.

. Maksimum malzeme sarti igin “MMC”® butonuna tiklayiniz.

. Tek koordinatlar tolerans penceresine gecmek igin “Tek koordinatlar toleransi”® (Tolerance
single co-ordinates) butonuna tiklayiniz.

. “OK”™ putonuna tiklayiniz.

hToie/ra-achc:mpa?'xm%l:{ement point @‘

28| \’ Nomin 6 )Upper tol. Lower 6l Type More
by || off] Poston % |Joooo  |-]jo100 l@; v >>|
v 2

EkYW 110 ——
L

L Z \ {0000
@: Ok x CancelI? Help |
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5.10.2. Dogru Elemani
5.10.2.1. Olusturma Sekli

5.10.2.1.1. Olgme

<

Elemani prob ile dlgerek olusturmak icin, “Olg”™® (Measure) ikonuna tiklayiniz.

<

“Ortalama”® (Mean) butonunun segcili olmasina dikkat ediniz.

<

Dogru elemanti igin “Yansitma diizemini”® seginiz.

<

Bakiniz: “ Nok t a Elemani/ O lustur m a Sek li/ O Icm e "@

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

r N
Eleman Gizgi l&]

Olusturma sekli
22| 2 =0l

§ Ii |sim lb L L \D
=il Cizgi ﬁ B

- Hafiza [3 - Sl@ ’D
Mokta sayisi 2 @,:_'3 ¢

W Tamam X’ Iptal |? Yardiml

T
——

2z
Fe
e

&
e
7

5.10.2.1.1.1. CNC Dogru Olgiimii

. “Nokta sayisin’™ (No. of pts.) giriniz.
. Olgiilecek dogrunun “Uzunluk”® (Length) degerini giriniz.
. “Hareket diizlemini”® (Driving plane) seginiz.

&
v

Not: Secilen hareket dizlemini gorselden mutlaka kontrol ediniz.
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. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

. Olgiilecek dogrunun baslangi¢ noktasinin “X, Y ve 2”® koordinatlarini giriniz.

- X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak i¢in “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna basiniz.

(7

. Olgtim yoni icin “Ac”” (Angle) degerini giriniz.

T P P PP TN
v

Not: Bu, hareket yénindeki dogru ve hareket dizleminin birinci ekseni arasindaki agidir. Ornegin; eger agl

icin 30° veya 210° girerseniz, zit dlgim yonu belirlemis olursunuz.

1 — Baslangi¢ noktasi
2 — Uzunluk

4

“Dokunma Yéni"® (Probbing) segimini yapiniz. Dokunma yéniinii gérselden kontrol ediniz.
“OK”® putonuna tiklayiniz.

[ rackse sne B
2 kb [om ll
aebet ol | o L?L

@) [+ [ =

a‘ Yriew 4
Aot f 2N

62 sagow T =N

Towarna bisi ~low

fawns Hin | Mowa Do | | o
Cul of dadpe Dot 'V e

Unadd 5 Cals | )
Usirkd Doy Calase |0 00 L)

(o Zmmm s vs [P o]
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5.10.2.1.2. Baglanti Elemani

<

Elemani daha 6nceden olusturulmus elemanlari baglayarak olusturmak igin, “Baglanti
elemani”” (Connection element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”’® butonun tiklayiniz.

- —
Eleman Gizgi @

- Olusturma sekli

L2z ls= o

=\
_/
g () [ew b |mkg]]|
| E[;izgi L’J | i \:3)
Hafiza

E =) 2|
Nokta sayisi l2 @ & ﬁJ

w Tamam | 3 Iptal |? Yaldiml

. Bakiniz “ Nokta Elemani/O lustur m a Sek li/ Bag lant 1 elemani”™

Connection element Line (Single selection) M

Available -

- -ol=] ”I/\IOIQ : J }Jdil B
_ | D,
= | J

¢ Ok I* Cancelj? Helply

EOLERR

|
|
|
||
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5.10.2.1.3. Hafizadan Gagir

. Onceden olusturulmug elemani mevcut koordinat sistemine gére yeniden olusturmak veya
daha &nceden olgiilen kontur {zerindeki noktalari kullanmak icin, “Hafizadan cagir’™
(Memory recall) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

77(3

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

") (Memory) giriniz.

. “Hafiza numarasini
. Olgiim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.

f 2 y—
Element Line &j

- Type of construction
ol ] =y | ] i
=l
() L. |mk2
Alame < -

a0 | [1ees R | e
."‘_‘ Memory ’"

No. of pts.

( : '%« Ok Ix' Cancell? Help |

o

. “Eleman segimini”" yapiniz.

. “Yansitma diizlemini"® seginiz.

. Dogrunun vektdr yoniini degistirmek icin “Yonii ters cevir'® (Reverse direction) ikonuna
tiklayiniz.

. “OK”“ putonuna tiklayiniz.

)
Line Recalculate / copy from memory i‘i
121 gt

St sberoncd

[ =i

21tz i
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5.10.2.1.4. Teorik Eleman

. Teorik bir dogru olusturmak igin, “Teorik eleman”® (Theo. element) butonuna tiklayiniz.
. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.
. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”’® butonun tiklayiniz.

r i —
Element Line &j

Type of construction

EECZEEE
&

=
e B |80
e uzl‘_lkii |

]Clzgl | | todt
) Memory ]3 ”’[ ﬁ_(
. No. of pts. i FT e%i_'

& Cancel l ? Help I

. Olusturulacak teorik dogrunun “Uzunluk”® (Length) degerini giriniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun secili olmasina dikkat
ediniz.

. Dogrunun baglangig noktasinin “X, Y, 2’ koordinatlarini giriniz.

- X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak icin “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna tiklayiniz.

. Dogrunun “Vektodr bilesenlerini”® giriniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

-
Theo. element Line @

@ Y [ Length [tooon ] )

X

a

{SU:UU:UU v\ /J
IU:UD:UU = \i
90:00:00 « j

6 w Ok x' Cancel | ? Help l

E

-

N
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5.10.2.1.5. Simetri Elemani

. Daha oOnceden olgulmuas iki elemani simetrik kilan dogruyu olugturmak igin, “Simetri
elemanr”® (Symmetry element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

& - .
Element Line @

i~ Type of construction
-

’Clzgl
Memory I3 vl :l
No. of pts. lﬁ @ @;ﬁ_‘

( : 'w Ok Ix' Cancell? Help l

“llk eleman’”® (First Element) seginiz.
. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

-

Symmesry element Line

o el
e (FESE Herrerd |
: ll—ng}K GJ = I

Sewzord shenant

~NCan

[11Caa =l ;

© s P e
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5.10.2.1.6. Tanjant

iki daireye veya bir noktadan bir daireye teget gegek dogruyu olusturmak igin, “Tanjant”®

<

(Tangent) ikonuna tiklayiniz.
. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.
. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

”
Element Line

- Type of construction

A

|[[Ciegi
2 Memory

No. of pts. r__l-—@’
( : l l" Cancell? Help l

. “Ilk eleman”™ (First Element) seginiz.
. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.
. “Teget 6zelligini"® seginiz.

. “OK”™ butonuna tiklayiniz.

langent i

[ ” J Fret edavaet
Ef;.zm = :p
| = Esuc-du!m:ﬂ. p
Ao =] 2

@ == PRI NN
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5.10.2.1.7. Elemani Tasi

<

elemani (izerine tasimak igin “Elemani tasi”™® (Move element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

Daha 6nceden odlgtlmis dogru elemanini paralel olarak yine daha énceden dlgulmids nokta

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

-
Element Line

Al ype of construction

e

ai=oE

e &

e .| ka]

Clzgl
I—%_ ;l Memory

e

I Mo, of pts.

— [— ole

( : ‘ |X' Cancell? Help l

. “Ilk elemanr”” (First Element) seginiz.

. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

>, bilginoglu

endlstri

-
Move Dement line
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5.10.2.1.8. Kesigim Elemani

<

(Intersection element) butonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

Daha énceden 6lciilmis iki diizlemi kesistirerek dogru olusturmak icin, “Kesisim elemani”®

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “OK”’® butonun tiklayiniz.

-
Element Line

A~

i~ Type of construction

Z| 2 |al=ol=]

e & [
| Ecizgi ;1} =]
Memory

|
=l I3
| T [®@ale

"
e

No. of pts.

( : |¢ Ok |x' Cancell? Help l

. “Ilk elemanr”” (First Element) seginiz.

. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.10.2.2. Dogru Elemani igin Tolerans Penceresi

“Gercek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olciilen gercek degeri

»(5

“Nominal Deger’® (Nominal Value) sitununa yansitabilirsiniz. Gergek deger, ondalik

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.

Egder koordinatlar igin, isaretler énemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

77(2

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

“Kartezyen koordinat sistemi”®

) (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi segcmek icin, “ ﬂ”(“) butonuna tiklayiniz.

“Nominal Degerleri”® giriniz.

“Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”® giriniz.

Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”” (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

“Tolerans SinifinI”® seginiz.

Notlar:
1) Tolerans sinifinda, blyuk ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler secilen tolerans
sinifina goére otomatik olarak gelir.
“OK”® butonuna tiklayiniz.
f To}ﬂ’a??cxcompa?sf;?ﬁiment line L%J‘
A1 ekdwni
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5.10.3. Daire Elemani
5.10.3.1. Olusturma Sekli

5.10.3.1.1. Olgme

<

Elemani prob ile dlgerek olusturmak icin, “Olg”™® (Measure) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama”® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

. Daire elemani igin “Yansitma diizemini”® seginiz.

. Yansitma diizlemine gére 3. eksen degeri sifilanmak istenirse, “3. Eksen degerini sifirla”®

(Set value of 3rd axis to zero) butonunu segili duruma getiriniz.

+ Bakiniz: “

Nok t a Elemani/ O lustur m a Sek li/ O Icm e *®

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

-
Eiement Circle

& gh_l‘

& of construction
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G )i e[ )
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Daire I 7 1o}
M 5 =] = 1
emory =] E (
No. of pts. I @ b5 ({I—J

)

5.10.3.1.1.1. CNC Daire Olgiimii
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»(1)

. “Eleman tipini”™ (Type of element) seciniz (i¢ cap veya dis ¢ap).

. “Nokta sayisin”® (No. of pts.) giriniz.
. Olgiilecek dairenin nominal “Cap”® (Diameter) degerini giriniz. Olgim ucunun capi ve
guvenlik mesafesi GEOPAK tarafindan otomatik olarak hesaplanacaktir.

n(4)

. “Hareket dizlemini”* (Driving plane) seginiz.

@[ Type of element D

[ No. of pts.

@ Diameter |]
[ Driving plane l D

&
A4

Not: Secilen hareket dizlemini gorselden mutlaka kontrol ediniz.

L 4

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun secili olmasina dikkat
ediniz.

. Olgiilecek daire merkezinin “X, Y ve 2" koordinatlarini giriniz.

+ X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak icin “Makine

pozisyonu”® (Position of machine) butonuna basiniz.

. “Baslangig agisin’”® (Start angle) giriniz.
. “Bitis agisin’® (End angle) giriniz.

. Dairesel hareket icin “Dairesel yol”® (Circular path) butonuna tiklayiniz.
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. Hareket yoniinii “Saat yoniu”®” (Clockwise) veya “Saat yoni tersi”™® (Counter clockwise)
olarak seginiz.

. Slot icerisinde hareket edilecek ise, “Slot genisligi”® (Slot width) butonuna tiklayarak aktif
hale getiriniz ve slot genisligini giriniz.

. Dis adimi girilecek ise, “Vida dis adim”® (Pitch of thread) butonuna tiklayarak aktif hale
getiriniz ve dis adimni giriniz.

+ “OK” butonuna tiklayiniz.

&
v

Notlar:

1) Basglangi¢ ve bitis acilarini gorselden takip ediniz.
2) Dis daire dlgumlerinde dairesel hareket, i¢ daire dlglimlerinde diz yol segilmesi dnerilir.
3) Saat yonu veya tersi hareket, eger dairenin bir bolimu olgllecek ise gereklidir.

4) CMM’de dairesel hareket mimkin degil ise slot genigligi girilmedir.

L 4

@Stan angle WU—LD
@ Eij angle Wzn
e aldm 3o

O (& 0

5.10.3.1.2. Baglanti Elemani

<

Elemani daha onceden olusturulmus elemanlari baglayarak olusturmak igin, “Baglanti

elemani”™ (Connection element) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi igin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.

Element Circle ===

Type of construction
Soe

g]’)’ o8/
G wit.|m

IDaile LI (. "D
Memory 12 h | I
No. of pts. I4 54\ & &
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. Bakiniz “ Nokta Elemani/O lustur m a Sek li/ Bag lant 1 elemani”®

<
Connection element Circle (Single selection) @

FEEEEERCEIEE )
E ge |

5.10.3.1.3. Hafizadan Gagir

. Onceden olusturulmus elemani mevcut koordinat sistemine gére yeniden olusturmak veya
daha onceden olgiilen kontur (zerindeki noktalari kullanmak igin, “Hafizadan gagir’™
(Memory recall) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama”® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.
. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.
. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

. Olcim sonrasinda tolerans penceresinin acilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK’® butonun tiklayiniz.

= N
Element Circle 'éj

- Type of construction

g |ﬁ|—ﬂ@ <|8ole
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. Bakiniz “ Nokta Elemani/O lustur m a Sek li/ Haf izad an Cag ir "™

r F — )
Circle Recalculate / copy from memory &J
(2] Daire

oo ‘ //S(erlect element \
= ([O=

|(1) Daire | _‘(]
kg e L |12 | D)

| ¥ Cancel | ? Help J/

7\
)

5.10.3.1.4. Teorik Eleman

. Teorik bir daire olusturmak icin, “Teorik eleman”” (Theo. element) butonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi igin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.

X A
Element Circle I&J

Type of construction
7 7)< 8ol el

Name

£ |Daire
Y Memory

0. of pts.

. Olusturulacak teorik dairenin “Cap”™ (Diameter) degerini giriniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

. Daire merkezinin “X, Y, 2’® koordinatlarini giriniz.

- X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak icin “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna tiklayiniz.

. Dairenin “Nominal vektériini”® seciniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.
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Theo. element Circle @

12 [ Diameter 10.000) v E >
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5.10.3.1.5. Elemana Uydur

iki dogruya teget bir daire olusturmak igin, “Elemana uydur’® (Fit in element) butonuna

<

tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK’™ butonun tiklayiniz.

r o = N
Element Circle &J

Type of construction

A 7| <[ 0] O

o || Name e -:} =l

B ]Daile _'_] Q wify :3>

(‘, Memory 2 ~|| 21|
@u. of pts. l4 l@ & ﬁ_'

X' Cancel | ? Help l

“Elemana uydur” yontemiyle iki sekilde daire olusturmak mimkunddir.

5.10.3.1.5.1. Sabit Caph Daire

. “Sabit caph daire”™” (Circle with fixed diameter) ikonuna tiklayiniz.
. Dairenin “Cap”®® degerini giriniz.

. Dairenin olusturulacag “Sektori”® seciniz.

. “Birinci elemani”® seginiz.

. “Ikinci elemani”® seginiz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.
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5.10.3.1.5.2.

Circle wizh fived dismeter

“H

|*0c0d

Dlarress

[rl“-

[12) iz

Cacord clenar!
| Cez

Sabit Nokta ile Daire

“Sabit nokta ile daire”” (Circle with fixed point) ikonuna tiklayiniz.
Kullanilacak “Nokta elemanin”® seginiz.

Kullanilacak birinci “Cizgi elemanini”® seginiz.

Kullanilacak ikinci “Cizgi elemanini”® seginiz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

-
Circle with Fxed point

o
=rd ro
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5.10.3.1.6. Kesisim Elemani

Daha 6nceden 6lgliimiis elemanlari kesistirerek daire olusturmak icin, “Kesisim elemani”®)

(Intersection element) butonuna tiklayiniz.

'”(2

“Eleman ismini”® (Name) giriniz.

” (2

“Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

Olglim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi igin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

“OK”™ butonun tiklayiniz.
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-
Element Circle

Y

[

= Y

- Type of construction

0 | A s<@olel

LT 1 )

|| Name

[l || tc2] &
=) O

Memory 2 = 2|l

|
?l [Daire
= ©)

o, of pl

« [@al¢

v ok

. “Birinci elemanr’™ (First element) seginiz.

. “Ikinci elemani”® (Second element) seginiz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

Interzaction element Cirdle “‘
| ﬁ Frit sherrerd )
(D
{111 P42ns - =
Sacord ckenart \

aie [g]

T

;J;]J@

X cow | P s |

5.10.3.1.7. Koniden Olustur

[

- Daha o6nceden o&lcuimis koni 6zelliklerini kullanarak daire olusturmak icin, “Koniden

olustur’™ (Construct from cone) butonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “OK”™ putonun tiklayiniz.

J,bilginoglu

endlstri
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- Type of construction
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“Koniden Olustur” yontemiyle 3 sekilde daire olusturmak mamkuinddr.

5.10.3.1.7.1.

5.10.3.1.7.2.

5.10.3.1.7.3.

Gerekli Gap Girerek

Gerekli cap degeri girerek daire olusturmak igin, “Gerekli gap”™ (Required diameter)
butonuna tiklayiniz.

Daire igin gerekli “Cap”® degerini giriniz.

“Koni elemanin”® segciniz.

“OK”™ putonuna tiklayiniz.

Coalac: mmnen; -
‘A
|11) Cene - =D l

¢ o | P o |

. = |

Apeks’ten Uzaklik Girerek

Koni apeksi’nden uzaklik girerek daire olusturmak icin, “Apeks’ten uzaklik”® (Distance from
apex) butonuna tiklayiniz.

Apeks'ten “Uzaklik”® degerini giriniz.

“Koni elemanin’® seciniz.

“OK”™ butonuna tiklayiniz.

'_-.:tc'cm.::.:
‘5
[ - _]

. 4

Diizlemden Uzaklik Girerek

Diizlemden uzaklik girerek daire olusturmak igin, “Diizlem”" (XY, YZ veya ZX) seginiz.
Diizlemden “Uzaklik”® degerini giriniz.
“Koni elemanin”® seginiz.

“OK”™ putonuna tiklayiniz.
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5.10.3.1.8. Kiireden Olustur

Daha oOnceden olcllmus kire 6zelliklerini kullanarak daire olusturmak icin, “Kireden
olustur’® (Construct from shepre) butonuna tiklayiniz.

“Eleman ismini”® (Name) giriniz.

“Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

Olciim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

“OK”™ butonun tiklayiniz.

-
Element Circle

Type of construction

{2 7 s <[ Blofe
Q | Name % 1

‘EL/ Daire
' Memary 2
f:_J @4& of pts. 4 g‘;?: & | &

< : iw Ok |x' Cancell? Help I

“Klreden Olustur” yontemiyle 3 sekilde daire olusturmak mamkindar.

5.10.3.1.8.1.

Gerekli Gap Girerek

Gerekli cap degeri girerek daire olusturmak icin, “Gerekli cap”® (Required diameter)
butonuna tiklayiniz.

“Diizlem”® seciniz.

Daire igin gerekli “Cap”® degerini giriniz.
»(4

“Kiire elemanin”® seciniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.10.3.1.8.2. Kiire Tepesinden Uzakhk Girerek

. Kiire tepesinden uzaklik degeri girerek daire olusturmak icin, “Kiire tepesinden uzakhk”®
(Distance to top of sphere) butonuna tiklayiniz.

. “Diizlem”® seciniz.

. Kire tepesinden “Uzaklik”® degerini giriniz.

. “Kire elemanin’® seginiz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

5.10.3.1.8.3. Taban Diizlemden Uzaklik Girerek

. Taban diizlemden uzaklik degeri girerek daire olusturmak icin, “Taban diizlemden uzaklik”®
(Distance from base plane) butonuna tiklayiniz.

. “Taban diizlemi"® seciniz.

. Taban diizlemden “Uzaklik’® degerini giriniz.

. “Kire elemanin’® seginiz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.10.3.2. Daire Elemani igin Tolerans Penceresi

5.10.3.2.1. Tek Koordinatlar Toleransi

&
A4

“Gercek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olciilen gercek degeri

77(6

“Nominal Deger’® (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz. Gercek deger, ondalik

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.

Egder koordinatlar igin, isaretler énemli dedilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

77(2

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

»(3)

Toleranslandirma i¢in “Cap/Yarigcap”™ sec¢imini yapiniz.

“Kartezyen koordinat sistemi”®

) (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi segcmek icin, “ ﬂ”(‘r’) butonuna tiklayiniz.

“Nominal Degerleri”® giriniz.

“Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”” giriniz.

Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”® (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

“Tolerans Sinifin’”® seginiz.

Notlar:

1) Tolerans sinifinda, buyuk ve kiaguk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler segilen tolerans
sinifina goére otomatik olarak gelir.

&
A 4

. Pozisyon tolerans penceresine gecmek icin “Pozisyon Toleransi”™® (Position Tolerance)

butonuna tiklaymniz.

“OK”™" putonuna tiklayiniz.

-
To}zﬁﬁh\compament circle
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5.10.3.2.2. Pozisyon Toleransi

. “Gergek Deger'™ (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olgiillen gercek degeri
“Nominal Deger’” (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz. Gercek deger, ondalik
hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.

- Eger koordinatlar igin, isaretler dnemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

»(2)

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama™“ (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

!5(3

- Toleranslandirma igin “Cap/Yaricap™ seg¢imini yapiniz.

n(4)

. “Kartezyen koordinat sistemi”*” (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat

ediniz.

. Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi se¢gmek igin, “ ﬂ”(‘r’) butonuna tiklayiniz.

. Pozisyon toleransi igin “Diizlem”®

segimi yapiniz.

. “Nominal Degerleri""” giriniz.

. “Tolerans Degerini"® giriniz.

. Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”® (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

. “Tolerans Sinifini"™ seginiz.

Notlar:
1) Tolerans sinifinda, blyuk ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler segilen tolerans

sinifina gore otomatik olarak gelir.

4

. Maksimum malzeme sarti igin “MMC”“" butonuna tiklayiniz.
. Tek koordinatlar tolerans penceresine gecmek igin “Tek koordinatlar toleransi”*? (Tolerance
single co-ordinates) butonuna tiklayiniz.

. “OK”™ putonuna tiklayniz.

Tolffﬁh\compa?ﬁ?ns"nent circle ( 9 ) &J
Non@ Upper tol @wer tol. Typore
[2930  Jlfooic -][ooio lwo - >
[o.100 | 2} ;O 2
11 2140 -
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5.10.4. Duiizlem Elemani

5.10.4.1. Olusturma Sekli

5.10.4.1.1. Olgme

<

<

<

“OK”™ butonuna tiklayiniz.

“Ortalama”® (Mean) butonunun segcili olmasina dikkat ediniz.
Bakiniz: “ Nok t a_Elemani/ O lustur m a_Sek li/ O Icm e "®

Element Plane

1~ Type of construction

’ ‘ Name

Fplane E]' wif?
| v = o[E
_| e, || @ o q;J

5.10.4.1.1.1. CNC Diizlem Olgiimii

J,bilginoglu
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Elemani prob ile dlgerek olusturmak icin, “Olg”™® (Measure) ikonuna tiklayiniz.
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. “Nokta sayisini ) (No. of pts.) giriniz.
. Olgiilecek dairenin nominal “Cap”® (Diameter) degerini giriniz. Olgim ucunun capi ve
guvenlik mesafesi GEOPAK tarafindan otomatik olarak hesaplanacaktir.

. “Hareket diizlemini”® (Driving plane) seginiz.

@ Mo. of pts. I4 Lﬂ
[ Diameter I lj@

@+ erreiienieiiitiiii ittt iiiieterietatetettatet e s tet e rteetenasseerastetaasseetsstatenataternsateenassetnansatnnnan
A4

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun secili olmasina dikkat
ediniz.

. Olgiilecek daire merkezinin “X, Y ve 2" koordinatlarini giriniz.

- X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak icin “Makine

pozisyonu”® (Position of machine) butonuna basiniz.

»(l

. “Baslangig agisin’”” (Start angle) giriniz.

. “Bitis agisin’® (End angle) giriniz.

. “Dokunma Yéni"® (Probbing) segimini yapiniz.

I”(4

. Dairesel hareket igin “Dairesel yol’® (Circular path) butonuna tiklayiniz.

- (5)

- Hareket yénini “Saat yoén (Clockwise) veya “Saat yonu tersi”® (Counter clockwise)

olarak seginiz.

)Ac b||g|no§|u www.bilginoglu-endustri.com.ts 1 1 3
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. Slot icerisinde hareket edilecek ise, “Slot genisligi”® (Slot width) butonuna tiklayarak aktif

hale getiriniz ve slot genigligini giriniz.

&

A 4

Notlar: Baglangi¢ — bitis agilarini ve dokunma ydnini gorselden takip ediniz.

L 4

@Start angle |U:UU: 0o .l"

@E nd angle ]D:UU: 0o ﬂ]

@@bing 14 ]

o

5.10.4.1.2. Baglanti Elemani

<

© 9 L~ O
©

elemani”™ (Connection element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

Elemani daha onceden olusturulmus elemanlari baglayarak olusturmak igin, “Baglanti

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin acilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “OK”™ butonun tiklayiniz.

Element Plane

7 o7 ]Plane Z]
i | [ Memory MJ

- Type of construction
fi -

No. of pts. ]4 @ £

( : ‘w Ok lx' Cancell? Help l

. Bakiniz “ Nokta Elemani/O lustur m a Sek li/ Bag lant 1 elemani”

r

Connection element Plane (Single selection)

==

[~ Selected

&

/ Ellable [ I

~

(5) Gizgi
(1) Plane
(2) Plane
(1) Daire
(1) Cone
(1) Sphere
(1) Silindir
(2) Silindir
(3) Silindir
[4) Silindir

-

SEEL LI

|
j

4 [am|

¢ Ok Ix' Cancel I ? Help)
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5.10.4.1.3. Hafizadan Cagir

. Onceden olusturulmus elemani mevcut koordinat sistemine gére yeniden olusturmak veya
daha oénceden olgilen kontur (zerindeki noktalar kullanmak igin, “Hafizadan cagir™
(Memory recall) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

77(3

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

") (Memory) giriniz.

. “Hafiza numarasini
. Olgiim sonrasinda tolerans penceresinin acgilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.

Element Plane @

- Type of construction

( : ‘¢ Ok |x Cancell? Help I

. “Eleman segimini”" yapiniz.
. Dogrunun vektdr yénini degistirmek igin “Yonii ters gevir'® (Reverse direction) ikonuna
tiklayiniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

[ ~ 6l
Dlare Recsloulese / copy from memory id

13 Plans
Srdert berrard

)A( b||g|no§|u www.bilginoglu-endustri.com.ts
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5.10.4.1.4. Teorik Eleman

. Teorik bir diizlem olusturmak igin, “Teorik eleman”" (Theo. element) butonuna tiklayiniz.
. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.
. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”’® butonun tiklayiniz.

Element Plane &

- Type of construction

&= =

. Olusturulacak teorik diizlemin referans diizlem ile arasindaki “Mesafe”™ (Distance) degerini
giriniz.
. Duizlemin “Vektor bilesenlerini”® giriniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

f Theo. element Plane @
[ Distance j" E’>
& :
o b S0:00:00 ~
o i ISU:UU:UO v
e z 0:00:00 v]
| h ‘
G/'¢ Ok Ix Cancel | ? Help |
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5.10.4.1.5. Simetri Elemani (Diizlem)

- Daha o6nceden odlgulmias iki duzlemi simetrik kilan dizlemi olusturmak igin, “Simetri
elemanr”® (Symmetry element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

Element Plane @

[ Type of construction

{7 7| el
e

[r g] EPlane -
EE|

Mo, of pts.

< : ‘ IX' Cancell? Help l

. “Ilk elemanr”” (First Element) seginiz.
. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

Al
Symmetry element Plane a

e Frit sberrert |
121 Pfans ﬂ})
Sacord chenant :
‘ [nrAees _ﬂk

x Cancw ;? Hep J;
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5.10.4.1.6. Simetri Elemani (Nokta)

Daha o6nceden Olcliimis iki noktayr simetrik kilan dizlemi olusturmak igin, “Simetri

elemanr”® (Symmetry element) ikonuna tiklayiniz.

“Eleman ismini”® (Name) giriniz.

“Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

Olciim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

“OK”™ putonuna tiklayiniz.

Element Plane

i }," —
v |

- Type of construction

Memory

< : |¢ Ok IX' Cancell? Help l

. “Ilk elemanr”” (First Element) seginiz.

. “Ikinci elemani”® (Second Element) seginiz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

Symmacry slemant Plane

Frot sberrert

R

123 Foiw

Sacord chenant
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&
A4

5.10.4.2. Dizlem Elemaniig¢in Tolerans Penceresi

“Gercek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olgilen gercek degeri

" (Nominal Value) sitununa yansitabilirsiniz. Gercek deger, ondalik

“‘Nominal Deger
hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.
Egder koordinatlar igin, isaretler énemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

77(2

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

"® (Co-or. mode cartesian) butonunun segcili olmasina dikkat

“Kartezyen koordinat sistemi
ediniz.

Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi segcmek icin, “ ﬂ”(“) butonuna tiklayiniz.

“Nominal Degerleri”® giriniz.

“Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”® giriniz.

Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”” (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

“Tolerans SinifinI”® seginiz.

Notlar:

1) Tolerans sinifinda, blyuk ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler secilen tolerans

sinifina goére otomatik olarak gelir.

o
v
“OK”® butonuna tiklayiniz.
rTofﬁ?l‘C\compamment plane i \
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5.10.5. Koni Elemani
5.10.5.1. Olusturma Sekli
5.10.5.1.1. Olgme

. Elemant prob ile 6lgerek olusturmak icin, “Olg”™ (Measure) ikonuna tiklayiniz.

. Bakiniz: “Nok t a Elemani/ O lustur m a Sek li/ O Icm e "@

“OK”® butonuna tiklayiniz.
Element Cone [&]‘

Name

]Cone LJ 104
h- Memory |2 v] = E
- No. of pts. |7 @ c}l (f}~

( :‘¢ Ok |* Cancel'? Help |

5.10.5.1.1.1. CNC Koni Ol¢iimii

Koni elemani icin direkt olarak CNC &lciimii bulunmamaktadir. Koni elemaninin CNC 8lgiimii, “Makina”"®

(Machine) meniisi icerisindeki “Otomatik Eleman Olciimi”® (Autom. elemant measurement) sekmesinde

n(3) «

veya “Olglim Arag Cubugu nda bulunan otomatik eleman 6lgcimu (Nokta, dogru, daire, dizlem, silindir,

vs.) opsiyonlari kullanilarak yapilabilmektedir. Ornegin, iki adet CNC daire 6lgimi ile koni élgimi

tamamlanabilir.
M GECPAK CMM leam mode in MCOSMQOS-3 v35R6 - ORNEX T ——
= T E S —
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[ﬁfrj Move manually to pont i ;‘:1 1{ ,' 1) Dane
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- 1] Dawe
. 00057 Measure CNC paint le LERpil S (1] Dawe
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i o 90 0000 X
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[Ad:um element meatuiement » Line. )00
-~ o
0053 » v
LU Scan marually. e
’ Circle.
Scan CNC..
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Scan by leading contea, i |
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)A b||g|nog|u www.bilginoglu-endustri.com.tr
endistri  info@bilginoglu-endustri.comtr "\ £-SHOP wwwbilginogly.eu/ ﬂn yilginogluendustr 120




Otomatik eleman oélgimleri icin ayrica bakiniz:
2 Nokta Elemani/ O lusturm a_Sek /0 Icm e/ CNC Nokta O Icimii "
a2 Dodr u_Elemani/ O | ust urm a_Sek 1i/® Icm e/ CNC Dog ru_© Iciimii ”
a2 Dair e Elemani/ O lustur ma_Sek li/ © Icme/CNC Daire O Iciim i ”
a2 Diizlem Elemani/ O lustur m a_Sek li/ © Icm e/CNC Diizlem © Iciimii
a2 Silindir Elemani/ O lusturm a_Sek 1i/® Icm e/ CNC_Sili ndir O Iciim & "

5.10.5.1.2. Baglanti Elemani

<

Elemani daha onceden olusturulmus elemanlari baglayarak olusturmak igin, “Baglanti
elemani”® (Connection element) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”“ butonun tiklayiniz.

~
Element Cone lé
/\ -~ Type of construction

A7

ICone
b Memory [2

- No. of pts.

. Bakiniz “ Nokta Elemani/O lustur m a Sek li/ Bag lant 1 elemani”™

. Baglanti elemani ile Gi¢ boyutlu eleman olustururken “Olciilen noktalarla hesapla”® (Calc. by

measured points) ikonunu tiklayarak segili konuma getiriniz.

Connection element Cone (Single selection) lﬁ‘
‘/\ Available Selected \
O & oFEom

(5) Gizgi
‘ (1) Plane __I " @
2P
] | [i0ere
(1) Cone 1
1) Sphere D

1) Silinci
| | |2 Siindi -

{2 Silinit «
2 | | Siindi 4

W Ok |x4 Cancel ‘ ? Helply

mn
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5.10.5.1.3. Hafizadan Gagir

. Onceden olusturulmus elemani mevcut koordinat sistemine gére yeniden olusturmak veya
daha &nceden olgiilen kontur {zerindeki noktalari kullanmak icin, “Hafizadan cagir’™
(Memory recall) ikonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olcim sonrasinda tolerans penceresinin acgilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”’® butonun tiklayiniz.

<
Element Cone @

/\ -~ Type of construction -

Name @
ICone ;j mo‘__§: k/}D
b Memory [2 = ‘

L]_.

» No. of pts. |7 [@ &

( : I¢ ok |& Cancel l P Hep |

“Eleman secimini”" yapiniz.
. “Yansitma diizlemini"® seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

r v
Cone Receiculste / copy from memary ﬁ

éH

12 Cone
St sberswrd

o

)A‘ b||g|nog|u www.bilginoglu~-endustri.com.ts 1 2 2
endustri info@hilginoglu-endustri.com s —u‘f E-SHOP www.bilginoglu.eu/ u ‘bilginogluendustn




5.10.5.1.4. Teorik Eleman

. Teorik bir koni olusturmak igin, “Teorik eleman”™ (Theo. element) butonuna tiklayiniz.

77(2

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

” (2

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”’® butonun tiklayiniz.

r Al
Element Cone lﬁ

/\ -~ Type of construction -

| 7 s

Name

s

7\‘ A £,
No. of pts. I? IQ; &

( : 'w Ok I& Cancell? Help I

Econe Lq 100’;§:: k:})
o Memory [2 L] - [’J ‘

. Olusturulacak teorik koninin “Cap”" (Diameter) degerini giriniz.

. Koninin “Ag"® (Angle) degirini giriniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

. Koni merkezinin “X, Y, 2 koordinatlarini giriniz.

+ X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak ig¢in “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna tiklayiniz.

. Koninin “Nominal vektériini”® seginiz.

. “OK"" butonuna tiklayiniz.

rTheo. element Cone lg‘
s \l Dismeter  [10000 <] ")
.Da - M

o =

7

AN

= ([

90:00:00 v\
{SD:UD:UD -
0:00:00 v j

x Cancel | ? Help I

VAN

N
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5.10.5.2. Koni Elemani igin Tolerans Penceresi

. “Gergek Deger'™ (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta 6lgiilen gercek degeri

77(6

“Nominal Deger'® (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz. Gergek deger, ondalik

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.

- Eger koordinatlar igin, isaretler dnemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

”@ (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

»(3)

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama

- Toleranslandirma igin “Cap/Yarigap™ seg¢imini yapiniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”®

) (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

. Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi se¢gmek igin, “ ﬂ”(‘r’) butonuna tiklayiniz.

. “Nominal Degerleri"® giriniz.

. “Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”"” giriniz.

. Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”® (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

. “Tolerans Sinifin”® seginiz.

Notlar:
1) Tolerans sinifinda, blyuk ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler segilen tolerans

sinifina gore otomatik olarak gelir.

L 4

“OK”™? putonuna tiklayiniz.

r 4 R
To]mompaﬂhﬂement cone lﬁ
100'.90'1 | / \@j Nomikal 6 Upper t@ower tal. Type More
:l ? Arigle TR | (Ei ~|jez000 \ -] J
[— i@ _____ N | [ | 3
E drgleZ  Jj0:00:00 | [T | K _
L E Cone ang. (03000 [o3000 [+] >
3( ([} ° R
C Q Form of cone 0.100 v @ >>
G\ l? % co-ardinate (0,000 oio0  ~|foion [ sy Al >»
i o0.000 I | R ﬁ}%a 7 _~
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5.10.6. Kiire Elemani
5.10.6.1. Olusturma Sekli
5.10.6.1.1. Olgme

Elemani prob ile dlgerek olusturmak icin, “Olg”™® (Measure) ikonuna tiklayiniz.

<

“Ortalama”® (Mean) butonunun segcili olmasina dikkat ediniz.

<

Bakiniz: “ Nok t a Elemani/ O lustur m a Sek li/ O Icm e "®

<

. “OK”™ butonuna tiklayiniz.

F N
Eilement Sphere [d_hj

O ,
| § l | ame @

QJ |Sphere LI
_') Memory 12 vl
.:;; No. of pts. 5 @—

( : lw Ok Ix' Cancell? Help I

Type of construction

5.10.6.1.1.1. CNC Kiire Olgiimii

. Bakiniz; “ Kiire Elemani/ O lustur m a Sek li/ O Icm e/CNC Koni O Icimii ”

5.10.6.1.2. Baglanti Elemani

<

Elemani daha o6nceden olusturulmus elemanlari baglayarak olusturmak igin, “Baglanti
elemanr”® (Connection element) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK’® butonun tiklayiniz.

)A bilginoglu www.bilginoglu~-endustri.com.ti
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r F = Al
Element Sphere Lﬁ__hj

Type of construction
¥ -

Name

% ]Sphere
. Memory

No. of pts.

. Bakiniz “ Nokta Elemani/O lustur m a Sek li/ Bag lant 1 elemani”

. Baglanti elemani ile ic boyutlu eleman olustururken “Olciilen noktalarla hesapla’® (Calc. by

measured points) ikonunu tiklayarak segili konuma getiriniz.

r N
Connection element Sphere (Single selection) @

O & ToEFooP
1o -H

(2) Plane
(1) Daire

[1) Cone
1) Sphere

(1) Silindir

[2) Silindir =

(3) Silindir | <«
(4) Silindir =

¢ Ok |x' Cancel ‘ ? Help

€& SlEIrE]

5.10.6.1.3. Hafizadan Gagir

. Onceden olusturulmus elemani mevcut koordinat sistemine gére yeniden olusturmak veya
daha onceden olgiilen kontur {zerindeki noktalari kullanmak igin, “Hafizadan gagir’™
(Memory recall) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi igin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.
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f -
Element Sphere @

lSphele

Memory
I\

No. of pts.

( : ‘W Ok lX’ Cance||? Help |

. “Eleman secimini”" yapiniz.
. “Yansitma diizlemini"® seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.

d Al
Sphere Recalodate / copy from memory “ |

(& Spres
Sbact sl

5.10.6.1.4. Teorik Eleman

. Teorik bir kiire olusturmak igin, “Teorik eleman”™ (Theo. element) butonuna tiklayiniz.
. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.
. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin acilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”™ butonun tiklayiniz.

r = Al
Element Sphere M
O - Type of construction

|| Name

[0

G i lSphere

{:) ‘ L Memory

0 ‘ Mo, of pts.
|

)‘\« b||g|nog|u www.bilginoglu-endustri.com.tr
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. Olusturulacak teorik kiirenin “Cap”" (Diameter) degerini giriniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

. Daire merkezinin “X, Y, Z2’® koordinatlarini giriniz.

- X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak i¢in “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna tiklayiniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

r Y
Theo. element Sphere [ﬁ
( ) Diameter v E >

x Cancel | ? Help ]

5.10.6.1.5. Elemana Uydur

<

Koni icerisinde istedigimiz capta kiire olusturmak icin, “Elemana uydur’® (Fit in element)
butonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin’”® (Memory) giriniz.

. Olcim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK’™ butonun tiklayiniz.

-
Element Sphere w

Type of construction
( ) | | g =
Name @

4 s 4 ISphere
: Memory

No. of pts.

. Olusturulacak teorik kiirenin “Cap”" (Diameter) degerini giriniz.

(2

“Eleman secimini”® yapiniz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

)A: b||g|nog|u www.bilginoglu-endustri.com.ts
endustri info@hilginoglu-endustri.com i -u? E-SHOP www.bilginoglu.eu/ u ‘bilginogluendustn 128




=
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5.10.6.2 Kiire Elemani igin Tolerans Penceresi

5.10.6.2.1. Tek Koordinatlar Toleransi

. “Gergek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olgilen gercek degeri

»(6

“Nominal Deger"® (Nominal Value) sitununa yansitabilirsiniz. Gergek deger, ondalik

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.

- Eger koordinatlar icin, isaretler énemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

”@ (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

»(3)

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama

. Toleranslandirma igin “Cap/Yarigap™ seg¢imini yapiniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”"

) (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

- Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi segmek igin, * ﬂ”@ butonuna tiklayiniz.

. “Nominal Degerleri"® giriniz.

. “Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”"” giriniz.

. Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”® (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

. “Tolerans Sinifin’"® seginiz.

Notlar:
1) Tolerans sinifinda, blyik ve kagluk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler secilen tolerans

sinifina goére otomatik olarak gelir.

.......................................................................... $
v

. Pozisyon tolerans penceresine gegmek igin “Pozisyon Toleransi”? (Position Tolerance)
butonuna tiklayiniz.

. “OK”™" butonuna tiklayniz.
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5.10.6.2.2. Pozisyon Toleransi

“Gercek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olcilen gercek degeri

“Nominal Deger”” (Nominal Value) sitununa yansitabilirsiniz. Gercek deger, ondalik
hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.

Egder koordinatlar igin, isaretler énemli dedilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile
ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.
Toleranslandirma igin “Cap/Yarigap”® segimini yapiniz.

“Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun secili olmasina dikkat
ediniz.

Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi segmek igin, ﬂ”(‘r’) butonuna tiklayiniz.

Pozisyon toleransi igin “Diizlem”® segimi yapiniz.

“Nominal Degerleri’” giriniz.

“Tolerans Degerini”® giriniz.

Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”® (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

“Tolerans Sinifin””*? seginiz.

Notlar:

1) Tolerans sinifinda, buyik ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.

2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler segilen tolerans
sinifina goére otomatik olarak gelir.

L 4

Maksimum malzeme sarti igin “MMC”** butonuna tiklayiniz.

Tek koordinatlar tolerans penceresine gecmek igin “Tek koordinatlar toleransi”*? (Tolerance
single co-ordinates) butonuna tiklayiniz.

“OK”"*¥ putonuna tiklayiniz.
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5.10.7. Silindir Elemani

a¥a

g3-«%:13; (0.000
5
‘of sphere

Posiion X ||0.000
’8__ v (oo o
e B150
;L_ki z oo gl
ci1
7o e ¢ 0k | ¥ Cance C?o elp |
)

5.10.7.1. Olusturma Sekli

5.10.7.1.1. Olgme

<

<

<

“Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

Bakiniz: “ Nok t a Elemani/ O lustur m a Sek li/ O Icm e "®

“OK”™ butonuna tiklayiniz.

J,bilginoglu

endlstri

Element Cylinder @‘
- Type of construction
=
1 N
l )
ame
{Silindir ~] l—ﬁ—;“"‘?ﬁil
Memory |5 .] ::] E
No. of pts. lS l_®_ ,’?‘ g
x' Cancel | ? Help I

www.bilginoglu-endustri.com.tr
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Elemani prob ile dlgerek olusturmak icin, “Olg”™® (Measure) ikonuna tiklayiniz.
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5.10.7.1.1.1. CNC Silindir Olgiimii

- :
Lot cylinses messervest S5

ﬁ: Type of st ﬂe Syt aoghe 000N e

Ho ol pts = End enghe nwm e
Cumn  [E00 ¥ Deirg st [0 Tl
Nimtes ol sgo > - .

Hegrdl\  [10000 ) _0_52 __‘J =
Do phre :L.LI

@«
@

' ] |
4 z [ v
— Wathed
Ch ol
R4 Pach ~Jren
i b dwwben [0 o
Sow dteed [0 <fnewsy
Seen wesdEvciosssl DD <) ewh
Runin srghe ¥ M |

Poodoge D0

¥ o | % ted| P b |

. “Eleman tipini”® (Type of element) seginiz (ig silindir veya dis silindir).

. “Nokta sayisin”® (No. of pts.) giriniz.

. Olgiilecek silindirin nominal “Cap”® (Diameter) degerini giriniz. Olglim ucunun gapi ve
guvenlik mesafesi GEOPAK tarafindan otomatik olarak hesaplanacaktir.

. “Adim sayisin’”® (Number of steps) giriniz.

. Adimlar arasindaki “Yukseklik farkini”® (Height diff.) giriniz.

. “Hareket diizlemini”® (Driving plane) seginiz.

[ Type of element q@J
[ No. of pts. ]B _v_]@

Diameter  [25000 ||

[ Number of steps l2 _v_l@

Heightdif.  [10.000 ]|

[ Driving plane h L L @
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&
v

Not: Secilen hareket duzlemini gorselden mutlaka kontrol ediniz.

L 4

“Kartezyen koordinat sistemi”™ (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat
ediniz.

Olciilecek daire merkezinin “X, Y ve Z’® koordinatlarini giriniz.

X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak igin “Makine

pozisyonu”® (Position of machine) butonuna basiniz.

“Baslangig agisini”® (Start angle) giriniz.
“Bitis agisin”® (End angle) giriniz.
“Hareket yoni”® (Probbing) secimini yapiniz.

Dairesel hareket icin “Dairesel yol”®

(Circular path) butonuna tiklayiniz.

Hareket yoniinii “Saat yéni”® (Clockwise) veya “Saat yonii tersi”® (Counter clockwise)
olarak seginiz.

Slot igerisinde hareket edilecek ise, “Slot genisligi”® (Slot width) butonuna tiklayarak aktif

hale getiriniz ve slot genisligini giriniz.

&
v

Not: Baslangi¢ — bitis agilarini ve hareket yoninu gorselden takip ediniz.

L 4
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5.10.7.1.2. Baglanti elemani

<

o o (£
©

Elemani daha onceden olusturulmus elemanlari baglayarak olusturmak igin, “Baglanti

elemani”® (Connection element) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

. “Eleman ismini"® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.

Element Cylinder

rﬂ

Name

Type of construction

¢ || [|silindir
Fe Memory

No. of pts.

. Bakiniz “ Nokta Elemani/O lustur m a Sek li/ Bag lant 1 elemani” @

. Baglanti elemani ile Gi¢ boyutlu eleman olustururken “Olgiilen noktalarla hesapla’® (Calc. by

measured points) ikonunu tiklayarak segili konuma getiriniz.

Connection element Cylinder (Single selection)

Available

of - 1o

(4] Gizgi

(5] Gizai

(1) Plane
[2) Plane
(1) Daire
(1) Cone
1) Sphere
(1) Silindir
(2) Silindir
(3] Silindir
41 Silindir

Slerle -

www.bilginoglu
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5.10.7.1.3. Hafizadan Gagir

. Onceden olusturulmus elemani mevcut koordinat sistemine gére yeniden olusturmak veya
daha &nceden olgiilen kontur {zerindeki noktalari kullanmak icin, “Hafizadan cagir™
(Memory recall) ikonuna tiklayiniz.

. “Ortalama’® (Mean) butonunun segili olmasina dikkat ediniz.

77(3

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”®

) (Memory) giriniz.
. Olgiim sonrasinda tolerans penceresinin aciimasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”® butonun tiklayiniz.

.
Element Cylinder lihj

- Type of construction

( : I¢ Ok I* Cancell? Help I

. “Eleman segimini”" yapiniz.

. “Yansitma diizlemini"® seginiz.

. Silindirin vektdr yéniini degistirmek icin “Yoni ters gevir'® (Reverse direction) ikonuna
tiklayiniz.

“OK”™ butonuna tiklayiniz.

| Cyfnder Recalosate / copy from memory di‘
ﬁ Ef-:?c‘;:rtl
= |[O=

EEEEY 2 ‘
Noelte®] [~

x '.rl:-iJ? Huyp |J

4
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5.10.7.1.4. Teorik Eleman

. Teorik bir silinidir olusturmak igin, “Teorik eleman”™® (Theo. element) butonuna tiklayiniz.

. “Eleman ismini”® (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasini”® (Memory) giriniz.

. Olgim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

. “OK”’® butonun tiklayiniz.

& P ’”
Eiement Cylinder &r
ﬁ Type of construction

Name |
ISlIlndu | 1oo:§': :3>
’ S ™~
S {j" Memory ]| |
- f:ﬁ 0. of pts. " q?, r»’s

< : i lx' Cancell? Help I

. Olusturulacak teorik silindirin “Cap”® (Diameter) degerini giriniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun secili olmasina dikkat
ediniz.

. Silindir merkezinin “X, Y, Z’® koordinatlarini giriniz.

« X, Y, Z koordinatlarina mevcut makine pozisyonunu otomatik olarak atamak ig¢in “Makine
pozisyonu”® (Position of machine) butonuna tiklayiniz.

. Silindirin “Nominal vektérini”® seginiz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

r Y
Theo. element Cylinder @

®‘ [ Diameter E)

NG |SU:UU:UU v G
iD:DIJ:OU vj

6\‘¢' Ok I” Cancell? Help I

o X {SU:UU:UU )
e
-

N
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5.10.7.2. Silindir Elemani igin Tolerans Penceresi

. “Gergek Deger'™ (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta 6lgiilen gercek degeri

»(6)

“‘Nominal Deger (Nominal Value) sutununa yansitabilirsiniz. Gergek deger, ondalik

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.
- Eger koordinatlar igin, isaretler dnemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

»(2)

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama™“ (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

!5(3

- Toleranslandirma igin “Cap/Yaricap™ seg¢imini yapiniz.

n(4)

. “Kartezyen koordinat sistemi”*” (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat

ediniz.

. Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi se¢gmek igin, “ ﬂ”(‘r’) butonuna tiklayiniz.

. “Nominal Degerleri"® giriniz.

. “Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”"” giriniz.

. Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”® (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

. “Tolerans Sinifin”® seginiz.

Notlar:
1) Tolerans sinifinda, blyuk ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler segilen tolerans

sinifina gore otomatik olarak gelir.

L 4

“OK”™” putonuna tiklayiniz.
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5.10.8. A¢i elemani

“Eleman ismini”¥ (Name) giriniz.

“Hafiza numarasin”® (Memory) giriniz.

Olciim sonrasinda tolerans penceresinin agilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu
aktif duruma getiriniz.

“Birinci elemani”® (First element) seginiz.

“Ikinci elemani”®

(Second element) seginiz.

Hesaplama kullanilacak olan “Vektor’® segimini yapiniz.
Hesaplanacak “A¢”® secimini yapiniz.

“Hesaplanan aci degerlerini””) gériiniiz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

r?lermmv Ange &l) g
Nane
< lwl)‘ hd (a
Mernoty

: 7; 3
=1
2
1=
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|
|

>4 n}-n:oe 532 ﬂm‘
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LS 7
-
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5.10.8.1. Aci Elemaniigin Tolerans Penceresi

“Gergek Deger’™ (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olgiilen gercek degeri

»(4)

“‘Nominal Deger (Nominal Value) slOtununa yansitabilirsiniz. Gergek deger, ondalik

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.
Eger koordinatlar igin, igaretler onemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi segmek igin, “ ﬂ”@) butonuna tiklayiniz.
“Nominal Degerleri’® giriniz.
“Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”® giriniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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-
olerance comparison Angle
Tolerance comparison Ang
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5.10.9. Mesafe Elemani

. “Eleman ismini”®” (Name) giriniz.

. “Hafiza numarasin”® (Memory) giriniz.

. Olglim sonrasinda tolerans penceresinin acilmasi icin “Tolerans”® (Tolerance) butonunu

aktif duruma getiriniz.

. “Birinci elemani”® (First element) seginiz.

. “Ikinci elemani”® (Second element) seginiz.

. “Kompanzasyon”® (Kompanzasyon yok, radyus ekle, radyus cikart) secimini yapiniz.

. Bakis “Diizlemini”® seciniz.

. “Sonuglar”” gériiniiz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

Elemwnt Destance
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5.10.9.1. Mesafe Elemani i¢in Tolerans Penceresi

“Gercek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olcilen gercek degeri

(4

“Nominal Deger’® (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz. Gercek deger, ondalik

hanesinden sonra bir basamaga kadar yuvarlanir.
Egder koordinatlar igin, isaretler énemli degilse (+,-) ve sadece mutlak degerler ile

77(2

ilgileniyorsaniz “Mutlak Hesaplama”® (Absolute Calculations) butonuna tiklayiniz.

Toleranslandirmak istediginiz 6zelligi segmek igin, “ #}® putonuna tiklayiniz.

“Nominal Degerleri”® giriniz.

“Ust ve Alt Tolerans Degerlerini”® giriniz.

Tolerans tablosu kullanmak icin “Tolerans tablosu kullan”® (Use Tolerance Table) butonuna
tiklayiniz.

“Tolerans Sinifini””) seginiz.

&
v

Notlar:

1) Tolerans sinifinda, blyuk ve kaguk harf kullanimina dikkat ediniz.
2) Tolerans sinifi kullaniminda Ust ve alt tolerans pencereleri pasif olur ve degerler segilen tolerans
sinifina gore otomatik olarak gelir.

L 4

“OK”® putonuna tiklayiniz.
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5.11. Geometrik Toleranslar

GEOPAK, “Maksimum Malzeme Sarti” (MMC) g6z onune alinacak olursa, DIN ISO R 1101 ve 7684’e gore

tolerans karsilagtirmalari yapmaniza izin verir.

Programimiza, standart bir 6zellik olarak, entegre edilen DIN 16901, DIN 7168 ve 1SO R 286'ya gore
tolerans tablolari hesaplamaya temel olarak kullaniimigtir. Bunun anlami, nominal degere ek olarak,

tolerans alani (tipi) girmek zorundasiniz. Tolerans tipi girdiginizde, gercek limitler size gosterilir.

Ayrica, biz iki tip tolerans karakteristigine sahibiz ve bu tolerans karakteristiklerini elemanlara (Nokta, Daire

ve Kure) ait tolerans pencereleri bolimlerinde detayl olarak inceleyebilirsiniz.

2 Tek elemanlar toleransi,

¥ Pozisyon toleransi,

Kullanmak istediginiz tolerans 6zelligini “Tolerans ara¢ cubugundan”® veya “Tolerans”® meniisii icindeki

sekmelerden seginiz.

M GEOPAK CMM !e(lﬁz_n%‘ie in MCOSMOS-3 v3.5.R6 -ORNEKII X 1
File Element Machine” |Io|evance| Probe Co-orsys. OQOutput Contour Calculate Program Graphic Window Help
Al JT HOMDerafd e r

(Jgma-0002®DONLLE=E A

,..r' List of results

3 Line PO X= -17.246 A= 149:11:56 | _ .
|| ©_ce v= 1,000 B= ag.0000 - ED )
Lz=5] 00057 | 14) Z= -28.930 C= 59:11:56
| . Line PO K= -6.983 A= 151:28:04 .
‘| O |Ced ¥ 41,000 B= an00:00 ikt B
00058 | (5] Z= 12.844 C= 118:31:56
Plane Theo. element PO X= 0.000 &= 90:00:00 | _
z Plane Y= 50.000 B= 00000 & 50.000
«» || 00053 (2) Z= 0.000 C= 90:00:00
Align axis .
==
m = Cizgi Ezgpilane 2nd Axis
00080 | (1)
Create origin
@  Siindi RH
00061 | (2)
Store co-ord. system 1
he |

Graphics of elements
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5.11.1. Maksimum Malzeme Sart1 (MMC)

MMC, belirli bir tolerans bélgesinin genisletilimesine olanak verir;

. Saft kabul edilebilir maksimum él¢iden kigukse, veya

- Delik kabul edilebilir minimum oél¢tiden blylkse

ISO 8015’e gore, teknik resimde B} semboliiniin bulundugu noktalarda MMC uygulanacaktir.

5.11.1.1. MMC’nin Uygulanmasi

- Elemani dlgiln
. Eleman ¢apini toleranslandirin
- Pozisyon toleransini ¢agirin

» MMC butonunu aktif edin

&
A4

Not: Cap toleransi girilmeden MMC hesaplamasi yapilamaz.

L 4

5.11.2. Son Eleman Toleransi

Son olgllen elemanin tolerans penceresi agilacaktir.

5.11.3. Eleman Toleransi

. “Eleman tipini”" seginiz.
. “Elemanr’® seciniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

‘g Y
Tolerance comparison Element @ lﬁ

lement to tolerance

4“.w|wqmg'

C i - |

(:‘¢ Ok lx' Cancell? Helpl

+0.1
1000

Secilen elemanin tolerans penceresi agilacaktir.
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5.11.4. Dogrusalhk

. Toleranslandirilacak “Dogru elemanin”® seginiz.

. “Tolerans degerini”® giriniz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

r al
Straightness e o]
Aoty cienen:
— = l »|l
= =
115 Cce - |
A5 '4

=
a ‘whdh bl N _-J] =2

a ¥ oo _? S I

Ao 4

Not: Teorik eleman, baglanti elemani, simetri elemani ve sadece iki nokta ile olusturulan dogrular icin

geometrik sapma tanimlanamaz.

L 4

5.11.5. Duzlemsellik

. Toleranslandirilacak “Diizlem elemanini”’® seginiz.
. “Tolerans degerini”® giriniz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

Fistnes: ﬂﬁ‘

7 Aztual ciemen: ‘
: -
{11) Pznn ~l .;
2 l Wi tu [cr :] _‘*1
( : o o | con | P sa |

4

Not: Teorik eleman, simetri elemani ve sadece U¢ nokta ile olusturulan dizlemler igcin geometrik sapma

tanimlanamaz.

L 4
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5.11.6. Dairesellik

. “Eleman tipini"" seginiz.
. Toleranslandirilacak “Elemani”® segciniz.

77(3

- “Tolerans degerini”*” giriniz.

. “OK’® putonuna tiklayiniz.

- P
N o | ¢
[
-

Q fwieh il [e50D ]
(O el |

Not: Teorik eleman, baglanti elemani, elemana uydur ve sadece U¢ nokta ile olusturulan daireler igin

geometrik sapma tanimlanamaz.

L 4

5.11.7. Pozisyon Toleransi
5.11.7.1. Dairesel Duzlem Tolerans Bolgesi

“Eleman tipini”® seginiz.

<

. “Elemani”® seginiz.
. “Cap”® butonunu aktif duruma getiriniz.

. “Tolerans degerini"®

giriniz.

. Maksimum malzeme sarti icin “MMC”® butonuna tiklayiniz.

. “Kartezyen koordinat sistemi”® (Co-or. mode cartesian) butonunun secili olmasina dikkat
ediniz.

. Pozisyon toleransi igin “Diizlem”"”) segimi yapiniz.

. “Gergek Deger'® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta odlgiilen gercek degeri

") (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz.

“Nominal Deger
. “Nominal Degerleri"® giriniz.

. “OK’™ butonuna tiklayiniz.
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avalon

5.11.7.2. Dikdortgen Diizlem Tolerans Bolgesi

“Eleman tipini"™ segciniz.

<

. “Elemanr’? seginiz.

. “Cap”® butonunu pasif duruma getiriniz.

. “Tolerans degerini”® giriniz.

. Maksimum malzeme sarti igin “MMC”® butonuna tiklayiniz.

. “Gergek Deger® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta 6lgiilen gercek degeri
“Nominal Deger’® (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz.

. Toleranslandirma icin “Eksen”” seciniz.

n(8)

- “Nominal degeri”*” giriniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.11.8. Eksen Pozisyonu

Sadece ana eksenlerden bir tanesine yaklasik olarak paralel olan eksenin pozisyon toleransini

sorgulayabilirsiniz.

5.11.7.1 Dairesel Tolerans Bolgesi

“Eleman tipini”® seginiz.

“Elemanr”® seginiz.

77(3

Dairesel tolerans bolgesi icin “Cap”® butonunu aktif duruma getiriniz.

“Tolerans degerini”® giriniz.

Maksimum malzeme sarti igin “MMC”® butonuna tiklayiniz.

Eksen pozisyonu igin “Diizlem”® segimini yapiniz.

(7

“Kartezyen koordinat sistemi”” (Co-or. mode cartesian) butonunun segili olmasina dikkat

ediniz.

“Gercek Deger’® (Actual Value) butonuna basarak, Geopak'ta olgiilen gercek degeri

(9

“Nominal Deger’® (Nominal Value) siitununa yansitabilirsiniz.

Nominal Degerleri”® giriniz.
Elemanin “Baslangig noktasini”™® giriniz.
Elemanin “Bitis noktasini”™"

giriniz.

“OK”™? putonuna tiklayiniz.

J
C]
C
&

5.11.7.2. Diizlem Tolerans Bélgesi

<

<

<

“Eleman tipini"® seginiz.

“Eleman’”® seginiz.

»(3

Diizlem tolerans bélgesi icin “Cap”® butonunu pasif duruma getiriniz.

(4

“Tolerans degerini”® giriniz.

Maksimum malzeme sarti igin “MMC”® butonuna tiklayiniz.
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“Dlzlem:Eksen

<

<

“Nominal degeri

»(6)

") giriniz.

»(8)

secgimini yapiniz.

. Elemanin “Baslangi¢ noktasini

giriniz.

Elemanin “Bitis noktasini”® giriniz.

“OK”"% putonuna tiklayiniz.

Peuton of o
"'1 Achus nhu«v
7 Lol8 O

(143500

= ked

G@u[ﬁwrﬁ wa|

Side viam

CNZ )% s |2 o |

Endponi(r) |00«

5.11.9. Diizlem Pozisyonu

4

Sadece ana duzlemlerden bir tanesine yaklasik olarak paralel olan dizlemin pozisyon toleransini

sorgulayabilirsiniz.

5.11.9.1. Dikdértgen Tolerans Bolgesi

. Toleranslandirilacak “Elemani”™ segciniz.

. “Tolerans degerini”® giriniz.

. “Tolerans dogrultusunu”® seginiz.

. Diizlemin “Nominal pozisyon degerini”® giriniz.

. “Dikdértgen tolerans bolgesi”® butonuna tiklayiniz.

- Duzlemin “Basglangi¢ ve bitis koordinatlarini

. “OK"" butonuna tiklayiniz.
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5.11.9.2. Dairesel Tolerans Bélgesi

5.11.10.

Toleranslandirilacak “Elemani”™ segciniz.

“Tolerans degerini”® giriniz.

“Tolerans dogrultusunu”® seginiz.

Diizlemin “Nominal pozisyon degerini” giriniz.

“Dairesel tolerans bélgesi”® butonuna tiklayiniz.

“Kartezyen koordinat sisteminin”® secili olmasina dikkat ediniz.

“Tolerans bélgesi merkezinin koordinatlarini”” giriniz.

“Tolerans bélgesinin gapin”® giriniz.
“OK”® butonuna tiklayiniz.
[Bcution of plave ot

I Use romsssnd poirds ory
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Esmerkezlilik

“Referans eleman”™ secimini yapiniz.

“Gergek eleman”® segimini yapiniz.

“Tolerans degerini”®

giriniz.

Maksimum malzeme sarti icin “MMC” butonuna tiklayiniz.

“Yansitma diizlemini’® segciniz.
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“OK”® butonuna tiklayiniz.

)’: bl'gll’lOQlU www.bilginoglu~-endustri.com.tr 9
endistri info@hilginoglu-endustri.com.ir .L? E-SHOP www.bilginoglu.eu/ u /bilginogluendustn




"_mnt'uh 2 1 -;—hj

Jokial

{IVH’[ - -

LEEET _][—mf‘ 1

PS
A4

Not: Noktalar icin, malzeme tarafi bilinemez ve bu sebeple direkt olarak MMC kullanilamaz.

5.11.11.

Eseksenlilik

L 4

Eseksenlilik fonksiyonu ile iki eksenin birbirine goére pozisyonu kontrol edilir. Eksenlerin koordinat sisteminin

ana eksenine yaklasik olarak paralel olmalari 6nemlidir.

“Referans eleman”™ segimini yapiniz.
“Gergek eleman”® segimini yapiniz.
“Tolerans degerini”® giriniz.

Maksimum malzeme sarti igin “MMC”® butonuna tiklayiniz.

Gergek eleman igin “Baslangig noktasin”® giriniz.
»(6)

Gergek eleman igin “Bitis noktasini”™ giriniz.

“OK”"") putonuna tiklayiniz.
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5.11.12. Paralellik
5.11.12.1. Eksenin Referans Eksene Paralelliligi

Eksen kelimesi dogru, koni veya silindir igin kullaniimaktadir.

. “Referans eksen elemanini”® seginiz.
. “Gergek eksen elemanin”® seginiz.
. Dairesel tolerans bélgesi icin “Cap”® butonunu aktif duruma getiriniz.

. “Tolerans degerini”®

giriniz.
. Cap butonu pasif ise “Projeksiyon diizlemini”® seginiz.
. “Referans uzunlugu”® giriniz.

. “OK”" butonuna tiklayiniz.
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5.11.12.2. Eksenin Referans Duzleme Paralelligi

. “Referans diizlem elemanini”™ seciniz.
. “Gergek eksen elemanini”® seginiz.
. “Tolerans degerini”® giriniz.

n(4)

- “Referans uzunlugu™” giriniz.

. “OK”® butonunu tiklayiniz.
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5.11.12.3. Diizlemin Referans Eksene Paralelligi

. “Referans eksen elemanini”® seginiz.
. “Gercek diizlem elemanin”® seginiz.
. “Tolerans degerini”® giriniz.

n(4)

. “Referans uzunlugu™” giriniz.

. “OK”® putonunu tiklayiniz.
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5.11.12.4. Duzlemin Referans Duzleme Paralelligi

. “Referans diizlem elemanini’™ seginiz.

. “Gergek diizlem elemanin”® seciniz.

. “Tolerans degerini"® giriniz.

. Dairesel tolerans bolgesi icin “Cap”® butonunu aktif duruma getiriniz.
. Cap butonu pasif ise “Tolerans yoniini”® seginiz.

. “Referans uzunluklar”® giriniz.

. “OK"" butonuna tiklayiniz.
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5.11.13. Diklik
5.11.13.1. Eksenin Referans Eksene Dikligi

Eksen kelimesi dogru, koni veya silindir igin kullaniimaktadir.

. “Referans eksen elemanini’™ seginiz.
. “Gergek eksen elemanini”® seginiz.

. “Tolerans degerini”® giriniz.

. “Projeksiyon diizlemini”® seginiz.

. “Referans uzunlugu”® giriniz.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

r

Perperdicalerity

[ U:crm.-.edu.-l,»:«@¢_‘:"lx \'.udl? b ‘

5.11.13.2. Eksenin Referans Duzleme Dikligi

. “Referans diizlem elemanini”™ seciniz.
. “Gercek eksen elemanini”® seciniz.
. Dairesel tolerans bolgesi icin “Cap”® butonunu aktif duruma getiriniz.

. “Tolerans degerini”®

giriniz.
. Cap butonu pasif ise “Projeksiyon diizlemini”® seginiz.
. “Referans uzunlugu”® giriniz.

. “OK"" butonuna tiklayiniz.
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5.11.13.3. Diizlemin Referans Eksene Dikligi

. “Referans diizlem elemanini”™ seginiz.

. “Gercek diizlem elemanin”® seginiz.

. “Tolerans degerini”® giriniz.

. Dairesel tolerans bélgesi icin “Cap”® butonunu aktif duruma getiriniz.
. Cap butonu pasif ise “Tolerans yénini”® seciniz.

. “Referans uzunluklar”® giriniz.

. “OK”" butonuna tiklayiniz.
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5.11.13.4. Duzlemin Referans Duzleme Dikligi

. “Referans eksen elemanini”® seginiz.
. “Gercek diizlem elemanin”® seginiz.
. “Tolerans degerini"® giriniz.

n(4)

- “Referans uzunlugu™” giriniz.

. “OK”® butonunu tiklayiniz.
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5.11.14.

5.11.15.

Acisallik

“Referans elemani”® seciniz.
“Gergek elemani”® seciniz.

»(3)

“Tolerans degerini”*” giriniz.

Gecgerli eleman dogru, koni veya silindir ise “Projeksiyon diizlemini”® seginiz.

1 (5)

“Aci degerini”™’ giriniz.

“Referans uzunlugu”® giriniz.

Agisallik sorgulamasi igin genis agi gerekli ise, “Agisallik (Agi>90°)"" (Angularity with
angle>90°) kutucugunu isaretleyiniz.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

Nokta Simetrisi

“Referans elemani”™ seciniz.

“Gergek elemani’® seginiz.

“Tolerans degerini”® giriniz.

Referans eleman nokta, daire veya kiire ise “Tolerans yoniini” seginiz.
Referans eleman dogru, koni veya silindir ise “Yansitma diizlemini"® seginiz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.11.16.

5.11.17.

)A‘ b"ginoélu www.bilginoglu-endustri.com.tr

endistri

Eksen Simetrisi

“Referans eleman”® seciniz.

“Gergek elemani”® seciniz.

“Tolerans degerini”® seginiz.

Referans eleman nokta, dogru, daire, koni, kiire veya silindir ise “Yansitma diizlemini”®
seciniz.

Referans eleman dogru, diizlem, koni veya silindir ise “Baslangic ve bitis noktalarini”®
giriniz.

“OK”® butonuna tiklayiniz.
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Diizlem Simetrisi

“Referans elemanr”® seciniz.
“Gergek elemani”® seciniz.

“Tolerans degerini”® seginiz.

Referans eleman dogru, koni veya silindir ise “Baslangic ve bitis noktalarini”®

giriniz.
Referans eleman elips veya diizlem ise “Tolerans yénini”® seginiz.

n(6)

Referans eleman elips veya dizlem ise “Baslangi¢ ve bitis noktalarini”™ giriniz.

“OK”"") butonuna tiklayiniz.
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5.11.18. Salgi
5.11.18.1. Radyal Salgi

. Dénme ekseninizi tanimlayan “Referans elemani’™® seginiz.
. “Radyal salgr”® (Circular runout) butonunu tiklayiniz.

. “Gergek eleman”® seciniz.

Not: Salg! toleransi icin daire, toplam salgi toleransi icin silindir élgimU yaparak, gercek eleman olarak

kullaniniz.

L 42

()

- “Tolerans degerini”*” giriniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

5.11.18.2. Eksenel Salgi (Yalpa)

. Dénme ekseninizi tanimlayan “Referans elemani”® seginiz.

n(2

. “Eksenel salgi”® (Axial runout) butonunu tiklayiniz.

. “Gergek eleman”® seciniz.

(4)

- “Tolerans degerini”*” giriniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.

Notlar:

1) Yalpa icin; duzlem, dairesel yol Uzerine konumlanmis noktalar ile tanimlanmahdir. Bu dairesel yol
referans eleman etrafinda merkezlenmelidir. “Sadece o&lgctilmis noktalari kullan” segenegini
tiklayiniz.

2) Toplam yalpa i¢in; duzlem, birden fazla dairel yol Gzerine konumlanmig noktalar ile tanimlanmalhdir.
Ornegin bu yolla bir sindirin ug ylizeyinin tamami yakalanabilir. Bunun igin, “referans ¢ap” kismina

silindir capini girmelisiniz.

L 4
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5.11.19. Profil Tolerans Konturu

. “Nominal konturu”” seciniz.
. “Gergek konturu”® seginiz.
. “Tolerans degerini"® giriniz.
. “OK’™ putonuna tiklayiniz.

N\
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5.12. Protokol Ciktisi

Olglilen verilerin “Ciktisi” icin, GEOPAK her zaman iki yol énerir. Verileri yazicidan yazdirabilir ve/veya
Olcim sonuglarini dosya olarak saklayabilirsiniz. GEOPAK’da bu fonksiyonlara meni gubugunda bulunan

“Ciktr” (Output) menisinden ulasilabilir.

GEOPAK, Windows sisteminizde belirlediginiz varsayilan yaziciyr kullanmaktadir. Eger farkli bir yazici
kullanmak isterseniz, Windows'ta ilk olarak kullanacaginiz yaziciyi varsayilan yazici olarak segmelisiniz.

Not: Ogrenme moduna baglamadan &énce hangi verileri yazdirmaniza veya saklamaniza ihtiyaciniz
oldugunu lttfen énceden degerlendirin. Veriler, ilgili formatin (6rnedin; protokol agma) segiminden itibaren

kaydedilir.

L 42

5.12.1. Cikti Dosyasi Agma

. “Cikti dosyas’”™ (Output file) metin alanina, siiriicii ve yol dahil olmak (izere komple bir
dosya adi girebilirsiniz (Windows kurallarina gére max. 255 karakter).

. “...@ ikonuna tiklayarak, agilan diyalog penceresinden farkli dizinlerde dosyalari kolaylikla
bulabilirsiniz.

. “Ekle”® (Append) kutucugunu isaretlediginizde, yeni veriler eski dosyaya eklenir. Aksi
takdirde eski dosyanin izerine yazilir.

. “Dosya format”® (File format) béliiminde “Standart’” format ve Mitutoyo tarafinda
desteklenen diger formatlar arasindan secim yapabilirsiniz.

. “Ciktr"® (Output) bdlimiinde ilgili segenekleri istedigine uygun isaretleyebilirsiniz. Boylelikle
cikti dosyaniz i¢in tum gereklilikleri karsilayabilirsiniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.12.2. Cikti Dosyasi Format Degisikligi

Cikti bagslamadan 6nce istediginiz ¢ikti dosyasini “Cikti dosyasi agma” komutu ile belirlemelisiniz.

Parca programinin yurutilmesi sirasinda, dosyada olmasi gereken 6geleri “Cikti dosyasi format degisikligi”
komutu ile degistirebilirsiniz. Boylelikle diger 6geleri dosyaniza ekleyebilir veya silebilirsiniz.

. “Ciktr’™ (Output) boélimiinde gerekli isaretlemeleri yapin.

. “OK”® putonuna tiklayiniz.

Change output fie foemat
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5.12.3. Cikt1 Dosyasi Kapatma

Bu parca program komutu ile dosyaya veri ¢iktisini tamamlarsiniz. Simdi bu dosyayi gerek bagka amagclar
icin kullanabilir gerekse yeni bir dosya baslatabilirsiniz. Boylece, verileri farkli dosyalara sirasiyla

—“Geometrik elemanlar”, “Toleranslar’ vb.’ne goére siralanmis — yerlestirmek ve onlari kaydetmek mimkin

olmaktadir.

Kesin olarak ¢ikti dosyasini kapatmak zorunda degilsiniz; programdan c¢ikarken ¢ikti dosyasi otomatik

olarak kapanir ve veriler saklanir.

5.12.4. Protokol Agma

. “...”® ikonuna tiklayarak protokol sablonu icin yolu secin.
. “Sablon”® segimini yapiniz.
. “Cikt’® (Output) béliimiinde ilgili segenekleri istedigine uygun isaretleyiniz.

"™ seginiz.

+ “Cikti formatini

. “Kopya sayisini’® giriniz.

. Cikti formati igin ¢ikti dosyasi segerseniz “..."® ikonuna tiklayarak dosyay: kaydedeceginiz
yolu seginiz.

. “OK’" butonuna tiklayiniz.
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5.12.5. Protokol Format Degisikligi

Bu diyalog daha 6nce “Protokol agma” diyalogunda yapilan ¢ikti formatinda degisiklik yapmaniza izin verir.

. “Ciktr’™ (Output) bolimiinde gerekli isaretiemeleri yapin.

“OK”® putonuna tiklayiniz.

r Al
Change protocol format @

' Bt
; : IV Alltolerance comparisons

[~ All elements

x' Cancel | ? Help I

5.12.6. Protokol Kapatma

Bu parca program komutu ile dosyaya veri ¢iktisini veya yazicidan yazdirmayi tamamlarsiniz. Simdi bu
dosyay! gerek bagka amaglar i¢in kullanabilir gerekse yeni bir dosya baslatabilirsiniz. Boylece, verileri farkh

dosyalara sirasiyla —“Geometrik elemanlar”, “Toleranslar” vb.’ne gore siralanmig — yerlestirmek ve onlar

kaydetmek mumkun olmaktadir.

Kesin olarak ¢ikti dosyasini kapatmak zorunda dedilsiniz; programdan ¢ikarken ¢ikti dosyasi otomatik

olarak kapanir ve veriler saklanir.
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5.12.7. Protokol Ciktisi

Protocol Ciktisi (Protocol Output) komutu genellikle parga programinin sonunda kullanilir. Bu komut ile tim
tolerans karsilastirmalari protokol ¢iktisinda listelenir.

. “...”® ikonuna tiklayarak protokol sablonu icin yolu secin.

. “Sablon”® segimini yapiniz.

. “Cikti formatini”® seginiz.

. “Kopya sayisin’”®

giriniz.
. Cikti formati igin gikti dosyasi segerseniz “...”® ikonuna tiklayarak dosyayi kaydedeceginiz
yolu segciniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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5.12.8. Arsiv Protokol

Yapilan her olcimin protokol c¢iktilarini arsiviemek icin bu komut kullaniimaktadir. Arsivilenmis veriler

istenildiginde Protokol Yoneticisi ile yazdirilabilir.

. “Arsiv ismini”® giriniz.

. “OK”® butonuna tiklayiniz.
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