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CMM CIHAZI JOYSTICK KUTUSU
(TEK JOYSTICK)

Tiim Butonlara ait Fonksiyon ve gorevler asagida gosterilmistir .

EMERGENCY Stop

GO TO / R.STOP Butonu MEAS / START Butonu

“X-Y-Z Joystick

i X

X-Y-Z Joystick - X-Y-Z joystickini sola ve saga dogru hareket ettirmek Probu X ekseninde
Hareket Ettirir .
X-Y-Z joystickini Asagi ve Yukart dogru hareket ettirmek Probu Y ekseninde
Hareket Ettirir .
X-Y-Z joystickini Saat Yonii veya Saat Yoni Tersi hareket ettirmek Probu Z
ekseninde Hareket Ettirir .

EMERGENCY Stop — Acil Durum Durdurma Butonu en son olarak kullanilmalidir . Sayet
butona basilirsa Cihaz1 kapatip agmak gerekmektedir Cihaz agilmadan dnce
butonun gosterilen yonde g¢evrilerek pasif hale getirilmesi gerekmektedir .
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CMM CIHAZI JOYSTICK KUTUSU
(TEK JOYSTICK)

T.S. Butonu - T.S. “Touch Signal” yani Dokunma sinyalini gosteriyor olup Probun aktif
oldugunu gosterir .U¢ Degistirilecegi veya sikilacagli zaman Prob deaktif hale
getirilip sonra yapilacak islemler yapilmalidir . Probu aktif hale getirmek ic¢in
yeniden T.S. Butonu kullanilmalidir . Led 151k bize Probun aktif hale geldigini
gosterir .

Not! Eger Buton Pasif ise CMM 6l¢iim yapamaz .
GO TO / R.STOP Butonu — Bu butonun 2 fonksiyonu vardir

GO TO fonksiyonu sadece CMM program yaparken ara
pozisyon belirlemek icin kullanilir ( Carpigsma 6nlemek amaci ile )

R.STOP Fonksiyonu unction represents “Kurtarilabilir
Durdurma” olup bir olay karsisinda basilan butondur Ayrica
;EMERGENCY stop butonu na basilmasini ve Tamamen cihazin
kapatilmak zorunda kalmasini 6nler .Butona basildigi zaman Su
sekilde bir diyalog belirir ;

i CNC: Machine stopped [1060]

; oK | 2 Hep

MEAS / START Butonu — Bu butonun 2 fonksiyonu vardir

MEAS fonksiyonu “Measure” yani Ol¢iim ii simgeler ve Olgiim
icin aktif olmalidir .
Olciim yapilmayacag: zaman MEAS fonksivonu kapatilmalidir .

START fonksiyonu cihaz agilisinda gereklidir . Cihaz sifir ( Home )
Pozisyonlarini ayarlar
Not! (Sadece CMM agilisinda Buton yesil iken basilir )
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CMM CIHAZI JOYSTICK KUTUSU
( TEK JOYSTICK ALTERNATIF TiP)

Tiim Butonlara ait Fonksiyon ve gorevler asagida gosterilmistir .

R.STOP Butonu

LEFT,BACK,
ve RIGHT
Butonu

EMERGENCY
Stop

X-LOCK,
Y-LOCK,
Z-LOCK Butonu
“X_Y_Z”
T.S. Butonu Joystick
FINE Butonu

START Butonu

CANCEL Butonu
GO TO Buton

MEAS Butonu STATUS Penceresi

X-Y-Z Joystick - X-Y-Z joystickini sola ve saga dogru hareket ettirmek Probu X ekseninde
Hareket Ettirir .
X-Y-Z joystickini Asag1 ve Yukar1 dogru hareket ettirmek Probu Y ekseninde
Hareket Ettirir .
X-Y-Z joystickini Saat YOonii veya Saat Yoni Tersi hareket ettirmek Probu Z
ekseninde Hareket Ettirir .

STATUS Penceresi - STATUS Penceresi normal kullanimda bostur Hata durumunda 0
gosterir aglangicta ise “Abs0” dir .

EMERGENCY Stop — Acil Durum Durdurma Butonu en son olarak kullanilmalidir . Sayet
butona basilirsa Cihaz1 kapatip agmak gerekmektedir Cihaz agilmadan dnce
butonun gosterilen yonde g¢evrilerek pasif hale getirilmesi gerekmektedir .
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CMM CIHAZI JOYSTICK KUTUSU
( TEK JOYSTICK ALTERNATIF TiP)

T.S. Butonu - T.S. “Touch Signal” yani Dokunma sinyalini gosteriyor olup Probun aktif
oldugunu gosterir .U¢ Degistirilecegi veya sikilacagi zaman Prob deaktif hale
getirilip sonra yapilacak islemler yapilmalidir . Probu aktif hale getirmek i¢in
yeniden T.S. Butonu kullanilmalidir . Led 151k bize Probun aktif hale geldigini
gosterir .

Not! Eger Buton Pasif ise CMM &lgiim yapamaz .

FINE Butonu — Bu buton Hareket hizini diisiirmek i¢in kullanilir sadece Meas butonu ile
kulanilir .

START Butonu - START butonu cihaz agilisinda gereklidir . Cihaz sifir ( Home )
Pozisyonlarini ayarlar

Not! (Sadece STATUS penceresinde “Abs0” belirince basilacaktir .)
CANCEL Butonu — istenmeyen Manual noktalar1 iptal etmek i¢in kullanilir .
GO TO Butonu - GO TO sadece CMM program yaparken ara pozisyon belirlemek i¢in
kullanilir ( Carpisma 6nlemek amaci ile )
MEAS Butonu - MEAS butonu “Measure” yani Ol¢iim ii simgeler ve Olgiim yapmak
i¢cin aktif olmalidir .
Olciim yapilmayacag zaman MEAS fonksiyonu kapatilmahdir
R.STOP Butonu R.STOP butonu “Kurtarilabilir Durdurma” olup bir olay karsisinda
basilan butondur Ayrica;EMERGENCY stop butonu na basilmasini ve
Tamamen cihazin kapatilmak zorunda kalmasini dnler .Butona basildig1 zaman
Su sekilde bir diyalog belirir ;

i CNC: Machine stopped [1060)

? oK | ? Help

LEFT, BACK, RIGHT Butonlari — LEFT (SOL), BACK(ARKA) ve RIGHT(SAG) dan
CMM i kullanmayr miimkiin kilar .

X-LOCK, Y-LOCK, Z-LOCK Butonlart - X-LOCK, Y-LOCK ve Z-LOCK Ibutonlar1 X,Y,Z
eksenlerini kilitler veya acar .
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CMM CIHAZI JOYSTICK KUTUSU
( CIFT JOYSTICK )

Tim Butonlara ait Fonksiyon ve gorevler asagida gosterilmistir .

SPEED Kontrol STATUS Penceresi EMERGENCY Stop

“X-Y” Joystick

“Z-R” Joystick \

T.S. Butonu
LEFT,BACK, R.T. Butonu
Ve RIGHT £ GO TO Butonu
Butonlari nE e nmm

» ' FINE Butonu
o i ] -\ START Butonu

Y-FUNC, CANCEL Butonu
Z-FUNC Butonlari

MEAS Butonu
R.STOP Butonu

X-LOCK,
Y-LOCK,
Z-LOCK Butonlari

X-Y Joystick - X-Y joystickini sola ve saga dogru hareket ettirmek Probu X ekseninde
Hareket Ettirir .
X-Y joystickini Asagi ve Yukar: dogru hareket ettirmek Probu Y ekseninde
Hareket Ettirir .

Z-R Joystick - Z-R joystickini Asagi ve Yukar1 dogru hareket ettirmek Probu Z ekseninde
Hareket Ettirir .
Z-R joystickini sola ve saga dogru hareket ettirmek Rotary Table 1
Hareket Ettirir .

SPEED Kontrol - SPEED kontrol Program galigirken hizin ayarlanabilmesini saglayan bir
butondur

STATUS Penceresi - STATUS Penceresi Programlanan hizin % kaginin kullanildigini gosterir
Eger Problem varsa Hata Belirir .

EMERGENCY Stop — Acil Durum Durdurma Butonu en son olarak kullanilmalidir . Sayet
butona basilirsa Cihaz1 kapatip agmak gerekmektedir Cihaz agilmadan 6nce
butonun gosterilen yonde ¢evrilerek pasif hale getirilmesi gerekmektedir .
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CMM CIHAZI JOYSTICK KUTUSU
( CIFT JOYSTICK )

T.S. Butonu - T.S. “Touch Signal” yani Dokunma sinyalini gosteriyor olup Probun aktif
oldugunu gosterir .U¢ Degistirilecegi veya sikilacagi zaman Prob deaktif hale
getirilip sonra yapilacak islemler yapilmalidir . Probu aktif hale getirmek i¢in
yeniden T.S. Butonu kullanilmalidir . Led 151k bize Probun aktif hale geldigini
gosterir .

Not! Eger Buton Pasif ise CMM 6l¢iim yapamaz .

R.T. Butonu - R.T. butonu “Doéner Tabla” y1 gosterir ve Z-R” joystick kontrolu ile birlikte
kullanilir .

GO TO Butonu - GO TO sadece CMM program yaparken ara pozisyon belirlemek i¢in
kullanilir ( Carpigsma 6nlemek amaci ile )

FINE Butonu — Bu buton Hareket hizini diistirmek i¢in kullanilir sadece Meas butonu ile
kulanilir .

START Butonu - START butonu cihaz a¢ilisinda gereklidir . Cihaz sifir ( Home )
Pozisyonlarini ayarlar

Not! (Sadece STATUS penceresinde “Abs0” belirince basilacaktir .)
CANCEL Butonu — istenmeyen Manual noktalar1 iptal etmek i¢in kullanilir .
MEAS Butonu - MEAS butonu “Measure” yani Ol¢iim ii simgeler ve Olgiim yapmak

icin aktif olmalidir .
Olciim yapilmavacag: zaman MEAS fonksivonu kapatilmahdir

R.STOP Butonu R.STOP butonu “Kurtarilabilir Durdurma” olup bir olay karsisinda
basilan butondur Ayrica;EMERGENCY stop butonu na basilmasini ve
Tamamen cihazin kapatilmak zorunda kalmasini 6nler .Butona basildigr zaman
Su sekilde bir diyalog belirir ;

: CNC: Machine stopped [1060]

VoK |2 Hep |

LEFT, BACK, RIGHT Butonlari — LEFT (SOL), BACK(ARKA) ve RIGHT(SAG) dan
CMM i kullanmay1 miimkiin kilar .

X-LOCK, Y-LOCK, Z-LOCK Butonlari - X-LOCK, Y-LOCK ve Z-LOCK Ibutonlar X,Y,Z
eksenlerini kilitler veya acar .

X-FUNC, Y-FUNC, Z-FUNC Butonlar1 - X-FUNC, Y-FUNC ve Z-FUNC kullanilmiyor.

bilginoglu i biginoglu-endustr com
s endiistri nfo@bilginoglu-endustri.com.t & £-5H0P www.bilginoglu.eu/ u Ihilginogluendus




OLCUM --MiKRON NE DEMEKTIR?

Insan Sac Boyutlar

0.0762mm

Toz Parcaciklar
0.004mm

0.0254 mm ‘

Duman Parcaciklari
0.0025mm

Sicaklik ne kadar etKkiler :

100mm Demir Cubuk 10
derece sicaklik degisiminde
0.012mm degisiklige ugrar .
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

Olgiim iizerinde Cevresel Faktorler 3 Grupta incelenebilir ;

1) Temizlik :-

2) Sicaklik :-

3) LT. Sistem EtkKisi :-

Probleme sebep olan unsurlar genellikle bu 3 faktor sebebiyle olusurlar

10
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-

Calisma Alani temizligi Cok onemh olup 6zellikle CMM cihazlarinda ufak bir tozun bile
sapmayi artiracagl goz oniine alindiginda iizerinde fazlaca durulmasi gereken bir konudur .

a) CMM Referans Kiire Temizligi

Kalibrasyonda Referans olarak kullanildig1 i¢in Kalibrasyon
sonras1 Ol¢iimlerede etki etmektedir Referans Kiire O ylizden Her

zaman temiz tutulmalidir . @
Referans Kiire Uzerinde goz ile goriilebilir deformasyon g

olmadigindan emin olunuz .

Kiirenin Kalibrasyon Peryodu igerisinde oldugundan emin olunuz .

Her Referans Kiire Farkli Capa sahip olup Bu ¢ap Programa
girilmektedir . O ylizden Birden fazla CMM e sahipseniz Referans
Kiireleri Baska CMM de Kullanmayiniz (Programa Cap1
Girmeden Kullanmaymiz ) .

Referans Kiireyi Sadece Asindirici olmavan ( Lifsiz )
kuru bir bezle Temizleyiniz .

b) Bilesen Temizligi

Olgiim &ncesi dlgiilecek pargalarin Capak v.b.. Uretim artiklarindan temizlendigine ve Yiizeysel
Temizligin tam olarak yapildigindan emin olun .

11
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-
c¢) CMM Granit Tabla (Yatak) ve Koprii

CMM Granit Tablanin her zaman Temiz olmas1 gerekmektedir

Koprii One ve Arkaya Dogru Hava yataklarinda hareket etmektedir .

Kol Yukar1 ve Asagiya Dogru Hava yataklarinda hareket etmektedir

Hava Yatagi Calisma Alanlar1 Cok hassas olup Toz v.b. Materyallerin bu alana ulasmamasi

gerekmektedir O yiizden alkol ile granit Tabla temizligi yapilmalidir Bu kisimlarda toz olmasi
makinenin Hassasiyet kaybina sebep olur .

Kolon —10o | Hava Yatad
Calisma Alam

Hareketli Kiiprﬁ\

) Koprii Destek

Granit Yatak

(Tabla) \
Hava Yatag
Calisma Alam

Tipik Mitutoyo CMM (Euro Apex C-544)

Yukaridaki sebeplerden dolayt CMM Tablasi giinliik temizlenmelidir ( Alkol ile )

Kesinlikle Hava ile temizlenmemelidir .

12
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-

d) CMM Prob Sistemi

Prob Sistem degisik pargalardan olusmaktadir .

l‘ CMM Prob sistemi parcalarinin temizligi son derece 6nemlidir .

Tipik bir Prob Sistemi

PH Motorize Prob
Kafasi
Sekilde PH10M goriilityor

Oto Baglanti
Sekilde PAA1 goriiliiyor

Uzatma
Sekilde 50mm goriiliiyor

TP Prob
Sekilde TP200 goriiliiyor

TP Modiil
Sekilde TP200 goriiliiyor

U¢ Kurulumu
4-yol Yildiz Kurulumu

Eger bir Prob sistemi degistirilecekse kullanim oncesi kalibrasyon gereklidir
13
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-
e) CMM PH Motorize Kafa / OtoBaglanti/ TP Prob / TP Modul Assembly :-

PH Motorize
Kafa

1:- S7 PIN Somun Anahtari
S$10 OtoBaglant1 Anahtar: 2 - S1 ‘C’ Anahtar1
3 :- S10 OtoBaglanti Anahtari
! Not! Prob Sisteminin Montaji veya Cikarilmasi konusunda
CMM Kopriisiiniin On tarafa dogru alinmasi Yarah olacaktir .

PH10M Motorize Kafaya OtoBaglanti nin Sokiiliip Takilmasi

PH10M den OtoBaglant1 Kaldirilacagi zaman Prosediir Su Sekildedir :-

Kaldirma :-

1) Prob sisteminin (joystick kutusundan TS diigmesini kullanarak) Pasif oldugundan emin olun.

2) OtoBaglant1 y1 S10 OtoBaglant1 Anahtari ile Ozenli bir sekilde tutun ve Saat yoniiniin tersi yonde
135 derece dondiiriiniiz . Burada OtoBaglant1 Sokiilmiis olacaktir .

Montaj :-

1)Yeniden takmadan Once, temas alanlar1 temiz oldugundan emin olun.
( Burada sadece Yumusak bir fir¢a tavsiye edilir )

Dikkat ! Sar1 temizlik malzemesi kullanmayin.iz

2) Yeniden Takmak i¢in Hizalama Noktalarimn iist iiste getiriniz ve S10

OtoBaglant1 anahtar1 ile 135 derece saat yoniinde dondiiriiniiz .
(Kilitlenene Kadar )

Hizalama
Noktasi
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-
e) CMM PH Motorize Kafa / OtoBaglanti/ TP Prob / TP Modul Assembly :-

TP Prob Kaldirma ve Montaj

Eger TP Prob Kaldirilacak ise Prosediir Su Sekildedir :-
Kaldirma:-
OtoBaglanti 1) Prob sisteminin (Joystick kutusundan TS butonunu

kullanarak) Pasif oldugundan emin olun.

2) S1%“C” Anahtarini (2) TP Prob iist kismindaki hole
yerlestiriniz ve Saat Yoniinde Dondiiriiniiz .

El ile Dondiiriip Probu Kaldirimiz .

Montaj :-

1) TP Probu Monte etmeden Once, Lifsiz bir bez ile karsilikli

iki yiizii temizleyiniz ve temiz oldugundan emin olunuz .

2) Once El ile Sikimz ardindan S1 “C” anahtan (2). ile
S1 «“C” sikiniz

: Anahtan (2)
TP Prob : Not! Asir1 Sikmayinz.

CMM TP Prob / TP Modul Assembly (TP200 & TP20)

hizalama El ile Sokiip Takma .

isaretleri

¢ i "‘ﬁ\\ Eger TP Modulii el ile sokiilecekse Prosediir Su
B R\ ) Sekildedir :-
../, ..I A\ |/

. ' . Kaldirma :-
— kinematik giftler 1) Prob sisteminin (Joystick kutusundan TS
v m v butonunu kullanarak) Pasif oldugundan emin
hizalama %—J hizalama olun.
sembolleri % isaretleri 2) TP Module Kaldirilacagr zaman Manyetik
Sy -, kuvveti yenebilecek bir kuvvet ile modiilii Bir
( | tarafindan Yandan asagi dogru ¢ekiniz
S 3) Birlesme Yiizeyleri Sadece dogru Materyal ile
’lu . A Temizlenmelidir ( 16 . Sayfaya bakiniz )
4 Sy Montaj :-
1) Montaj yapilacagi zaman hizalama isaretlerinin
cakistigindan emin olunuz .Soldaki diagrama gore

birlestiriniz .
15
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-
e) CMM PH Motorize Kafa / OtoBaglanti/ TP Prob / TP Modul Assembly :-

CMM TP Prob / TP Modiil Temizligi (TP200 & TP20) :-

TP Modul degistirilecegi zaman Kinematik yiizeylerin kesinlikle temizlenmesi gerekmektedir

Nasil Temizlenecegi konusunda bilgi Asagida yer almaktadir :-

Yanda Goriilen Resimde TP200 Prob
ve Modiil Temizligi Gosterilmektedir
UYGULAMA

Temizleyici lizerindeki filmi kaldirin
ve kinematik yiizleri sekilde
goriildiigi gibi materyale sikica
bastirmiz

Not : Etkili temizlik i¢in bir defa
kullanilan bolgeyi bir daha
kullanmayiniz.

Temizlik materyalinin iki yiizeyide
kullanilabilir .

UYARI !

Kirletici maddelerin birikmesi 6l¢tim
performans kayiplarina Sebep olabilir

Bu 6zel materyal
Kinematik
yiizeylerdeki
birikintileri kaldirir
_ .Kinematik Esler
/ ball/V-groove
lokasyona ve ¢ok
gli¢lii kalict
manyetiklere sahip
oldugu icin gozle
birikintiler goriilebilir
ve gerektiginde
Temizlenebilir .

Yukaridaki Proses El ile Temizlik i¢in kullanilacaktir
ACR / SCR/ MCR prob degistirici Rack kullanilmadiginda Ust kisimdaki islemler yapilacaktir

16
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-

f) CMM Ue¢ kurulum montaj

Uc¢ Kurulum Kaldirma ve Montaj

Kaldirma :-

Eger Takih Uglar Kaldirilacaksa Prosediir Su
Sekildedir :-

1) Prob sisteminin (Joystick kutusundan TS

butonunu kullanarak) Pasif oldugundan emin olun.
2a)Tek Ucu ¢ikartmak i¢in “S7” Pin Anahtarini
x kiigiik hole takiniz ve viday:1 yavasca gevsetiniz .

t

Dikkat bir sekilde Cikarabilirsiniz
2b) Yildiz Ug setini Cikarmak i¢in 2 adet “S7” Pin
Anahtari kullaniniz

Montaj :-

Montaj i¢in Proses Su Sekildedir :-

1) Prob sisteminin (Joystick kutusundan TS butonunu kullanarak) Pasif oldugundan emin olun.
2a) Tek Prob Montaj1 icin “S7” Pin Anahtarim kiigiik hole takiniz ve viday1 yavasca Sikiniz.

2b) Yildiz Prob Montaji icin Probu TP Prob veya Modulune Dikkatli bir sekilde takiniz ve
“S7” Pin Anahtar ile Dikkatlice sikistirmiz .

Dikkat! Problarin Hizali olmasina dikkat ediniz .

ki “S7” Piﬂ Anahtan1 Kullanilmalidir .

2 3) Prob sisteminin (Joystick kutusundan TS butonunu kullanarak) aktif oldugundan emin olun.
17
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-

f) CMM Ue¢ kurulum montaj

}! Uclar Hassasiyet ve Tekrarlanabilirlikten emin olmak i¢in
, temiz Tutulmalidir
Yakut Uclar Diizenli olarak kontrol edilmelidir ( Tahribat

olup olmadig )

Uglar1 temizlemek i¢in Prob Tetikleyici /% — @ r

Pasif Hale Getirmelisiniz . s ptneacr

EEElaas

Prob sistemi (Joystick kutusundan TS
butonunu kullanarak) Pasif hale

Getirilebilir = a

-

Uclar1 Kuru Siirtiitnmesiz bir bez ile temizleyiniz ( Lifsiz )

! Prob temizlendikten sonra Prob sistemi aktif hale getirilebilir
(Joystick kutusu T.S. Butonu kullanilarak )

18
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

1) Temizlik :-
h) CMM Workstation

Daginitk CMM Caligsma Alan1 dan Her zaman kagimilmalidir . :-

Diizenli CMM Caligsma Alani :-

CMM Workstation ve ¢evresinin diizenli olmasi son derece dnemlidir
Elektronik ekipmanlarin ¢evresinde genel olarak sivi madde bulunmamas: tercih edilir .

19
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

B [T

Olgiim Sonugclarinda Cevresel Sicaklik degisiklikleri biiyiik &nem tasir .

Cok ekstra durunlarda ( sicaklik asir1 yiikselme veya diisme ) CMM materyalinin uzama
ve kisalmasida diistiniilmelidir .

Genellikle Sicaklik CMM kullanicilari i¢in problem olmayip Kap1 agilip kapanmasi ile ilgili

Sicaklik degisimleri olmaktadir Sicaklik konusunda bu olaya dikkat edilmelidir
Kapi kesinlikle agik birakilmamalidir .Gerekiyorsa Asagidaki gibi Bir uyari kapiya asilabilir .

v,

Ortam sicaklik degisimi ne kadar azalirsa hassasiyet derecesi o kadar artacaktir

20
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

3) I.T. Sistem Etkisi :-

a) Maksimum Performans :-

Maksimum Performansta Bilgisayar Isletim sistemi ve Program etkilidir .

Potansiyel Problemlerden korunmak i¢in Bilgisayar donanimini temiz tutmak ¢ok énemlidir .
I.T. Sistemleri ile ilgili baz1 problemler asagidaki gibidir ;-

a : 1) Bazi dosyalar agik kalmis ve gereksiz yere calistyor olabilir.

Dikkat : Gereksiz ¢aligsan her program MCOSMOS un performansini diisiirecektir .

:1 EDPKV B Exoiorne Cooros olx] _alﬂlél
_=2etngs HEPWO B Edit View Took Help I
| g | ,g I ; e = N
d & I 4 Cosmas J | ?Elx & Il% nl Xll By
T Fictd — | All Folders Contents of 'Cosmos’ —_—
B[ Cizel= (0 Ase 0 Audio File: Folder
— | Circle {22 Asc_hpgl (2 Cadfiles File Folder
R 0 asegeow 2 Coord File Folder
[ Alion o -0 Autoplot [C0ata File Folder
|| Ed=eie =3 g?“"“ o File: Folder I
11 []"g o " et (22 Dirvver File Folder j
W= Fo (CJExe File Folder ol
= (L1 Geodpart File Folder b
(3 gevlase (3 Help File Folder 1 [l
-] Geopak (L3 Info File Folder _I
23 HySnap [ File Folder
-3 Imsi [ Kespthis File Folder
E-L Involute (1 Lapout File Falder
1 e (22 Mngrprg File Falder
(7] Landmine (2 Mettemp File Folder = :
[]--Q ['«j?lslars ;I r:["' : |—' T _>|—| = WI ndOWS
|29 abjects) |11.5MB [Disk free space: 225HB) s A -
I rac-Cubugu
u. uuu
i1
u. uuu
i i
F— 0. Ll

28 8 =8 181 L1 Fmm 1-1 [0012 Move machine ] Admin

iﬂﬁlalll % Paint Shop Pro I il Parttdanager- I | Machine cortr | id] GEDPAKAwin II@ Exploring - .. affsetl.res - W/, | i 0945

A B C D E F

(A,B,C, v.b...) kisimlarin agiklamalari i¢in bir sonraki sayfaya bakiniz
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

3) I.T. Sistem Etkisi :-

a) Maksimum Performans :-

:

Pencereyi Minimize / Maximize Et Pencereyi Kapat

=@l x| ~—

Windows arac cubugunda goriilen Yazilim ve Pencereler

A - Gereksiz yere calisan bir program Ara¢ ¢ubugundan Programa Tiklayiniz agilan Pencerede
Xl isaretine tiklayarak programi kapatmiz .

B, C ve D hepsi CMM ile ilgili Yazilimlardir

E :- Windows Explorer Bos yere Calisiyor Arag¢ ¢ubugundan explorer 1Tiklaymiz agilan
Pencerede Xl isaretine tiklayarak explorer 1 kapatiniz .

F :- Gereksiz yere ¢alisan bir program Ara¢ ¢ubugundan Programa Tiklaymiz agilan Pencerede
x| isaretine tiklayarak programi kapatiniz .

a : 2) Eger bilgisayarm tamamen kapanmasi gerekiyorsa ( ¢arpisma sonucu v.b..) Dogru
prosediir takip edilerek bu islemin yapilmasi gerekmektedir . Prosedur sonraki sayfalarda yer
almaktadir .

a : 3) CMM Bilgisayarina Oyun v.b.. Yazihmlar yiiklenmesi durumunda bilgisayarin
yavaslamasi normal olup bilgisayara CD ler veya flash diskler vasitasi ile viruz

j_‘ bulasabilir ve hatta bilgisayar bir agda ise virus agada bulasabilir Bunlar goz oniine
alinarak bilgisayara ekstra herhangi bir sey yiiklenilmemesi gerekmektedir

22
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OLCUM — CEVRESEL FAKTORLER

3) I.T. Sistem Etkisi :-

b) BILGISAYARI KAPATMA PROSEDURU :-

Herhangi bir durumda CMM bilgisayar1 kapatilacagi zaman Kapatma ger¢eklesmeden 6nce

kesinlikle biitiin programlar kapatilmalidir

Bazen Bu miimkiin olmayabilir bu durumda ;
“Ctrl”, “Alt”, “Delete” tuslarina ayn1 anda basilir .
Asagidaki Pencere ekranda belirir .

(Not! Liitfen pencere belirene kadar bekleyiniz ( Bazen uzun zaman alabilmektedir )

Dogru programin secili olduguna emin olun ve Gorevi Sonlandir Butonuna basiniz

Bu prosediir Tiim acik programlar icin tekrar edilmelidir .

Goranam  Pencere  Yardim

Uygulamalar | islemler | Hzmetier | Performans | A Detismi | Kulaniclar |

Gorev

[+ Gelen Kutusu

Gorevi Sonlandir Butonu Segili
Programm kapatacaktir .

[ Microsoft PowerPoint - [COSMOS (Geowin CNC) ... Calsiyor

CMM PROBLAR Calisiyor
CMM PROBLAR Calisiyor

—

Durum

- Microsoft Outiook Calisyor

\fag.ewswandu][ Gegs Yap | [ Yemi Gorev..

islemier: 102

CPU Kullarimi: %0 Fiziksel Bellek: %47

“Ctrl” + “Alt” + “Delete” tuslara basildiginda
¢ikan ekran

Tiim Programlar Kapaninca Baglat butonuna basiniz

ardindan Kapat 1 tiklaymiz

H PR e e

M MCOSMO524

> Tim Programlar

Programian ve dosvalarn arg

) X

tam, dogru, hassas
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OLCUM — TiPiK CMM CIKTISI

Olgiim isleri ile ilgilenen kisilerin CMM 6l¢iim raporu okuyabilmesi ve yorumlayabilmesi
gerekmektedir Genel olarak kullanilan kisaltmalar hakkinda bir sonraki sayfada bilgi
verilecektrir.

(OPI_HPT00268 ISS 02),1 ,[mm] S - e HPT01022
[Operator — pe— “Neasurement on — — —
: PRODUCTION 11/10/00 13:14
A — Blade Serial No. 042622209 Fix No. 028 M/c No. 1270 Cell A CMM 1
B —— OP400/10 (L/E ROOT SHANK FACE)
|
——D
Position Z NV= 20.300 AV= 20.308 G
UNDERSIDE L/E ROOT C/C UT= 0.130 DV= 0.008
IS LT- -0.130
Position Z NV= 20.300 AV= 20.275 ——
C UNDERSIDE L/E ROOT C/V  UT= 0.130 DV= -0.025
) LT= -0.130

L/E DATUM FACE TO AEROFOIL ALIGNMENT

Position Y NV= 15.960 AV= 15.940 —
L/E Face Root Top C/V uT= 0.100 DV= -0.020 .
4) LT= -0.100
‘E Position Y NV= 15.960 AV= 15.933 — |
[ L/E Face Root Top C/C U= 0.100 DV= -0.027 i
(&) LT= -0.100

OP400/20 (SHROUD SIDE OF L/E ROOT SEAL)

Position Z NV= 21.700 AV- 21.734 assalbibee
C/C L/E ROOT SEAL TOP uT= 0.130 DV= 0.034

[ @b LT- -0.130

|

| Position Z NV= 21.700 AV= 21.694 S l
C/V L/E ROOT SEAL TOP UT=- 0.130 DV= -0.006 “

‘ 22) LT= -0.130 ‘

‘ Distance Z NV= 1.400 AV= 1.425 .

|  L/E ROOT SEAL THICKNESS @UT- 0.130 DV= 0.025 ’

| LT- -0.130 \

‘ Distance Z NV= 1.400 AV= 1419 -

‘ @) LT= -0.130

|
L/E ROOT SEAL THICKNESS WY= 0.130DV= 0.019 l‘
|
|

OP400/30 (L/E ROOT SEAL TIP) |

Position Y NV= 28.650 AV= 28.601 e
L/E ROOT SEAL TIP C/C UT- 0.080 DV= -0.049 !
(42) LT= -0.080 .
GEOPAK-Win v1.4R5 ) ' " Production Gauging Program 1
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OLCUM — TiPiK CMM CIKTISI

Bir onceki sayfada bulunan rapora ait aciklamalar :

A

Cikt1 Metni (Bu 6rnekte parca hakkinda bilgi igeriyor ).

B:

Cikt1 Metni (Bu 6rnekte 6lgiim 6zelliklerini gésteriyor .).
C :- Tek ozellige ait agiklama .

D :- Tolerans larin Grafiksel Gosterimi . :-

----- *emeen Asterisk merkezde ise Ol¢iiler nominale yakin demektir .

—eF R Asteriskler sola dogru yakinsa olgiiler alt limite yakindir .

----- kKo Asteriskler saga dogru yakinsa olgiiler iist limite yakindir .
<L Ayirag Sol tarafi gosteriyorsa Olgii alt limitin altinda kalmustir .

—————————— >>  Ayrag Sag tarafi gosteriyorsa Olgii iist limitin iistinde kalmigtir

Kullanilan Kisaltmalar :-

NV

Nominal Deger
UT = Ust Tolerans
LT = Alt Tolerans

AV = Gergek Deger

@)
<
I

Sapma (Nominal Degerden)

ER = Hata (Tolerans Dis1 ise )

Not :- Olgiiler tolerans dis1 ise kirmzi ile gosterilir

25
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OLCUM - CMM CARPISMA / HATA
KURTARMA

Bazi CMM Parga programlari ¢alisirken ¢arpisma kaginilmaz olabilir .

Bu c¢arpismalarin birkag sebebi olabilir Bazi genel sebepler burada agiklanacaktir .

a) “ CALISMAPARCASI BULUNAMADI ”

CMM Prob eger Olgiim hacminde siiriikleniyorsa ( farkli bir islem yapiyorsa )
birkag sebebi olabilir ;

1) Calisma Parcas1 Komponenti eksik olabilir ,

2) Fikstiire Parc¢a Yerlestirilmemis olabilir ,

3) Yanlis CMM Parca programi secilmis olabilir .

Prob 6nceden programlanmig 6l¢iim uzunlugunu arayacak ve aniden duracaktir .

Devam eden Pencere Su sekilde Olacaktir .

? “orkpiece not found [1073)

; oK | ? Help

Ok Butonuna Basiniz .
Devam eden Pencere Su sekilde Olacaktir .

2 Error while executing part program

" Repeat command
¢ Continue with next line of part program
" Abort element meas. and continue

“Abort part program” (parca program iptal et ) secin ve Ok Butonuna Basiniz ..

Son Olarak ,Cikis ikonuna Basiniz :- il

Not! Tekrar Modundan ¢iktiktan sonra Probu Giivenli pozisyona almaniz dnerilir .
(Bu PH Motorize Kafa acisini resetlemeyi gerektirir. Sayfa 30 a bakiniz ).

s bilginoglu
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OLCUM - CMM CARPISMA / HATA
KURTARMA

b) CMM CARPISMA

Parga program ¢alisirken ¢arpisma sonrasi degisiklikler su sekilde olabilir

1) Carpisma Sonrasi Prob Geri Cekme Su Sekilde Olabilir :

Bu 6rnekte Probe Parga dl¢iimiinde Carpisma olmustur

Asagidaki Pencere ¢arpigsma sonrasinda olusur ;

y CNC: Collision detected [1070]

? oK | 2 Hep

OK butonuna tiklaymiz ve Asagidaki pencere belirecektir :-

i Error while executing part program
" Repeat command
" Continue with next line of part program
" Abort element meas. and continue
measurement

“Abort part program” Secin ve Ok butonuna Tiklayimiz
Asagidaki Pencere Ekranda belirecektir :-

Interrupt of part program repetition

? ¢ Continue
& Qnly actual repetition

¢ All executions of part program
_I]J £ All part program execution jobs

; OK I X Cancel I ? Help |

“Only actual repetition” se¢in ve OK butonuna tiklayimiz .
Son olarak Exit Butonuna tiklaymniz .

Not! Tekrar Modundan ¢iktiktan sonra Probu Giivenli pozisyona almaniz dnerilir .
(Bu PH Motorize Kafa acisini resetlemeyi gerektirir. Sayfa 30 a bakiniz ).
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OLCUM - CMM CARPISMA / HATA
KURTARMA

b) CMM CARPISMA

2) Carpisma Sonrasi Prob Geri Cekme Su Sekilde Olabilir (Alternatif Metod )

Bazi Durumlarda Parga programi tamamen iptal etmek gerekmeyebilir .. Bu durumda
Su metod Kullanilabilir :-

“Abort part program” se¢mek yerine “Repeat element measurement” kismini se¢iyoruz .
Program Calismaya devam edecektir .

Eger program hala hata veriyorsa bir sonraki opsiyon olan “Continue with next line of
part program” segilir .

Bu Programin devam etmesini saglayacaktir .Fakat eger 6l¢iim noktas1 kayith degil ise
Su sekilde bir ekran belirecektir .

? Insufficient points [9113)

v ok | Hep |

Eger bu sekilde bir ekran belirmis ise OK Butonuna basiniz ve “Error while executing
part program” Penceresinden “Abort part program” Seciniz ve OK tiklayniz,
Buradan “Only actual repetition” secip OK Butonuna basiniz .

Son olarak Programdan Cikiniz .

Not! Hiz Kontroliinii Carpismadan korunmak i¢in kullanabilirsiniz saat yoniiniin
tersine dondiirlip hiz1 azaltarak Probu durdurup sonrada par¢a programi iptal
edebilirsiniz .

Not! Tekrar Modundan ¢iktiktan sonra Probu Giivenli pozisyona almaniz 6nerilir .
(Bu PH Motorize Kafa agisini resetlemeyi gerektirir. Sayfa 30 a bakiniz ).
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OLCUM - CMM CARPISMA / HATA
KURTARMA

b) CMM CARPISMA

3) Eger Prob Carpisma sonrasi hareket ettirilemez ise :-

Prob Carpigsma sonrasi kontakta kalmaya devam edecektir .
(Bu durumda beep sesi bizi uyaracaktir )

Bu durumda Renishaw P1200 Arayiizden Reset Butonuna Basilmalidir .

d @RENISHAW@ V -

PROBE INTERFACE
P1200 /’

TYPE PROBE RESET

( falls 5D 0 )

ON STD TP200 SEATED DAMPED STOP

RESET butonuna basildiginda Artik ses duyulmayacalkve 6nceki sayfalarda yapilmig
olan islemler yapilabilecektir .

! CNC: Collision detected [1070]

V' oK | Hep |

Artik Kullanic1 The user can now continue to exit as described in earlier examples.

Not! Tekrar Modundan ¢iktiktan sonra Probu Giivenli pozisyona almaniz 6nerilir
(Bu PH Motorize Kafa agisin1 resetlemeyi gerektirir. Sayfa 30 a bakiniz ).
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OLCUM - CMM CARPISMA / HATA
KURTARMA

c) PH Motorize Kafa A¢ci Resetleme :-

PH Motorize Kafa Onceki a1 da kalabilir ve Resetlenmesi gerekebilir A ve B acis1 0 a
ayarlanir .

Ciddi Carpmalarda PH Motorize Kafa Acilabilir Bu durumdada Resetlenmesi gerekebilir

PH Motorize Kafa Agis1 Ancak Renishaw Probe Kafa Kontrolorii ile Degistirilebilir

Ekran

PH Motorize El iinitesi
CGA” Ve CGB”
Ac1 Butonlari

Renishaw HCU1

PH Motorize Kafa Agisi Basitge “A” veya “B” butonu ile degistirilebilir .
(Ekran Mevcut A ve B agisin1 gosterecektir ).

NOT :- PH Motorize Kafa Acisim1 Degistirmeden énce Probun Herhangi bir yere
Carpmamasindan emin olunuz

NOT :- Herhangi bir Carpmadan sonra Liitfen PANIK YAPMAYINIZ !
Butonlara acele bir sekilde basilmas1 CMM bilgisayarinin tamamen donmasina ve
cevap vermemesine sebep olabilir
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