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Belgin Su ile Karisan Metal isleme Sivilari Dogru Uriin
Secimi ve Kullanimi ile Elde Edilecek Kazanimlar

Su ile Karisan Metal isleme Swilarinin Gérevleri ve
Sagladigl Faydalar

Uygun Uriin Secimi

Emdlsiyonun Hazirlanmasi

Emdlsiyon Kontroll

Emdlsiyon Bakim ve Temizligi
Emdlsiyonun Verimli Kullanimi

Emdilsiyon Kullaniminda C6zim Onerileri Tablosu

Uyarilar

Sik Sorulan Sorular ve Cevaplar
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BELGIN SU ile KARISAN
METAL ISLEME SIVILARI
Dogru Uriin Secimi ve
Kullanimi ile

Elde Edilecek Kazanimlar

* Operasyonel Maliyetlerde Diisiis

* Uretim Verimliliginde Artis

* Atik Bertaraf Maliyetlerinde Azalis

* Cevreye Duyarh Uriinler

* Operator Saghgi Acisindan
Yonetmeliklere Uyum

*Urtinler ve kullanim detaylar hakkinda bilgi almak icin
Belgin Teknik Ekibi ile irtibata gecebilirsiniz.

E-posta: teknik@belginoil.com
Tel: 0 (262) 75102 92
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Takim tezgahlarinda metal isleme
operasyonunun en énemli bilesenlerinden birisi
su ile karisan metal isleme sivilaridir. Kullanicilar
arasinda genel olarak bor yagi, sogutma sivisi, kesme
yagl, su ile karisan metal isleme sivisi veya benzer
isimler ile ifade edilen sivilardir. Bu sivilarin dogru
hazirlanmasi, kullanimi, kullanim esnasinda takibi
uzmanlik ve dikkat gerektirmektedir.

Bu Urlnler metal isleme operasyonunda su ile
karistinlarak emdlsiyon halinde kullanilirlar. Bu
yUzden emdilsiyon performansinin kontrold, takibi ve
gerekli 6nlemlerin alinmasi emiilsivon émriiniin
uzamasina, bakim maliyetlerinin azalmasina
ve tezgahlarda yasanabilecek plansiz
duruslarin énlenmesine yardimci olarak iiretim
verimliliginin artmasini saglar.
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SU ile KARISAN METAL
ISLEME SIVILARININ
Gorevleri ve Sagladigi
Faydalar

« Cok iyi sogutma yaparak islenen ylizey kalitesini ve
takim Omrina artirirlar,

+ Korozyon ve pas olusumuna karsi koruma saglarlar

« Surtinmeyi azaltirlar,

- lyi yikama 6zellikleri sayesinde depozit ve tortu
birikimini dnleyerek tezgah ici ve ylizeyinin temiz
kalmasini saglarlar,

« Metal isleme esnasinda yag dumani ve sis
olusumunu onlerler,

- Parlama veya yanma riski yoktur,

« Emdilsiyon hazirlanirken su ile diisiik oranlarda
kanstirilarak kullanildigindan ekonomiktirler.
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UYGUN URUN SECIMI

OPERASYON

Ger!el Talash Aé_lr Talash

imalat imalat Taslama Celik Dokiim

URUN ADI

GENERAX SE LF 14
RENOL SF 3 BM

URUN TiPLERI V V

Uygun Kesinlikle onerilir

Secimi yapilan diriiniin
tavsiye edilen sartlarda
kullanimi ve kullanim
esnasinda yakin takibi
triinden maksimum
verim alinmasini saglar.
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EIi.iminyum
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serisi- Ti-Cr-
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¢ Prosese uygun Urln secimi en énemli kriterdir ve
uzmanlik gerektirir. Bu secimi yapmak icin prosesin
tipi, tezgah bilgileri, kullanilan suyun kalitesi, islenecek
malzemenin cinsi, calisma kosullari ve kullanim
esnasindaki basing bir bittin olarak degerlendiriimelidir.
¢ Dogru ve uygun Urin secimi; emdlsiyonun kullanim
Oomrind, kesici takim 6mrind, malzeme ylzey kalitesini
ve 0Olcli hassasiyetini direkt etkiler.

» Misterinin gereksinimlerini tam olarak karsilayacak
urdin secimi yapiimalidir.
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EMULSIYONUN
HAZIRLANMASI

Yeni bir emUlsiyon hazirlamadan 6nce mutlaka

sistem (tezgah ici ve tezgah tanki) temizligi ve
dezenfeksiyonu yapiniz veya yapildigindan emin
olunuz. Uygun sistem temizligi ve dezenfeksiyonu

icin sadece mekanik temizlik her zaman yeterli
olamayabilir. Ulasilamayan bolgeler ve 6lt noktalardaki
bakteri, mantar temizligi icin mutlaka uygun kimyasal
kullaniimaldr. (Belgin Clean S & Clean S Super)

Emdisiyonlar %95 su, %5 metal isleme sivisi olarak
hazirlandigi icin emdlsiyonun buydk bir kismini su
olusturur. Bu nedenle suyun kalitesi uygun olmalidir.
Yumusak su képiik sorunu yaratirken, sert su ise
emUlsiyonun kesilmesine neden olacaktir. Emulsiyon
hazirlamada kullanilacak suda bakteri, mantar veya
maya olmamalidir.

Eger emlsiyon hazirlanacak su uygun kalitede degil
ise su arrtma cihazlarinin kullaniimasini veya uygun

nitelikte hazir su alinmasini tavsiye ediyoruz.
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Kullanilmasi uygun su parametreleri asagidaki gibi
olmalidir:

ideal Su Ozellikleri | Birim | Limit |

Toplam Sertlik °dH 5-15
Klortr Miktari ppm <50

pH 55-8
iletkenlik ps/cm <700

Uygun Su Kullaniimasi

Emdlsiyon émrini uzatir.

Ekipmani ve dnemli aksamlari korur.

TOPLAM MALIYET iYiLESTIRME
Dogru tezgah ve depo temizligi ile yapilmasi gereken
su olctimleri hakkinda Uzman Teknik Ekibimiz'den bilgi

alabilirsiniz.
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Emdlsiyonu hazirlarken, mumkin ise oransal dozaj
Unitesi kullaniniz. Oransal dozaj Uniteleri, su ile yagin en
uygun sekilde ve istenen oranda karismasini saglayan,
su akist ile calisan mekanik bir pompadir. Dozaj Gnitesinin
kullanilimasi manuel hazirlamada ortaya cikacak
konsantrasyon farkliliklar ve etrafa yag sicramasi gibi
olumsuzluklarin yasanmasini
engeller. Karisim direkt depoya
doldurulacagi icin fazladan iscilik
onlenmis olur.

Dozaj iinitesi kullanarak
zamandan ve is giiciinden /‘I‘
tasarruf edebilir,

emiilsivonunuzun émriinii

uzatabilirsiniz. W‘ I

Eger kullanilacak dozaj Gnitesi
bulunmuyor ise; temiz bir kapta,
once su sonra yag ilave edilerek
emlsiyon hazirlanmalidir.

Bu islemin tersi, yani 6nce yag
sonra su konulmasi durumunda
uygun karisim elde edilemez.
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Ekipmanimizin verimliligi icin emiilsiyon
hazirlanirken dnce SU sonra YAG ilave edilmesi
gerektigini unutmayin.

Tezgahta calisan emilsiyon Gzerine yapilacak
ilavelerde sadece yag veya sadece su ilave edilmesi
emilsiyon dmriniin kisalmasina ve emdlsiyonun
kesilmesine, islenen parcalarda veya tezgahta pas ve
korozyon gibi cesitli problemlere neden olur.

Tezgdh banyosundaki emiilsiyona emiilsiyon
ilave edilmelidir.
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EMULSIYON KONTROLU

Emiilsivon Konsantrasyonunun Olciilmesi
Emdlsiyon konsantrasyonunu élcmek icin refraktometre
kullaniniz. Refraktometrenin énceden sifirlanmis olmasi
gerekmektedir. Sifirlama islemini yapmak icin birkac
damla su kullanmaniz yeterlidir. Prizma (zerine su
damlattiginizda skala sifir cizgisini gostermelidir. Eger
gostermiyorsa ayar civatasi ile ayarlama yapmalisiniz.

Sifirlama islemini tamamladiktan sonra refraktometrenin
prizmasi Uzerine bir miktar emlsiyon damlatiniz.
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Emdilsiyon hazirlamada
kullanilan su ile
yaptigimiz sifir ayarinda
Refraktometrede bu
gérintd olmalidir.

Her bir su ile karisan metal isle
sivisinin refraktometre faktor(

me

vardir ve Urlin Uzerindeki etikette

yazmaktadir.

Refraktometre icindeki skalada

okudugunuz degeri o Urndn

Refraktometre Faktori ile carparak

konsantrasyonu hesaplayiniz.

()

\

% konsantrasyon degeri; refraktometrede
okunan deger (RO.D.) ile tir(in refraktometre
faktérd (RF.) carpimi ile bulunur,

% Konsantrasyon= R.0.D. x R.F.

Orn.; R.F.=15, R.0.D.=3 ise

% Konsantrasyon=1,5x3=4,5

Su ile Karisan Metal isleme Sivilan Kullanim Bilgileri
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Konsantrasyonun diisiik olmasi durumunda;
parcalarda ve tezgahta paslanma problemleri gordlebilir.
Kesici takimlarinin 6mdirleri kisalir, istenilen kalitede
ylzey dlzginligi elde edilemez. pH diser, emdlsiyonun
bakteri Gremesine karsi koruyuculugu azalir. Yikama ve
yaglamanin yetersiz kalmasina neden olur.

Konsantrasyonun yiiksek olmasi durumunda; parca
ylizeyinde ve tezgahta vapiskan bakiyeler olusur. islem
yapilan bolgede duman ve operatorin ellerinde cilt
problemleri olusabilir. Ayrica tiketim miktarinda artisa
neden olabilir.

Emiilsiyonun pH Degerinin Olciilmesi

pH degerini 6lcmek icin pH kagidi kullaniniz. Gerekli
durumlarda korozyon ve bakteri testi yaparak
sonuclari kaydediniz, degerler hakkinda Teknik Destek
Danismaniniza bilgi veriniz.
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Konusunda uzman Belgin Teknik Yetkilisinin,
operasyonunuza ve islediginiz parcaya gore onerdigi
% konsantrasyon degerleri arasinda calismaya
dikkat edilmelidir.

Emdlsiyonlarda % konsantrasyon her vardiya basinda
Refraktometre ile kontrol edilmeli ve ginlik
pH 6lcimd yapilmalidir. Yapilan él/ciimlerin kayit
altina alinarak takip edilebilir olmasinin 6nemi
unutulmamalidir,

Su ile Karisan Metal isleme Sivilan Kullanim Bilgileri



EMULSIYON BAKIM ve
TEMIZLIGI

¢ Emdlsiyon tanki doluluk orani (depo emdilsiyon
seviyesi) %70 in altina distrdlmemelidir. Emdilsiyon
tank doluluk oraninin %70 in (sttnde tutulmasi,
emlsiyondan maksimum verim almanizi saglar.

e Haftalik olarak sisteme minimum %0,5 oraninda sivi
ilavesi yapiniz.

¢ Maksimum depo 6mrii icin emuilsiyon yiizeyinde
biriken sizint1 yaglar uzaklastinimalidr.

¢ Tezgahta olas! yag kacaklar emtilsiyon kullanim
stiresini kisaltacaktr. islenen parca yiizeylerinden,
tezgah yaglama sistemlerinden veya cesitli
nedenlerle emulsiyona karisan sizinti ve harici

yaglar emdlsiyonunuzun hava almasini engelleyerek
bakteriyolojik olusumlara neden olur.

Kétii kokular, cilt tahrisleri ve benzeri
durumlara neden olmamasi icin sizinti vaglarin
dizenli olarak emiilsiyon yiizeyinden
uzaklastirilmasi gerekmektedir.

¢ Uzun stre calismayacak tezgahlarda emdilsiyon her
gun, glinde en az 2 saat bosta devir daim ettirilerek
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havalandinimalidir. Bu imkan yok ise emdilsiyon igerisine
hava vererek de bu islem gerceklestirilebilir.

e Yeni bir emtilsiyon hazirlamadan 6nce mutlaka
uygun sekilde sistem temizligi yapiniz.

e Calisir durumdaki emdlsiyona kirlilik durumuna

gore % 1-3 oraninda CLEAN S

veya CLEAN S SUPER ilave ediniz.
(CLEAN S; bakterileri oldirdr,
sistemi temizler ve dezenfekte eder.
CLEAN S SUPER; bakteri, mantar ve
mayay! oldurdr, sistemi temizler ve dezenfekte eder.)
* Normal operasyonlara devam
ederek emdlsiyonu 8-18 saat
suresince calistiriniz ve daha sonra
kirli emulsiyonu tahliye ediniz.

¢ Depo ve tezgahta gerekli
mekanik temizligi yapiniz, daha
sonra sistemi minimum %1
hazirlanmis emdilsiyon ile sirkule
ettirerek yikayiniz (en az yarm
saat), daha sonra bu emulsiyonu
tahliye ediniz.

* Tasinan kirlilikler filtreleri tikamis olabilir, filtreyi
mutlaka kontrol ediniz, daha sonra EMULSIYON
HAZIRLAMA kisminda tarif edildigi gibi yeni emdlsiyonu
hazirlayiniz.

Su ile Kansan Metal isleme Sivilari Kullanim Bilgileri 19



Emlilsiyonun -
|

VERIMLI
KUUWANIMI

Yeni bir emilsiyon
hazirlamadan énce mutlaka
uygun bir sekilde sistem
temizligi yapiniz.

%
Emdilsiyon, dnerilen ylzde (%) Emdilsivonda konsantrasyon her
konsantrasyon degerleri arasinda vardiyada refraktometre ile kontrol
kullaniimalidir. edilmeli ve gunltk pH dlctim{ yapiimalidir.

Yapilan dlciimler kayrt edilmelidir.

Uzun stre calismayan
tezgdhlarda emlsiyonun
glinde en az 2 saat bosta

devir daim ettiriimesi nerilir.
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Tezgahta calisan emdilsiyon
Uzerine yapilacak ilavelerde
sadece yag veya sadece su ilave
edilmemesi gerekir. Emilsiyona
emiilsiyon ilave edilmelidir.

=L,

Emuilsiyon ilk hazirlanirken 6nce
SU, sonra YAG ilave edilmeli
veya dozaj Unitesi ile emlsiyon
hazirlanmalidir.

Daha uzun depo 6mrd icin emdlsiyon
ylzeyinde biriken sizinti yaglarin yag
siyiricilart ile alinmasi énerilir.

Emdlsiyon tankinin uygun
seviyede emiilsiyon ile
calistinimasi onerilir.

WAYLUB 2
HIDROTEX BS 32
(ISO VG 68) (ISO VG 32)

Tezgah kizak yagi hazneleri 6 (alti) Tezgah hidrolik tinite hazneleri yilda bir

ayda bir kez temizlenmelidir. Belgin kez temizlenmeli ve sistemdeki hidrolik

WAYLUB 2 (ISO VG 68) tavsiye ederiz. vaglar yenilenmelidir. Belgin HIDROTEX
BS 32 (ISO VG 32) tavsiye ederiz.
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EMULSIYON KULLANIMINDA
CO0ZUM ONERILERI TABLOSU

PROBLEM OLASI NEDENLER
Diistik Konsantrasyonda Calisma

Emilsiyon Hazirlarken Yksek Klortirli Su Kullanma

KOROZYON

Bakteri Uremesi

Yiiksek iletkenlik

Emiilsiyon Kullanim Omriiniin Tamamlanmasl
Y(iksek Konsantrasyon
Emilsiyon Hazirlarken Yumusak Su Kullaniimasi

Bakteri Uremesi

Mekanik Nedenler

Yabancl Kimyasallarin Sisteme Karismasi
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€0ZUM ONERILERI

Konsantrasyon dUstik ise yag ilavesi yapiimalidir.

Ozellikle kuyu suyunun degerleri mevsime gore degisebilmektedir.
Su ariticr bir sistem var ise bozulmus olabilir.

Uygun oOzelliklerde su kaynaginin kullaniimasi saglanmalidir.

Dip Slide numunesinin alinarak emlsiyonda bakteri (iremesi ve
koku olup olmadigi tespit edilmelidir, tespit edilirse bakterisit ile
mudahale edilmelidir.

iletkenlik degerinin 6lctiimesi icin numune alinmalidr, su ve yag
ilavesi yapilarak iletkenlik degeri dustrtlmelidir.

Yeni emdlsiyon hazirlanmalidir.

Konsantrasyon yiiksek ise su ilavesi yapiimalidir.

Uygun oOzelliklerde su kaynaginin kullaniimasi saglanmalidir.

Dip Slide numunesinin alinarak emlsiyonda bakteri (iremesi ve
koku olup olmadigi tespit edilmelidir, tespit edilirse bakterisit ile
mudahale edilmelidir.

Tezgah yiiksek basincta calisiyor ise sirk{ilasyon basinci kontrol
edilmedir.

Pompanin hava yapmas! durumunda sistemdeki hava girisi tespit
edilerek 6nlenmelidir.

Selale etkisi durumunda tank seviyesinin ve basincin kontroll
saglanmalidir.

Durum sorgulanmali ve hata var ise diizeltilmelidir.

Su ile Karisan Metal isleme Sivilan Kullanim Bilgileri 23



PROBLEM OLASI NEDENLER
Y(iksek Konsantrasyon

(d[h) -
“10)z10= v (L= ;1| Bakteri Uremesi

Yabana Kimyasallarin Sisteme Karismasi

Bakteri Uremesi

EMULSIYON .
KIRILMAS] Al

Emiilsiyon Hazirlarken Sert Su Kullaniimasi

Ters Emlsiyon Yapilmis Olmasi
Asir Kirli Emiisiyon

Uzun Sire Duragan Kalma

Emdilsiyona yemek veya organik yapidaki
maddelerin atilmasl

Bakteri Uremesi

Tezgahta Olii Noktalarin Olmasi
Tezgah Calisiyor Olsa Bile Sirkiile Olmamasi

Bakteri Uremesi

;:EII%AN Uriintin Yikama Ozelliginin Yetersiz Kalmasi
Emiilsiyon Hazirlarken Sert Su Kullaniimasi

Emilsiyonun Yapisina Yabanc Yag Girmesi
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€6zUM ONERILERI

Konsantrasyon yiiksek ise su ilavesi yapiimalidir.

Dip Slide numunesinin alinarak emUlsiyonda bakteri tremesi ve
koku olup olmadigi tespit edilmelidir, tespit edilirse bakterisit ile
mudahale edilmelidir.

Durum sorgulanmali ve hata var ise diizeltilmelidir.

Dip Slide numunesinin alinarak emlsiyonda bakteri tiremesi ve
koku olup olmadigi tespit edilmelidir, tespit edilirse bakterisit ile
mudahale edilmelidir.

Sizinti yaglarin uzaklastinimasi gerekir.
Uygun oOzelliklerde su kaynaginin kullaniimasi saglanmalidir.

Emdilsiyonun nasil hazirlandigl sorgulanmali ve hata var ise
duzeltilmelidir.

Emilsiyonun temizlenmesi ve filtreleme sistemlerinin kullaniimasi
gereklidir.

Uretim olmasa bile ara ara emilsiyonun sirk(ile ettirilmesi
gereklidir.

Calisanlarin uyariimasi ve bilinclendirilmesi saglanmalidir.

Dip Slide numunesinin alinarak emilsiyonda bakteri tiremesi ve
koku olup olmadigi tespit edilmelidir, tespit edilirse bakterisit ile
miidahale edilmelidir.

Olii noktalarin ortadan kaldinimasi saglanmalidr.

Dip Slide numunesinin alinarak emdlsiyonda bakteri tremesi ve
koku olup olmadigi tespit edilmelidir, tespit edilirse bakterisit ile
mudahale edilmelidir.

Uygun yeni Griinn énerilmesi.

Uygun ozelliklerde su kaynaginin kullaniimasi saglanmalidir.
Filtrasyon sistemlerinin kullaniimasinin saglanmasi ve kirlilik
islenen parcalar ile geliyorsa buna miidahale edilmesi gerekir.

Su ile Karisan Metal isleme Sivilan Kullanim Bilgileri 25



Kirli giysiler, stk sik temizlenmeli ve emllsiyonun
uzun sure cilt ile temasi 6nlenmelidir.

3

O

Eller sik sik yikanarak koruyucu
krem tatbik edilmelidir.

SES

Emdlsiyonlara yiyecek atilmamalidir.
Emdilsiyonlara sigara izmariti ve sigara
kiilii gibi yabanci maddeler atilmamalidir.



BELGIN KIZAK YAGI

WAYLUB 2
(SO VG 68)

Tezgah kizak yagi hazneleri 6 (alti) ayda bir kez
temizlenmelidir.
Belgin WAYLUB 2 (ISO VG 68) tavsiye ederiz.

E
=
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BELGIN HiDROLIK YAGI

HIDROTEX BS 32
(SO VG 32)

Tezgah hidrolik tinite hazneleri yilda bir kez temizlenmeli
ve sistemdeki hidrolik yaglar yenilenmelidir.
Belgin HIDROTEX BS 32 (ISO VG 32) tavsiye ederiz.




SIK SORULAN SORULAR ve
CEVAPLAR

Uygun sogutma sivisi secimi nasil yapilmali?
Kullanilacak su, yapilan islem, islenecek malzeme ve
tezgahin yapis bir biitiin olarak degerlendirilerek uygun
bir sivi secilmelidir. Yumusak su kopuk sorunu yaratirken,
sert su ise emlsiyonun kesilmesine neden olacaktir.
Yapilan isleme uygun Uriin secilememesi performansi ve
kesici takim 6muirlerini etkileyecektir. Eski bir tezgahta
olasi kacak yag sorunlari banyo émdarlerini kisaltacaktir.
Gereginden (st dlizey bir sivi da gereksiz maliyet
getirecektir.

Mevcut kullaniimakta olan emiilsiyonda nelere
dikkat etmeliyiz?

Emdilsiyonlarda gunlik olarak, géranim, koku, %
konsantrasyon ve pH kontrol(, haftalik veya on bes
giinde bir iletkenlik élctmleri mutlaka yapilarak kayit
altina alinmalidir. Olasi koku durumunda bakteri testi
(Dip Slide) yapilmalidir. Yapilan sivi ilavelerinde %
konsantrasyon oransal olarak artmiyor, pH limitler altinda
ise ilgili Teknik Destek Biriminden yardim isteyiniz.
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Yag sarfiyatini nasil azaltiriz?

Emdlsiyon seviyesi toplam tank hacminin %70'inin
altina dismemeli, haftalik olarak sisteme minimum
%0,5 oraninda sivi ilavesi yapiimali, sistem kacaklarina
dikkat edilmeli, talas konveydriinin fasilali calismasi ve
mevcut talasa uygun olmasi gerekmektedir.

Emiilsivonda bakteri neden olusur?
Emdlsiyonlarda konsantrasyonun oénerilen degerlerin
altinda olmasy, sizinti yaglarin uygun siyirma
yapllmamasi, filtrelerin diizenli temizlenmemesi,
emtilsiyona atilan harici cer-cop, yiyecek atiklari ve
ozellikle sigara izmariti atilmasi bakteri olusumunu
tetikler. Emulsiyonun iki ginden fazla duruslarda
mutlaka glnlik olarak havalandiriimasi uygun
olacaktir.

Emiilsivonda mantar & maya neden olusur?
Ozellikle tezgah iclerinde emdilsiyonun sicramast ile
islanan, 1sik almayan, sirktlasyonun az oldugu 6l{
noktalar mantar & maya olusumuna neden olur.
Diizenli temizlik yapilmasi gerekir.
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Emiilsivonda zamanla olusan kétii koku neden olusur?
Sisteme karisan harici yaglar ve zamanla olusan kirlilik
bakteri Giremesine neden olup kokuya sebep olur.

Emiilsivona ne siklikta veya ne zaman ilave
vapilmahdir?

Emdlsiyonun stabilitesini korumasi ve gorevini
yapabilmesi icin 6nerilen oranlarda tutulmasi ve her
vardiya basinda gerekli kontrollerin yapilarak uygun
ilavelerin yapilmasi gerekmektedir. Haftalik olarak
minimum sistem hacminin %0,5'i oraninda sivi ilavesi
yapilmasi gerekmektedir.

Kesici takimlarin 6miirleri neden diiser?

Yetkili teknik ekip tarafindan prosesinize uygun 6nerilen
% konsantrasyonlarin altinda veya Ustlinde calismak,
emtilsiyona asir miktarda harici yag karismasi, uygun

bir filtrenin olmamasi zamanla kesici takimlarin 6mrindn
kisalmasina neden olur.
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Tezgah ici neden paslanir?

Dustik % konsantrasyon, bakteri Gremesi, tezgaha
yapilan su ilavelerinin tezgah icinden yapilmasi pasa
neden olabilir.

islenen parcalar neden paslanir?
Dustik % konsantrasyon, bakteri tGremesi, yiksek
iletkenlik degerleri pasa neden olur.

Emiilsiyon calisma sicakhigi ne olmalidir?
Emdilsiyonlarin ideal calisma sicakliklari 15 °C - 30 °C
olmalidir. 30 °C - 50 °C arasi sicakliklar bakteri Gremesi icin
en uygun ortamdr. 55 °C ve Usttinde bakteriler 6ltr. Bakir
isleyen emtilsiyonlarda 30 °C Usttinde kizarma olabilir.

Her tiirlii sorulariniz ve bilgi almak icin Belgin
Teknik Ekibi ile irtibata gecebilirsiniz.
E-posta: teknik@belginoil.com

Tel: 0 (262) 75102 92
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